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Jako predni vyrobce ve svété svarovani jsme s vice nez 100 lety zkuSenosti, vice nez 50 zastoupenimi a

4 000 partnery celosvétove ve Vasi blizkosti. Diky naSemu rozsahlému portfoliu produktd, kompetenci v

oboru svarovani a globalnimu zaméreni zname Vase potreby a zabezpelujeme jako poskytovatel

voestalpine Béhler Welding voeStq I pl ne

www.voestalpine.com/welding ONE STEP AHEAD.



voestalpine Bohler Welding =

Spolec¢nost voestalpine Bohler Welding je znama jako predni vyrobce a celosvétovy dodavatel pfidavnych materialt pro primyslové svafovani, navafovani a pajeni,
ktery za vice nez 100 let existence ovlivnil vyvoj technologie svafovani a ustanovil latku diky svym inovativnim fe$enim. Hluboké znalosti, odvétvové zkusenosti a
aplika¢ni know-how spolu s portfoliem nékolika tisic vyrobk tvofi naprosto jedine¢nou nabidku.

Nabidka ptidavnych materiall je nyni rozsifena o dalsi vybaveni nejvyssi technické urovné — invertorové zdroje pro svafovani a plazmové fezani, svafecské helmy,
filtra¢ni jednotky, bryle, rukavice a separacni spreje. Perfektni spojeni nabidky pridavnych material(, znalosti procesd, svatovacich zdroja a prislusenstvi déla z
voestalpine Béhler Welding dodavatele schopného poskytnout zdkaznikim komplexni servis s nejvyssi pfidanou hodnotu pti fFeseni jejich potreb.

SKUPINY DLE TECHNICKYCH KOMPETENCI

Tradiéni znacka udévajici smér vyvoje pridavnych materiald jiz témér jedno stoleti. Celosvétové unikatni portfolio
vice nez 2 000 produktll pro svarové spoje vsemi konvencnimi metodami obloukového svatrovani, mofici pfipravky
pro nerezavéjici oceli, keramické podlozky a zafizeni pro odvijeni dratu ze sudd.

bohler Bohler Welding jako poskytovatel komplexnich sluZzeb v oboru svafovani nové vyrabi invertorové svarovaci a

plazmové zdroje nejvyssi technické Urovné, svarecské helmy, filtracni jednotky, bryle, Stity, rukavice, svarecské
obleceni, ochranné deky, separacni spreje a zafizeni pro automatizaci svarovani.

Desitky let zkuSenosti a aplikac¢nich know-how v oblasti oprav, Udrzby a ochrany proti opotfebeni. Inovativni
produkty a feSeni na miru. ZvySovani Zivotnosti, produktivity a spolehlivosti soucasti svafovanim, navafovanim,
platovanim a Zarovymi nastriky. Skupina UTP Maintenance nabizi feSeni nejen pro bézné svafované materialy, ale i
obtizné svaritelné materialy, otéruvzdorné oceli, tvrdokovy, nastrojové oceli, litinu, méd' a slitiny, nikl a slitiny, titan a
dalsi aplikace. Ma-li to byt svafeno, my vime jak.

Zkusenosti a védomosti ziskané léty vyvoje, vyroby a nespocetnymi aplikacemi. Némecka technologie, specialista na

| fontargen tvrdé pajeni a vysokoteplotni pajeni.

NABIDKA

OBLAST POUZITI

Spravna feseni na zakladé znalosti a Uspésnych aplikaci pajecich procesd prokdzana fadou vyrobka.

obalené elektrody s rdznymi obaly
MIG/MAG draty a trubi¢kové draty
WIG draty a draty na autogen
draty a tavidla pro svafovani a navarovani pod tavidlem
pasky a tavidla pro podtavidlové i elektrostruskové platovani
otéruvzdorné desticky

pajky cinové, mosazné, stribrné, tavidla pro pajeni

pasty, spreje a lazné pro moreni nerezavéjicich oceli
keramické podlozky

pfislusenstvi pro odvijeni dratu ze sud

svarecské helmy, respiracni jednotky, bryle, stity, rukavice
svarecské kalhoty, bundy, zastéry, kukly, navieky
ochranné deky

invertorové svarovaci zdroje, hotraky

invertorové zdroje pro plazmové fezani
automatizace svafovani, CO-BRO®, pipeRunner®

nelegované konstrukéni oceli a oceli na potrubi
vysoce pevné a nizkoteplotni jemnozrnné oceli
pozinkované a pohlinikované plechy
Zarupevné oceli pro energetiku
vysokolegované nerezavéjici oceli a Zaruvzdorné oceli
nikl a slitiny niklu

méd' a slitiny médi

hlinik a slitiny hliniku

titan

horéik

litina

nastrojové oceli

otéruvzdorné materidly a tvrdokovy
kombinace rliznych materiald

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 1
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Voestalpine Béhler Welding vyviji a vyrabi velmi Siroky sortiment pfidavnych material( a nékteré jsou dodava i pod vice obchodnimi nazvy. V pfipadé pridavnych
material proto dostavate do rukou vybér nejvice dodavanych typt v Ceské republice, s témi pokryjete vétsinu potieb. Dalsi typy radi predloZime na vyzadani.

Katalog obsahuje jen zakladni Gidaje. Kompletni materialové listy nebo informace o neuvedenych produktech zasleme na vyzadani, nebo muzete vyuzit i vyhledavaé
produkt( http://www.vabw-service.com/voestalpine/. Dalsi uzite¢né informace, kalkuldtor spotieby pfidavnych materialt apod. viz odkazy na konci katalogu.

Drézkovani a fezani . .
Obalené elektrody pro nelegovane oceI| pro svary potrub| pro svarovani pod vodou
Obalené elektrody pro nizkolegované a jemnozrnné oceli..........cccovevevurenennce
Obalené elektrody pro nizkolegované, stiedné legované a Zaropevné oceli..
Obalené elektrody pro vysokolegované zaruvzdorné oceli....
Obalené elektrody pro vysokolegované nerezavéjici oceli.....
Obalené elektrody vysokolegované pro heterogenni spoje a specialni pouziti
Obalené elektrody pro litinu
Obalené elektrody na bazi niklu pro vysoce korozivzdorné, vysokoteplotni a specidlni pouZiti.
Obalené elektrody s vysokym obsahem médi...
Obalené elektrody pro hlinik a jeho slitiny........

Obalené elektrody pro navary odolné opotfebeni, opravy nastrojovych oceli, ndvar tvrdokov..........ccccceevevenee. 11-13
MAG draty a pInéné draty pro nelegované a nizkolegované oceli a pozinkované oceli . 13-14
MAG draty a pInéné draty pro nizkolegované oceli a oceli houzevnaté za nizkych teplot... 14-15

MAG draty a pInéné draty pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti..
MAG draty pro nizkolegované a Zarupevné oceli
MAG draty a pInéné draty pro vysokolegované nerezavéjici oceli... .
MAG draty a pInéné draty pro vysokolegované Zaruvzdorné ocell a Zarupevné ocell
MAG draty a pInéné draty pro heterogenni spoje a specidlni pouZziti
MIG/MAG dréty na bazi niklu pro vysoce korozivzdorné, vysokoteplotni a specialni pouZiti....
MIG dréty pro hlinik a slitiny hliniku e 21
MIG draty s vysokym obsahem médi pro méd'a slitiny a pro MIG pajeni .21
MIG/MAG dréty a pInéné draty pro litinU.......cccveeveveneeneennne 22
MAG/draty a plnéné draty pro navar odolny opotFebeni........cccoevvieviieiece e e ...22-25

..16-18

.. 20

Draty pro svary nelegovanych, nizkolegovanych a Zarupevnych oceli plamenem

WIG draty pro nelegované oceli
WIG draty pro nelegované a nizkolegované oceli pro nizké teploty nebo vysokou pevnost...
WIG draty pro nizkolegované a Zarupevné oceli..
WIG draty pro vysokolegované nerezavéjici ocel
WIG draty pro vysokolegované Zaruvzdorné oceli
WIG draty vysokolegované pro heterogenni spoje a specialni pouZzit
WIG draty na bazi niklu pro vysoce korozivzdorné, vysokoteplotni a specialni pouZiti
WIG draty pro hlinik a slitiny hliniku
WIG draty s vysokym obsahem médi...
WIG draty pro svarovani titanu
WIG/plamen draty pro svafovani hoféiku
WIG/plamen draty pro navar odolny opotiebeni rerrreennrene e s eseneenennns 32733
WIG AFALY PrO TIEINUe..ucsceiee ittt s st et e e ettt es st et ebbes e es £ esee shess e ses e sessae senebe s ens e snnsre s 33

26-27
.. 27-28

Dréty pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli pod tavidlem
Dréty pro svary nizkolegovanych a Zarupevnych oceli pod tavidlem..
Draty pro svary nerezavéjicich oceli a svary heterogennich spojl pod tavidlem
Dréty pro svary pod tavidlem s vysokym obsahem niklu pro vysoce korozivzdorné a vysokoteplotnl pouii
Dréty pro tvrdé navary pod tavidlem
Tavidla pro svarovani pod tavidlem......

Péjky cinové a zinkové pro mékké pajeni.... .37

Pajky mosazné, médéné, sttibrné a hlinikové pro tvrdé pdjeni ... ...37-38
Tavidla Pro MEKKE i tUFAE PAJENI ...cuvivvie ittt ettt ettt st e et et ee e sbe et eae et ea et ens 38
PrASKY Pro ZArOVY NASTFIK..cv.ieieiieieteiirt ettt ettt s st et et st e st i s eb et b et et ees e seb bttt st een o0 39
KEramiCKE POTIOZKY ....coveiuerieiieetii st st ettt sttt ettt s st et et et sae ses b seb s et st ens et etn st sessnssesenesesensnesens 3O
Motici a pasivaéni pFipravky pro Nerezavejici 0CElI ........oivviveeiirivieireeire s et s ses s sesenssssssseesnnnes 40
Prislusenstvi pro 0dvijeni dratli Z€ SUAU.......ccvvuivereeieieeiientei e e sttt ettt st st et eas et ess et et et ets et sessas sesenesenenes 40
Svéreéské helmy, respiracni jednotky, 0Chranné SHit .......cccceveenneninenine e s sevee s ssensseesnssneenes $1242
Ochranné bryle, svarecské rukavice, pracovni rukavice, kalhoty, bundy, zastéry, navleky, kukly..........cccccceuee..e. 42-44
SPrEjE PrOti FOZSIIIKU. .vuveeveieseeie sttt sttt et et e s s ettt et et ses ettt sns e ses s sessn sesssenesansesasssnnsnnsnesnnne Db
OCRTANNE GEKY ... ittt ettt e et et st e es e ses 1 s b et b s et e 4s 21 bbbt e 4s et een e sesea ek a et eba et een bt sensre senes 45
Invertorové svarovaci zdroje, horaky, invertorové zdroje pro rezani plazmou........cceeeeerneveivesercvesevesserensenenne 46-50
Automatizace svafovani, CO-BRO®, PIDERUNNEI®.........ccoieuiuririeiireeieire st esets sesee st s setessesess s ses s ses s ses st sesasssssesnsnas 50
Doporuéeni pro pfepravu, skladovani a zpracovani pridavnych materidl(i voestalpine Bohler Welding................. 51

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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DRAZKOVANI A REZANi

Bohler FOX NUT

Obalena drazkovaci elektroda pro feritické i austenitické oceli, lité oceli, litinu a Fadu nezeleznych kovd. Cisty a
hladky fez. Pouziti v béZnych klestich na bézné svaredce, mozno i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0.

UTP 82 Ko Uhlikova elektroda pro drazkovani a fezani, odstrafiovani otfept a nalitkd apod. kombinaci elektrického oblouku a
tlakového vzduchu. Dodavan & 6,5-8,0-9,5.
SK Cutarc Speciélni trubickovy drat pro drazkovani v poloze vertikalni shora dold. Vysoka penetrace, vhodny i pro fezani.

Zejména pro drazkovani starych, poskozenych povrch( vélch pred renovaci, dale fezéni Srotu. Dodavan & 2,4

OBALENE ELEKTRODY PRO NELEGOVANE OCELI

Kv 471 /-20°C

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi bézné |sloZeni % |[Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zéklad
Bohler FOX EV 47 Rm 470 N/ m”f
Re 3800N/mm C.O’O7 Bazickd elektroda pro svary vysoké jakosti, zvlast houZevnaté, odolné trhlindm a starnuti, nizky obsah
573814 31:‘21:5 ﬁ\? 129%f/ 20°C 'S\}Ig’gg H2 (<4 ml/100 g). Vhodnd pro tuhé svafence s pfi¢nymi svary. Dodavén @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
016 Kv 47 ) /-40°C
Bohler FOX EV 50 Em 2(2)8 ’\’\:/mmj C0.08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni spoje nelegovanych tvarenych i litych oceli, oceli nizsi Cistoty,
N o /mm 7 oceli s vy$8im obsahem uhliku. Vysokd pevnost, houZzevnatost do -50°C, nizky obsah H2 (<4 ml/100g).
E425B42H5 AS 20 % R si04 Konstrukce, zdsobniky, kotle, dily automobild, lodi, strojd, mosty, Offshore konstrukce, testovana pro
E7018-1H4R E: 12(7) JJ; ggog M 1,21 slikové aparaty. Doddvén @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0-6,0.
Bohler Q E7018 Em 238 :\\:/mmj C0.07 Nejpouzivanéjsi bazicka elektroda, koncipovana s dirazem na dobrou svafitelnost, pro bézné svafovani,
€ o /mm 7 opravy, Udrzbu, tézky primysl, dalni a silniéni stroje, zdmeénictvi, hobby apod. Pro nelegované tvafrené
E424B42H5 AS 20% . $10,5 i lité oceli, oceli niZsi Cistoty, typy s vy$Sim obsahem uhliku, vyplii pod navar téchto oceli.
E7018-H4R EX 123 JJ; 4218“2 MN LY Dodavan @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler Q E7018-1 Em 228 S/mmj C0.07 Bazicka elektroda pro nelegované tvarené i lité oceli, koncipovana s dirazem na mechanické hodnoty,
€ o /mm 7 pro svafovani jemnozrnnych oceli, tlakovych nddob, most( a dalSich svafencu s vyssimi pozadavky.
E425B42H5 AS 20% N $10,5 Ekonomicka varianta k typu FOX EV 50.
E7018-1H4 Ez 123; ;-Eg‘f: Mn 1,1 Vysokd pevnost, houZevnatost do -50°C, nizky obsah H, (<4 ml/100g). Dodévén @ 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX EV 63 Rm 570 N/mm?
Re 500 N/mm? C0,08 Bazicka elektroda pro nelegované oceli vyssi pevnosti a s obsahem uhliku az 0,6 %. Schvalena DB i pro
E504 B42 H5 A5 18 % Si0,7 svary koleji. HouZevnaty svar odolny vzniku trhlin, nizky obsah H, (<4 ml/100g).
*E8018-GH4R Kv 170 / 20°C Mn 1,7 Dodavan ¢ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 ) /-40°C
Bohler FOX ETI Em 228 S/mmzz C0.07 Rutilova elektroda s lepsi ovladatelnosti pro zvlast vzhledné svary, hladké, bez rozstfiku.
€ o /mm 7 Samoodstranitelna struska, dobra svafritelnost stf. proudem, vyborné znovuzapalovani.
£420RR 12 R et lwnas  |podivin ©20-2,53,2:4,050.
i Kv 47)/0°C
Bohler Q E6013 RT Rm 500 N/mm?
Re 420 N/mm?2 C0,07 Rutilové elektroda pro zvlast vzhledné svary, hladké, bez rozstfiku. Mékky oblouk, zvy$ena pevnost
E42 0RR 12 A5 22 % Si0,4 oproti RC typdm, samoodstranitelna struska, dobra svafitelnost stf. proudem, vyborné
E6013 Kv 651 /20°C Mn 0,5 znovuzapalovani. Ekonomicka varianta k typu FOX ETI. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47)/0°C
Béhler FOX OHV Rm 470 N/mm? C0.09 Rutil-celulézova elektroda, velmi univerzalni, vyborné ovladatelna, pro Elasticky obal.
Re 380 N/mm? Si 0’ 35 svary ve vsech polohach v¢. spadové. Vynikajici zapalovani a preklenuti Elektrody Ize ohnout.
E380RC11 A5 22 % ! mezery, idedlni pro stehovani a svary hiife sesazenych dil(, orezlych a
£6013 Kv 501 /20°C Mn 0,5 pokovenych plech( a betonafské oceli. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler Q E6013 RC Rm 470 N/mm? C0.05 Rutil-celul6zova elektroda pro svary ve viech polohéch v¢. spadové.
Re 380 N/mm? L Zejména pro plechy a profily, pro montaze, stehovani, zdmecnické prace,
E380RC11 A5 20 % 5104 svary povrchové upravenych materialG. Dobrd svafitelnost sti. proudem.
E6013 Kv 471/ 20°C Mn 03 | ek onomicka varianta k typu FOX OHV. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
Phoenix Spezial D Em 228 s/mmzz C0.06 Dvouplastova rutil-bazicka vyborné ovladatelna elektroda. Prvni, rutilovy obal zajidtuje stabilni,
N o /mm L koncentrovany oblouk s jemnym pfechodem do materialu, druhy, bazicky obal vysokou ¢istotu a
E423B12H10 AS 22% 510,65 mechanické hodnoty svaru. Zejména pro nucené polohy, obtizné pfistupné svary, montdaze, opravy,
E7016 EX 28 j /-30°C Mn 1,05 renovace. V3echny polohy mimo spddové. Dobra svafitelnost stf. proudem. Dodévén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX SPE Rm 470 N/mm?
Re 380 N/mm? C0,08 Rutil-bazicka elektroda s vybornymi vlastnostmi i v nucenych polohdch mimo spadové. Vyborna
E382RB 12 A5 20 % Sio,2 svaritelnost kofene, dobrd svafitelnost stf. proudem, intenzivni odtavovani, rentgenové Cisty svar.
E6013 (mod.) Kv 901 /20°C Mn 0,45 |Dodavén & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47 ) /-20°C
BShler FOX RED BR 160 ﬁm i;(()) s/mmj C0.08 Rutil-bazicka vysoce vykonna elektroda s vytéZnosti 160 %. Vynikajici zapalovani, velmi dlouhy svar
N o /mm L z jedné elektrody, snadno odstranitelna struska, hladké svary. Obzvl4st dobré svarovaci vlastnosti pfi
E422RB53 AS 20% o S04 svatrovani povrchové upravenych plechd. Vhodna pro vSechny polohy mimo svislych zdola nahoru a
E7028 Ez 3(7) j ; 22(())"% Mn 0,85 | ora dolti. Dodévan & 3,2-4,0-5,0-6-0.
BShler FOX RED AR 160 ﬁm i;g s/mmj €008 Rutil-kysela vysoce vykonnd elektroda s vytéZznosti 160 %. Vysoky odtavovaci vykon pfi svafovani
€ o /mm o stfidavym proudem. Tazny a kujny svarovy kov, velmi dobré odstranéni strusky i pfi uzkém uhlu, vysoka
57402231 EA 53 /;3 8231/; 20°C ;:’g 9 rentgenova jistota. Bezproblémové svafovani orezlych nebo povrchové upravenych plechd.

Dodavan J 3,2.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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OBALENE ELEKTRODY PRO SVAROVANi POD VODOU

Typ

Min. mechanické
hodnoty pti bézné
teploté

Chemické
slozeni %
Fe zaklad

Vlastnosti a pouziti

Phoenix Nautica 20

Rm 500 N/mm?

€ 0,09

Elektroda se specidlnim obalem pro svary béznych konstrukénich oceli v mokrém prostiedi a pod vodou

Kv 471/ -20°C

Kv 271/ -30°C

Re 420 N/mm? Si0,16 N N . v . . (o2
Kv 38)/0°C Mn 0,55 do hloubky az 20 m ve vSech polohdach vé. spadové. Dodavén & 3,2 mm.
OBALENE ELEKTRODY PRO SVAROVANi POTRUBI
Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |[Vlastnosti a pouZziti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zéklad
. R N 2
Bohler FOX EV PIPE R;n ig(()) N//::::Z C0.06 Bazicka elektroda specidlné pro svary na stoupacku, excelentni zejména na potrubi, kde vyrazné zvysi
A5 20 % Si O’ 6 produktivitu a jakost. Svafovani kofen( vzdy o stuperi vétsim primérem elektrody oproti obvyklym
E424B12 Kv 120 JD/ 20°C Mn’O 9 bazickym elektrodam. P¥i sile stény >8 mm je pro koFen vhodny @ 3,2. Dobr4d svafitelnost stf. proudem.
E7016-1H4R N ! Vysoka houZevnatost za nizkych teplot, nizky obsah H.. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
Kv 47 1/ -40°C
Bohler FOX CEL Rm 470 N/mm?
Re 380 N/mm? C0,12 Celulézova elektroda na velkorozmérna potrubi pro svary shora dold. Zejména korenové svary, velmi
E383C21 A5 22 % Sio,14 intenzivni sprchovy prenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na povétrnostni vlivy, pfechod
E6010 Kv 100/ 20°C Mn 0,5 do materidlu bez vrub(. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 471J/-30°C
Phoenix CEL 70 Rm 500 N/mm?
Re 420N 2 o v . , . .
A: 22(1/ /mm Cc0,14 Celulézovi elektroda na velkorozmérna potrubi pro svary shora doll. Kofenové svary, vyplné i kryci
E422C25 Kv 80 J/020°C Si0,18 vrstvy. Velmi intenzivni sprchovy prenos kovu, vysoka rychlost svafovani, necitlivost na povétrnostni
E6010 Mn 0,55 |vlivy, pfechod do materidlu bez vrubd. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A JEMNOZRNNE OCELI

E46 4 ZNiCrCuB42H 5

A5 20 %

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 2560-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.1 (*A5.5) teploté Fe zaklad
Béhler FOX NiCuCr Rm 530 N/mmz | 00>
Re 460 N/mm?2 ilg’g 7 Bazicka elektroda pro oceli odolné povétrnostnim vlivim Corten, Patinax, Coraldur, Koralpin atd.

Vysoké mechanické hodnoty, vysoka odolnost trhlindm i pfi silném pnuti.

E8018-W2H4R Kv 200 J/ 20°C ('\:l: 8’25 Nizky obsah H, ve svaru (<4 ml/100 g). Dodéavéan & 2,5-3,2-4,0.
Kv 47 )/-40°C Cu06
Bohler FOX EV 60 Rm 550 N/mm? | . -
Re 460 N/mm? Si 0’4 Bazicka elektroda pro konstrukéni, potrubni a kotlové oceli a jemnozrnné oceli vy3$si pevnosti pro nizké
E466 1NiB 42 HS A5 20 % Mnll 15 teploty. Svar houZevnaty do -60°C, odolny trhlindm, nizky obsah H, (<4 ml/100g).
E8018-C3H4R Kv 1801/ 20°C Ni O 9' Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 471 /-60°C ’
i 2
Bohler FOX EV 62 2:‘ 2(8)8 s//szz C0,07 Bazicka elektroda pro konstrukéni, potrubni a kotlové oceli a jemnozrnné oceli vy3si pevnosti pro nizké
E506 Mn1NiB 42 H5 AS 23 % Si 0,25 teploty, pouZivané pro stavbu most0, riznych ocelovych konstrukci a plynovych zafizeni.
E8018-G Kv 140 JO/ 20°C Mn 1,50 Svarlhquievnat\'/ do -60°C, odolny trhlinam, nizky obsah H2 (<5 ml/100g).
E8018-C3 mod. Kv 47 J /-60°C Ni 0,95 Dodéavan & 3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX EV 64 Rm 620 N/mm? ;%’%6 Bazickd elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou Cistotou, kontrolovanou a garantovanou
Re 540 N/mm?2 Mn,l 25 KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H: ve svaru. Reaktorové oceli, kotlaFské oceli, oceli pro tlakové
E504 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Mo 0’4 zasobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-S500Q, P4A60NH,
E9018-G Kv 1401 Ni O 9'5 15NiCuMoNb5S1 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 122MnNiMo55 (Welmonil 35).
Kv 50 /-40°C Cu 0,08 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
= 2
Bohler FOX EV 65 Rm 620 N/mm C.O'O6 Bazickd elektroda pro svary s vysokou pevnosti, houZzevnatosti, odolnosti starnuti a odolnosti trhlindm
Re 550 N/mm? Sio,3 L ! ; ) . A
) AS 18 % Mn 12 na vysoce pevnych jemnozrnnych ocelich. Velmi snadna ovladatelnost, nizky obsah H2 (<4 ml/100g).
E556 1INiMoB 4 2 H5 . 2% |Oceli napF. $460-S550, P460, L415-L555, 20MnMoNi4-5, aldur 500, alform 500, pancéFovaci oceli.
. Dodéavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 47)/-60°C Mo 0,35
Bbhler FOX EV 70 Mo Rm 620 N/mm? | . .
Re 550 N/mm? Si 0’4 Bazickda MnMo elektroda pro oceli vys$si pevnosti, jemnozrnné oceli, Zarupevné oceli a oceli pro
E553 MnMoBT42HS5 A5 18 % Mn’l 6 kolejnice. Velmi dobfe svafitelna elektroda pro houZzevnaty svar odolny vzniku trhlin a starnuti.
ES018-G Kv150)/20°C | "0 |Dodavan &2,5-3,2-4,0-5,0.
E9018-D1 (mod.) Kv 471 /-30°C obu,
Bdhler FOX 2,5 Ni Rm 530 N/mm” ¢ g o4
) ig gg(i/N/mm Sio,3 Bazicka elektroda pro nelegované a niklem legované jemnozrnné oceli. HouZevnaty svar do -80°C, nizky
E46 8 2NiB 42 H5 Kv 180 Jo/ 20°C Mn 0,8 |obsah Hz (<4 ml/100g), odolnost trhlinam. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E8018-C1H4R f
kv 47)/80c N 24
BShler FOX EV 85 Rm 760 N/mm? ;(())’(315 Bazicka elektroda pro jemnozrnné oceli vysoké pevnosti. Svar houzevnaty do -60°C, s velmi nizkym
Re 690 N/mm? Mn’l 2 obsahem H: (<4 ml/100g), odolny starnuti.
E69 6 Mn2NiCrMo B 42 H5 |AS 17 % cro 4 Ocel S620QL-5690QL, S620QL1, S690QL1, N-A-XTRA 56, 63, 70, zuslechtitelné jemnozrnné oceli s mezi
E11018-GH4R Kv 1101J/20°C Ni 2’1 kluzu do 720 N/mm?, zu$lechtitelné oceli pevnosti do 790 N/mm?.
Kv 471/-60°C |\ |Dodévan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 3580-A hodnoty pti bézné |slozeni % |Vlastnosti a pouZiti
AWS A5.5 teploté Fe zaklad
Bohler FOX DMO Kb Rm 530 N/mmzz C0,08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté 16Mo3, pro
Re 46(1 N/mm Si 0,35 podobné oceli, odlitky, oceli odolnych starnuti, louhovym trhlinam, nelegované oceli. Vysoka
EMoB42H5 AS 22% N Mn 0,8 |houZevnatost, odolnost trhlindm, starnuti, nizky obsah H, (<4 ml/100 g), pracovni teploty do 550°C
E7018-A1H4R E\;i?h?n/ozg(g’c Mo 0,45 |vdlouhodobém rezimu. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Bohler FOX DCMS Kb Rm 550 N/mm? C.O’08 Bazicka elektroda pro vysoce jakostni svary Zarupevnych oceli na kotle a potrubi, zvlasté 13CrMo4-5,
Re 460 N/mm? 510,25 odlitky, cementacni a nitrida¢ni oceli podobného slozeni, napt. 25CrMo4, 42CrMo4, oceli odolné
ECrMol B4 2 HS A5 20 % Mn 08 | hovym trhlindm. Nizky obsah H, (s4 m1/100 g), pracovn teplota do 570°C v diouhodobém rezimu.
E8018-B2H4 Kv 47 J/ 20°C CrLl Ipodavan @ 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Béhler FOX DMV 83 Kb €0,065
Rm 550 N/mm? Si0,35 Bazicka elektroda specidlné uréend pro ocel 14MoV6-3, dale 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11,
Re 460 N/mm? Mn 1,2 G17CrMoV5-10, CSN 15 128. Pracovni teplota do 580°C v dlouhodobém rezimu. Svar odolny trhlindm,
E MoV B 42H5 A5 18 % Cr0,4  |houzevnaty, s nizkym obsahem Hs.
E8018-G Kv 471/ 20°C Mo 1,0  |Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
V0,5
Bohler FOX EV 64 Rm 620 N/mm? (S:%’%s Bazickd elektroda pro svary se zvlast vysokou metalurgickou Eistotou, kontrolovanou a garantovanou
Re 540 N/mm? I\}Inll 25 KTA 1408.2. Velmi nizky obsah H; ve svaru. Reaktorové oceli, kotlarské oceli, oceli pro tlakové
E504 1 NiMo B 42 H5 A5 20 % Mo 0’4 zasobniky, jemnozrnné oceli, napf. 20MnMoNi55, 22NiMoCr37, S420N-S500Q, P460NH,
E9018-G Kv 140 . Ni 0,9,5 15Ni’Cu’MoNb551 (WB 36), GS-18NiMoCr37, 11NiMoV53 (Welmonil 43), 12MnNiMo55 (Welmonil 35).
Kv 50 /-40°C Cu<0,08 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX CM 2 Kb Rm 500 N/mm? C0,08 Bazicka elektroda pro kotle, aparaty, potrubi, krakovaci zafizeni ropy atd. namahané za vysokych teplot,
Re 400 N/mm? Sio,3 az 1.10’6V0’0°C v dl?uhod.obém. reiimuv. Zejména ’pro 10CrIYI09—10, de\Ie prp 10CrSiMo}/7’, 61.7(;er053—10,.
ECrMo2 B4 2 H5 AS 18 % Mn 0,6 stejne’zaropevne olcell a odlitky, zu.slelchtlltelne podobné legované ocelvl a cem’entacnl a n|Fr|da§n|’oceI|.
E9018-B3H4R Kv 471/ 20°C Cr2,2 Vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi nizky obsah Hz (<4 ml/100 g), houZzevnaty svar odolny trhlinam,
Mo 1,0 nitridovatelny a zuslechtitelny. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Phoenix SH Chromo 2KS | +gm 620 N/mm2 | %% R PR o
*Rm 515 N/mm? Si0,22 SpeC|,aIn| bazwksl:\ eIektr.odzfl pro splnéni r1.ejv,y55|vc’h pc’)zadavku plrl sva’rovanl S|It’In 2,25Cr—1l\v/lo pro k:)tle,
*Re 530 N/mm? Mn 0,75 |aparaty, potr}.lbl, c?.emlcka avp?tr?}:hen’ﬂlclfa zavrlzenlvatf:l. namahang zal vysokych teplot, az do,GOO C
*Re 310 N/mm? Cr2,2 v dlouhodobém rezimu. PouZiti v Zihaném i zuslechténém stavu. Zejména pro 10CrMo9-10, dale pro
" o Mo 0,9 10CrSiMoV7, G17CrMo9-10, stejné zaropevné oceli a odlitky, zuslechtitelné podobné legované oceli a
ECrMo2 B4 2 H5 *AS 18-20% $<0,01 |cementadnia nitrida¢ni oceli. Vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi nizky obsah H> (<4 ml/100 g),
E9015-B3H4 *EV ii?]z/ozoo{c P <0,012 |houZevnaty svar odolny trhlinam, nitridovatelny a zuslechtitelny.
*KX ;54 1/-30°C Sb< 0,005 [Velmi nizky obsah stopovych a zbytkov{/cheprvkﬁ garantuje nizky Bruscato Faktor <12 ppm, vysokou
% dle T2 Sn< 0,005 |odolnost kiehnuti a jisté splnéni pozadavkl na Step-Cooling test. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
As< 0,01
Thermanit P23 (5:%26
1y,
E:‘ Sjg S//::::z Mn 0,5 Bazicka elektroda pro stejnorodé svary zarupevnych oceli pfi vyrobé kotl(, zésobnik(, potrubi, reaktord.
EZCrWV 2 1,5B 42 H5 A5 19 % Cr2,2 Oceli H,CMZS, Grade T23 (ASTM A213); Grade P23 (ASTM A335), 7CrWVMoNb9-6 (EN 10216-2).
E9015-G Kv 130 ) wW1,7 Dodéavan & 2,5-3,2-4,0.
V0,22
Nb 0,04
Thermanit P24 €0,07
Si0,2
Rm 660 N/mm? Mn 0,5
Re 560 N/mm? Cr2,2 Bazickd elektroda pro stejnorodé svary Zarupevnych oceli pfi vyrobé kotld, zdsobnikd, potrubi, reaktord.
EZCrMo2VNb B 42 H5 A5 18 % Mo 1,0 |Oceli 7CrMoVTiB10-10; T/P24. Dodavén & 2,5-3,2-4,0.
E9015-G Kv 130J V0,22
Nb/Ti
0,04
BShler FOX CM 5 Kb Rm 590 N/mm? C.O'08 Bazicka elektroda pro Zarupevné oceli a oceli odolné stlacenému Ha, zejména X12CrMo5
Re 460 N/mm? 510,3 v dlouhodobém rezimu do teplot 650°C, dale stejné Zarupevné oceli a odlitky pro kotle a ropna zafizeni
ECrMo5 B4 2 H5 A5 17 % Mn 0,8 a pro zu$lechtitelné oceli podobného sloZeni. Vysoka odolnost trhlindm, nizky obsah H; (< 4 ml/100 g),
E8018-B6H4R Kv 471/ 20°C 305606 zuslechtitelny svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Bohler FOX CM 9 Kb Rm 620 N/mmz C.O’Og L ., , ) . , . . . , o
Re 530 N/mm? Si 0,25 Ba2|c.I5a evlektroda pro Zarupevné olcell a ocellvc?dolne stllacen.emu H2, zejména v ropném prum}/slu.
ECrMo9 B4 2 H5 AS 18 % Mn 0,65 |[Specialné prci X12€rM09-1 (P9), dale vysoc? zarupevnle oceli GX1[2CIrM010, X7CrMo9-1. Schvalena
ES018-B8 Kv 34 1/ 20°C Cr9,0 v dlouhodobém rezimu do teplot 600°C, zuslechtitelny svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Mo 1,0
Thermanit Chromo 9 V Po $ihani C.0,09
760°C/2h 'Svllg’é 6
cro 6 V jadfe legovand bazicka elektroda pro Zarupevné martenzitické zuslechténé 9% Cr oceli, zejména P91 a
Rm 620 N/mm? ! T91. Velmi dobra svaritelnost i v nucenych polohdch. Elektroda vyvinuta pro vyssi houZevnatost pfi
ECrMo91 B 4 2 H5 Re 530 N/mm? N!O 11 optimdlni Zarupevnosti. Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E9015-B91 H4R AS 17 % \“/"Oorzg
Kv 471 Nb 0,05
N 0,04
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 5
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 3580-A hodnoty pfi bézné [slozeni % |Vlastnostia pouziti
AWS A5.5 teploté Fe zaklad
Thermanit MTS 616 €011
Sio,2
Mn 0,6
Rm 720 N/mm? Cr8,8
EZCrMoWVNbB9 0,52 B 4 2 Re 560 N/mm? Mo 0,5 Bazicka elektroda s dobrymi svafovacimi vlastnostmi v nucenych polohdach. Vysoce zarupevny
H5 A5 15% Ni 0,7 stejnorody svarovy kov na ocelich zejména P92 dle ASTM A 335, NF 616. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
E9015-G (E9015-B9 mod.)  |Kv 41/ W16
V0,2
Nb 0,05
N 0,05
Béhler FOX 20 MVW co,18
Rm 690 N/mm? i}lg’g 7 Bazicka elektroda pro vysoce zarupevné zuslechtitelné 12% Cr oceli pro vyrobu turbin, kotld,
Re 550 N/mm? or 11’0 chemickych zafizeni, zejména X20CrMoV 12-1, dale X20CrMoWV12-1, X22CrMoV12-1, GX22CrMoV12-
A5 15% Mo 0’9 1, X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20 MVNb). Nizky obsah H2 (< 4 ml/100 g), vysoce jakostni
ECrMoWV12B 42 H5 Kv 34 NiO 5;5 zuslechtitelny svar, vysoké dlouhodobé hodnoty, velmi dobra houzevnatost, Schvéleni v dlouhodobém
W 0’5 rezimu do teplot 650°C. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
V0,25

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE Z

ARUPEVNE A ZARUVZDORNE OCELI

Typ Min. mechanické |chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.4: teploté Fe zaklad
Bohler FOX E 308 H » |€005
Rm 550 N/mm Si0,6 Rutilbazickd elektroda pro vysoce Zarupevné austenitické CrNi oceli Zarupevné do 700°C.

Re 350 N/mm?

E199HR4?2 A5 30 % Mn 0,8 Zejména 304H, dale 321H, 347H, 1.4948, 1.4878, 1.4940, 1.4910. Svar odolny trhlinam za tepla,
E 308H-16 Ky > 3201 Cr 19,8 |nenachylny na zkfehnuti, Zaruvzdorny. Dobra svafitelnost stf. proudem. Doddvén & 2,5-3,2-4,0.
- Ni 10,2
Thermanit 19/10 H Rm 550 N/mm?2 C40105
Re 350 N/mm? ilg,i 6 Bazicka elektroda pro stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
E199BH22 A5 35 % "> |Ocel napt. 1.4948, 1.4878, 1.4550, AlS| 304, 304H, 321H, 347H. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
E 308H-15 Kv 701 Criss
Ni 9,5
Bohler FOX E 347 H €0,05
Rm 550 N/mm? Sio,3
Re 350 N/mm? Mn 1,3 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné CrNi oceli s provozni teplotou pres 400°C, zejména 347H, déle
E199HNb A5 30 % Cr19 321H, 1.4910, 1.4878. Svar nendachylny na zkifehnuti, Zdruvzdorny. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
E347-15 Kv 232 Ni 10,2
Nb >8xC
Bohler FOX FF Rm 550 N/mm? ;Ci’l Bazicka elektroda pro druhové stejné oceli a Zaruvzdorné feritické CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1000
Re 350 N/mm? Mn 11 °C. V prostiedi redukcnich zplodin se sirou provést kryci vrstvu elektrodou FOX FA. Valcované, kované i
E2212BH22 A5 25 % Crass |litéocelinapt. 1.4828, 1.4826, 1.4833, 1.4713, 1.4724, 1.4742, 1.4710, 1.4740, AIS| 305 pro vyrobu
E309-15 Kv 47 ) Ni 12’2 parnich kotlQ, Zziharny, kalirny, ropny, keramicky a skla¥fsky primysl. Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
Thermanit 2110 N e €0,08
;v:;lées T\lo/(::r?;y Si1,5 Elektroda v prvni fadé pro Zarupevné nerezavéjici oceli Outokumpu 253 MA (1.4835), dale pak 153 MA
Re 535 N/mm? Mn 0,7 (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti hofak( atd. Odolnost oxidaci do 1 100°C,
E2110NR AS 37 % Cr22 odolnost trhlindm za tepla. Vyborna odolnost vysokoteplotni korozi, neni uréena pro mokré korozni
Kv 601 ° Ni 10,5 prostfedi. Doddvan & 2,0-2,5-3,25-4,0-5,0.
NO,18
= 2
BShler FOX FA Rm 600 N/mmz C.O’l Bazickd elektroda pro svary Zaruvzdornych oceli pro tepelnd zafizeni s vysokou odolnosti redukéni a
Re 400 N/mm Si0,5 e, . L h . o . .
AS 15 % Mn 12 oxidaéni atmosfére s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svard na Cr-Si-Al ocelich. Odolnost opalu do
E254B22 Ky 45 | ° cr 25’ 1100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742,
Ni 5.4 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AISI 327, ASTM A297HC. Dodévéan & 2,5-3,2-4,0.
Béhler FOX FFB Rm 550 N/mm? c0,12 Bazicka elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v rozsahu
Re 350 N/mm? Si0,6 650-900°C poufziti zvaZit. V sirném prostiedi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni spoje austenit-
E2520B22 A5 30 % Mn 3,2 ferit s provozni teplotou <300°C. Oceli 1.4841, 1.4845, 1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724,
E310-15 (mod.) Kv 47 Cr 25 1.4742,1.4762,1.4710, 1.4740, AISI 305, 310, 314 pro parni kotle, Ziharny, kalirny, ropny, keramicky a
Kv 32 J/-196°C Ni 20,5 sklatsky primysl. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler FOX FFB-A Rm 550 N/mm? C0,12 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a CrSiAl oceli. Odolnost opalu do 1200°C, v rozsahu
Re 350 N/mm? Si0,5 650-900°C poufziti zvaZzit. V sirném prostiedi provést kryci vrstvu FOX FA. Heterogenni spoje austenit-
E2520R32 AS 30 % Mn 2,2 |ferits provozni teplotou <300°C. Hladké svary, snadné odstranéni strusky, dobfe svaruje stf. proudem.
E310-16 Kv 47 J v Cr 26 Oceli 1.4841,1.4845,1.4828, 1.4840, 1.4846, 1.4826, 1.4713, 1.4724,1.4742,1.4762,1.4710, 1.4740,
Ni 21 AISI 305, 310, 314 pro Zihdrny, kalirny, ropny, keramicky a sklafsky primysl. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
UTP 2133 Mn ,|co1s
Rm 600 N/mm 5105 Bazicka elektroda pro druhové stejné i podobné oceli a odlitky. V horkém vzduchu a zplodinach
Re 410 N/mm?2 Mn 4,5 R , v.rs o . , , BV .
A5 25 % crat nauhlicujicich a bez siry pouZiti do 1 050°C. Napf. pro vyrobu peci a pro petrochemicky priimysl, typicky
EZ2133B42 v 701 ° Ni 33 pro odsttedivé lité trubky. Ocel 1.4876, 1.4859, 1.4958, 1.4959, Alloy 800 H. Dodavéan & 2,5-3,2-4,0.
Nb 1,3

Dale FOX CN13/4, FOX KW 10, FOX SKWA str. 7, FOX A 7 a FOX A 7-A str. 8 a niklové typy UTP 068 HH, UTP 7015, UTP 6222Mo, UTP 6225 Al, UTP 6170 Co str. 9-10

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Rm 760 N/mm?

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi bézné [slozeni % |Vlastnostia pouZziti
AWS A5.4 teploté Fe zaklad
Bohler FOX CN 13/4 po Zihani: €0,035
Sio,3 Bazicka elektroda pro druhové stejné korozivzdorné martenzitické a martenziticko-feritické oceli,

Re 500 N/mm? Mn 0,5 odlitky a vykovky pro vyrobu vodnich turbin, kompresor( a parnich zafizeni. Napf. 1.4317, 1.4313,
E134 B 62 A5 15 % Cr12,2 |1.4407,1.4414. Odolnost vodé a pare, vysoka pevnost pfi vysoké houzevnatosti a odolnost trhlinam,
E410NiMo-15 Kv 50 1 ’ Ni 4,5 vynikajici ¢istota svaru a odstranitelnost strusky. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Mo 0,5
Bohler FOX KW 10 turdost 350 HB | ) oo
po zihani: Si O, 7 Bazicka elektroda pro spojovaci svary podobnych Cr-oceli pfi poZzadavku na stejnorody svar a pro ndvar
E13B22 Rm 640 N/mm? Mn’O 3 plynovych, vodnich a parnich armatur s provozni teplotou do 450°C. Odolnost opalu do 900°C. Napf.
E410-15 (mod.) Re 450 N/mm? 1 ! pro 1.4006, 1.4021. Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
A5 15 % Criss
Béhler FOX SKWA t\gc;?hs;nzi.so HB C0,08 Bazicka elektroda pro spojovaci svary korozivzdornych Cr-oceli a podobné legovanych oceli do 0,2% C,
zm 450 r\i/mmz Si0,4 napf. 1.4510 / X3CrTil7 / AISI 430Ti / 431. Barevna shoda, odolnost korozi, Zaruvzdornost do 900°C,
E17B22 Re 300 N/mm? Mn 0,3  |vynikajici leStitelnost. Pro ndvar na nelegované a nizkolegované oceli odolny korozi a opotfebeni,
E430-15 A5 15 % Cr17 zejména na tésnici plochy plynovych, vodnich a parnich armatur. Dodévéan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
(]
Bohler FOX EAS 2 Rm 520 N/mm? C0,03 Bazicka elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napf. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
Re 320N/mm?  [Si0,4 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AlIS| 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Prvotfidni vysoce &isty svar, velmi
E199LB22 A5 38 % Mn 1,3 |dobré svafeni kofene, vyborné ovladani v polohach, preklenuti mezery, kontrola 1azné a strusky,
E308L-15 Kv110J/20°C Cr19,8 |odstranéni strusky iv Gzké mezefe. Vhodna pro silnosténné dily, konstrukce s pnutim, montaze.
Kv 34 J/-196°C Ni 9,6 Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
P 2
Béhler FOX EAS 2-A Eren ::8 S//::::Z ;%’%3 Rutilovd elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Nap¥. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
o ! 1.4312,1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Hladky svar s plynulym
E199LR32 A5 30 % Mn 0,8 y AR . L P .
o prechodem, dobré ovladani v polohach, samoodstranitelna struska. Dobrd svafitelnost stf. proudem.
E308L-17 Kv 701/ 20°C Cr19,8 e
N X Dodéavan & 1,5-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-196°C Ni 10,2
P 2
Béhler Q E308L-17 Er: ;;8 S//::QZ ;%’%3 Rutilové elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napt. 1.4306, 1.4301, 1.4311,
o ! 1.4312,1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Hladky svar s plynulym
E199LR32 AS 30% Mn 08 | techodem, dobré oviadani v polohach dstranitelnd struska. Dobra svafitelnost stf. proud
Kv 701/ 20°C crigg |Prechodem, dobré ovladaniv polohdch, samoodstranitelna struska. Dobrd svafitelnos s@r. proudem.
E308L-17 ) 1A yar B . o (4 n o
Kv 32 J/-196°C Ni 10,2 Ekonomicka varianta k typu FOX EAS 2-A, balena ve standardnich krabickach. Doddvan & 2,5-3,2-4,0.
Bohler FOX SAS 2-A Rm 550 N/mm?  |© %03
Re 350 N/mm? Sio,8 Rutilovd elektroda pro druhové stejné CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Napt. 1.4550, 1.4541, 1.4552,
A5 25 % Mn 0,8 |1.4301,1.4312,1.4546,1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN. Hladky svar s plynulym
E199NbR32 Kv 70 J/OZO"C Cr 19,5 prechodem, dobré ovladani v polohach, dobra svaftitelnost stf. proudem, samoodstranitelnd struska.
E347-17 kv32)120c  |Ni10 |Doddvin2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Nb +
Bohler FOX EAS 4 M-A Rm 510 N/mmz | 003
Re 320 N/mm? Sio,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napt. 1.4401, 1.4404, 1.4435,
A5 25 % Mn 0,8 [1.4436,1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Hladky svar s plynulym pfechodem,
E19123LR32 Kv 70 J/OZO"C Cr 18,8 |dobré ovladani v polohach, dobra svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E316L-17 kv32i120c  |N1LS  |Doddvén @15-2,0-2,5:3,2:4,0-50.
Mo 2,7
Bohler Q E316L-17 Rm 510 N/mm2  |€ %03
Re 320 N/mm? Sio,8 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napt. 1.4401, 1.4404, 1.4435,
A5 25 % Mn 0,8 [1.4436,1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Hladky svar s plynulym pfechodem,
E19123LR32 Kv 70 J/OZO"C Cr 18,8 |dobré ovladani v polohach, dobra svaritelnost stf. proudem, samoodstranitelna struska.
E316L-17 Kv 32 J/-120°C Ni 11,5 |Ekonomicka varianta k typu FOX EAS 4M-A, balena ve standardnich krabi¢kach. Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
Mo 2,7
Bohler FOXEASAM-VD  |R 510 N/mm? ;%Cf
Re 320 N/mm? Mn,O 7 Rutil-bazicka elektroda specialné pro svary tenkych plechl shora dold, svafovani kofenovych a krycich
E19123LR15 A5 25 % cr 19’ vrstev V-svaril v poloze shora dol(. Napf. pro zasobniky jako vinné tanky apod. Vysoka hospodarnost,
E316L-17 Kv 551/ 20°C Ni 12 vysoka rychlost svafovani. Dodavan & 2,5-3,2
Kv 27 J/-120°C
Mo 2,7
Bohler FOX SAS 4-A , €003
E;n :g(()) IT//rr:nn:Z lsvllg’g 3 Rutilova elektroda pro druhové stejné oceli a feritické 13% Cr oceli. Napr. 1.4571, 1.4580, 1.4401,
o / 1.4581, 1.4437, 1.4583, 1.4436, AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Hladky svar s plynulym pfechodem, dobré
E19123NbR32 A5 25% Cr19 s, ) . " . X ]
o R ovlddani v polohéch, dobra svafitelnost stf. proudem, samoodstranitelnd struska.
E318-17 Kv 60J/20°C Ni 12 .,
N Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
Kv 32 J/-90°C Mo 2,7
Nb +
Béhler FOX CN 20/25 M-A €<0,03
Rm 510 N/mm? Sio,7 Rutilova elektroda pro druhové stejné CrNiMo oceli, napf. 1.4539, 1.4439, 1.4537. Svar odolny dllkové
Re 320 N/mm? Mn 1,7 |korozi a korozi v mezefe v médiich s obsahem chléru, interkrystalické korozi a korozi pod napétim.
A5 25 % Cr20,3 Vysoka odolnost kyseliné sirové, fosfore¢né, octové, mravenci, morské a odpadni vodé. Papirensky
E20255CuNLR32 Kv 70 J/OZO"C Ni 25 primysl, petrochemie, odsolovani morské vody, odsifeni, vyroba hnojiv, mastnych kyselin, moficich
E385-17 (mod.) Kv 32 J/-196°C Mo 6,2 zafizeni, vyménikud. Vyborna ovladatelnost, jemny hladky svar, dobrd svafitelnost stf. proudem,
Cul,5 samoodstranitelna struska. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
NO,17

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Bohler FOX CN 22/9 N

Typ Min. mechanické |Chemické
EN ISO 3581-A: hodnoty pfi bézné [slozeni % |Vlastnostia pouziti
AWS A5.4 teploté Fe zaklad

C<0,03

Rutilova elektroda pro duplexni oceli a podobné feriticko-austenitické oceli vy$si pevnosti, napf. 1.4462,

N .
gem 2_2(()) ’\’\://::nnzz i}lg’gg 1.4362, kombinace se skupinou 1.4583 a s P235GH/P265GH, S255N, P295GH, S355N, 16Mo03. Zejména
o ! pro Offshore a chemicky primysl. Vysoka pevnost a houzevnatost, vyborna odolnost korozi pod
E2293NLR32 A5 20 % Cr22,6 o , A . o ) . C o ..
R . napétim, dobra odolnost dlilkové korozi. Dobra svafitelnost v polohach, vyborna svafitelnost korent
E2209-17 Kv 55J/20°C Ni 9 . o ; , 0. N
N trubek na stoupacku & 2,5 pfipojenymi na -pdl, dobra svafitelnost stf. proudem.
Kv 32 J/-20°C Mo 3,1 (o2
Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
NO0,17
Bohler FOX CN 25/9 CuT €0,02
Sio,3
Rm 760 N 2 M
R;n 5?8 N//::::Z Crnzg'§ Bazickd elektroda pro nerezavéjici austeniticko-feritické duplexni oceli 1.4515 / GX3CrNiMoCuN26-6-3,
o A 1.4517 / GX3CrNiMoCuN25-6-3-3, 25% Cr superduplexni oceli Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100.
E2594NLB22 AS 18 % Ni 9,5 . P : . o i ; L
Vysoka pevnost, dobra houZevnatost, velmi dobrd odolnost dilkové korozi a korozi v mezere.
E2595-15 Kv 751 Mo 3,7 xa
N Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Kv 32)/-50°C N 0,22
Cu0,6
W 0,6

Dale niklové typy str. 9-10, napf. UTP 068 HH, UTP 6222Mo, UTP 776 Kb, UTP 759 Kb.

OBALENE ELEKTRODY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI{ SPOJE A PRO SPECIALNiI POUZITi

Rm 500 N/mm?

Typ Min. mechanické |chemické

EN ISO 3581-A: hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti

AWS A5.4: teploté Fe zaklad

Bohler FOX A 7-A Cco,1 Rutil-bazickd elektroda pro svary mezi riznymi ocelemi a obtizné svafitelné oceli. Nelegované i

Re 350 N/mm? Si1,5 legované konstrukéni, zuslechtitelné, pevnostni, pancérovaci, manganové a Zaruvzdorné oceli, spoje

A5 25 % Mn 4 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot s austenity, mezivrstvy
EZ189 MnMoR 3 2 Ky 47 J/020°C Cr19,5 |tvrdonavarud. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do 300°C. Svar houzevnaty
E307-16 (mod.) Kv 32 J/-100°C Ni 8,5 i pfi promiseni, odolny trhlinam, zkiehnuti, tepelnym Sok(im a kavitaci, zpevriuje za studena. Dobfe

Mo 0,7 |[svatujei v polohach a stf. proudem. Dodédvan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Béhler FOXA 7 ) Bazickd elektroda pro svary mezi riznymi ocelemi a obtiZzné svatitelné oceli. Nelegované i legované

Rm 500 N/mm C€0,09 PR . . . - . - ss . R .

R konstrukeni, zuslechtitelné, pevnostni, pancérovaci, manganové a Zaruvzdorné oceli, spoje s vysoko-

Re 350 N/mm? Sio,7 - . ; . . | o . : (e

AS 25 % Mn 6.5 legovanymi Cr a CrNi ocelemi, oceli houZevnatych za nizkych teplot s austenity, mezivrstvy tvrdonavard.
E188MnB22 i N ! Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje austenit-ferit do 300°C. Svar houZevnaty i pti
E307-15 (mod.) Kv 471/ 20°C Cr 18,6 iseni. odolny trhlina kiehnuti. tepelnvm ok Kavitaci . tud

Kv 32 J/-110°C Ni88 promiseni, odolny trhlinam, zkfehnuti, tepelnym Sokdm a kavitaci, zpeviiuje za studena.

! Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

Bohler FOX CN 23/12-A Rm 520 N/mm?  [C0,02 Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi a platovani. Vyborné ovladani,

Re 320 N/mm? Si0,7 samoodstranitelna struska, pohledny svar. Teploty -60 aZz +300°C, platovani do +400°C. Nelegované i
E2312LR32 A5 25 % Mn 0,8 legované zuslechtitelné a pevnostni oceli, CrNi austenity, feritické Cr oceli, rGzné kombinace. Prvni
E309L-17 Kv 471/ 20°C Cr 23,2 |vrstva chemicky odolného platovani parnich kotld, tlakovych nadob, feriticko-perlitickych a

Kv 32 J/-60°C Ni 12,5 jemnozrnnych Zarupevnych oceli. Dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Béhler Q E309L-17 Rm 520 N/mm? 1€0,02

Re 320 N/mm? Sio,7 Rutilova elektroda pro svary austenitickych oceli s feritickymi a platovani. Vyborné ovladani,
E2312LR32 A5 25 % Mn 0,8 samoodstranitelna struska, pohledny svar. Ekonomickd varianta k typu FOX CN 23/12-A, balena ve
E309L-17 Kv 471/ 20°C Cr 23,2 |standardnich krabi¢kdch. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.

Kv 32 J/-60°C Ni 12,5
Bohler FOX CN 23/12 Mo-A C0.02 Rutilova elektroda pro svary austenitickych ocelis feritickymi, platovani, obtizné svafitelné oceli.

Rm 550 N/mm? Si 0’ 7 Vyborné ovladani, samoodstranitelna struska, pohledny svar. Zvyseny obsahu feritu a odolnost

Re 350 N/mm? Mn,O 3 trhlindm. Spoje austenit-ferit do 300°C, platovani do +400°C. Nelegované i legované zuslechtitelné a
E23122LR32 A5 25 % cr 23’ pevnostni oceli, konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr, CrNi a CrNiMo ocelemi, austenitické
E309MoL-17 Kv 47 )/ 20°C Ni125 oceli s feritickymi u parnich kotlG a tlakovych zasobnik(, prvni vrstva chemicky odolného platovani na

Kv 32 J/-20°C Mo 2’7 nelegované a zuslechtitelné Zarupevné jemnozrnné oceli. Dobfe svafuje stf. proudem.

! Dodévan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

Bohler FOX CN 29/9-A Rm 790 N/mm? Co0,11 Rutilovd v jadre legovana austeniticko-feriticka elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary

Re 650 N/mm? Si0,9 odolné trhlindm. Pro obtizné svafitelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel,
E299R32 AS 24 % Mn 0,7 |[pruZinovou ocel, spoje austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opotiebeni,
E312-17 Kv 30 J/OZO"C Cr 28,8 |svar zpevnuje za studena i za tepla. Vynikajici svafitelnost v polohach, snadné odstranéni strusky,

Ni 9,5 vyborna svafitelnost stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.

UTP 65 Rm 800 N/mm? co,1 Rutilové austeniticko-feritickd elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary odolné trhlindm.

Re 640 N/mm? Sil Pro obtizné svaritelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel, pruzinovou ocel, spoje

AS 22 % Mn 1 austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opotiebeni, svar zpeviiuje za studena
~E299R32 ca. 240 OHB Cr29 i za tepla. Snadné vedeni v polohdch, snadné odstranéni strusky, svafitelnost stf. proudem.

) Ni 9 Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

UTP 65 D co1 Rutilova austeniticko-feritickd elektroda pro vysoce pevné, houzevnaté svary a navary odolné trhlindm.

Rm 800 N/mm? Si 1’ Pro obtizné svaritelné oceli, nastrojové a rychlofezné oceli, manganovou ocel, pruzinovou ocel, spoje

Re 640 N/mm? Mn 1 austenitickych oceli s feritickymi. Dobra odolnost korozi, odolnost opotiebeni, svar zpeviiuje za studena
E299R12 A5 20 % crio i za tepla. Snadné odstranéni strusky, svafitelnost stf. proudem. Provedeni s ten¢im obalem pro

ca. 260 HB NiQ5 snadnéjsi vedeni pfi navarovani hran a snadné;jsi svarovani v nucenych polohach.

Dodavén J 1,6-2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.

Dale niklové typy UTP 068 HH, UTP 7015, UTP 7015 Mo, UTP 6222Mo, apod. str. 9-10

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 8
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO LITINU

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 1701: hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.15: teploté
UTP 8 Sedé i temperované litiny, ocelolitiny, spoje s oceli, médi. Svaiuje stf. proudem. Lze opracovat pilnikem.
UTP8C Re 220 N/mm? c1,2 UTP 8 md jemné pulsujici oblouk, i pfi nizkych parametrech dobfe kontrolovatelny, bez rozstfiku.
ECNi-Cl1 tvrdost 180 HB Fel Zejména pro opravy a Udrzbu. Dodavéan & 2,0-2,5-3,2-4,0.
E Ni-CI Ni zaklad [UTP 8 C je modifikace s plynulym hofenim bez pulsovani, predurcena zejména pro svary a navar hran
litinovych nastroju. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.

UTP 85 FN Re 320 N/mm? Cc1,2 Elektroda s bimetalovym jddrem a rychlejsim odtavenim zejména pro konstrukci a vyrobu. Produktivni
E C NiFe-1 3 tvrdost 200 HB Fe 45 svary a navar litiny ve vodorovné poloze. Zvlasté pro kulickové GJS 38-60, ocelolitiny a kombinace
E NiFe-C1 Ni zaklad |s oceli. Pfipojeni na + pdl, dobfe svafuje stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 86 FN Elektroda s bimetalovym jadrem. Vyborné ovladani v polohach, klidny dobie kontrolovany oblouk,

Re 340 N/mm? Cc1,2 hlad.k\’/’sv:f\r nendachylny na trhlin.y, bez rozs,tFiku, bez vrubl‘l,ﬁlubok\'/ prﬁv?r, ’dobré obrobite.lvnost:
E C NiFe-1 3 tvrdost 220 HB Fe 45 Optimalni pro opravy, svary trhlin, koutové svary, trubky, ptiruby. Lameldrni GJL 10-40, kuli¢ckova GJS
E NiFe-C1 Ni zdklad |40-70, temperovana GJMB 35-65, ocelolitiny, spoje mezi sebou, spoje s oceli. Pfipojeni na — pdl, velmi

dobfe svafuje stf. proudem. Dodévén & 2,5-3,2-4,0.

UTP GNX-HD Elektroda s bimetalovym jadrem a vy33i vytéZnosti. Prémiovy, velmi univerzalni typ s lepsi svafitelnosti

Re 340 N/mm? c11 mér.1é kvalitni Iitvi.ny. Vyborné oylédénl’lv pc:lohéch, klidn\'/ do.bFe kontrovlovanv oblou.k., hladlf\:/ svvar l.)vez '
E C NiFe-1 3 tvrdost 220 HB Fe 45 trhlin, bez rozstfiku a bez vrub(, dobry privar, dobrd obrobitelnost. VSechny typy litin, zvlasté kuli¢ckova
E NiFe-C1 Ni zaklad |GJS 40-70, lamelarni GJL 18-25, ocelolitiny, spoje litin mezi sebou a s oceli. Pfipojeni na + pdl i — pdl,

dobfe svafuje stf. proudem. Dodévén & 2,5-3,2-4,0.

Déle napf. bronzovy typ UTP 34 N str. 10

OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14172 hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.11 teploté Ni zaklad
UTP 80 Ni N C<0,02
Rm 450 N/mm 50,8

Re 300 N/mm?

Bazicka elektroda pro obvyklé druhy niklu v€. LC-typd, slitiny niklu, niklem platované oceli. Vyroba

E N! 2061 (NiTi3) A5 30% FIV;nOOi > tlakovych zdsobnik( a aparatl v chemickém pramyslu, potravinaiském primyslu, v energetice, vSude
ENi-1 Kv 160 J ) tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Wr.Nr. 2.4156 Ti 2
Al 0,2
UTP 80 M €<0,05
Rm 480 N/mm? Sio,7 Bazicka elektroda pro slitiny niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy
) ) ] Re 300 N/mm? Mn 3 Monel, 2.4360, 2.4375, déle heterogenni spoje rizné legovanych materiél(, napf. ocel s médi a
E N! 4060 (NiCu30Mn3Ti) A5 30% Cu29 slitinami médi, ocel se slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a
E NiCu-7 Kv 80 JO Fe0,1 petrochemickém primyslu, stavba mofskych zafizeni, odsolovaci zafizeni, lodni dily.
Wr.Nr. 2.4366 Tio,7 Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Al 0,3
UTP 068 HH Rm 620 N/mm? ;%325 Bazicka elektroda pro vysoce Zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem niklu, Zaruvzdorné
) ) Re 390 N/mm? Mn,5 austenity, oceli houZevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenitickych
E N! 6082 (NiCr20Mn3Nb) A5 35 % cri9 materiald s feritickymi. Oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941, specialné spoje oceli na odlitky CrNi 25/35
E NiCrFe-3 (mod.) ° s vy$3im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u petrochemickych zafizeni s teplotou do 900°C. Velmi
Wr.Nr. 2.4648 Kv 80J Mo 1,5 houzevnaty svar odolny trhlindm, nenachylny na zk¥ehnuti. Zarupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym
Kv 65 J/-196°C Nb2,2 |, s ’ ’ ’ ’ ’
Fe3 Sokdim. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 Rm 670 N/mm? ;%325 Bazicka elektroda pro svary a ndvary stejnych a podobnych slitin niklu, jejich spoje s jinymi ocelemi,
E Ni 6182 (NiCr15Fe6Mn) Re 400 N/mm? Mn,6 spoje rtznych oceli mezi sebou a platovani na nelegované a nizkolegované oceli napf. pfi vyrobé
E NiCrFe-3 A5 40 % cri6 reaktor(. Austeniticky svarovy kov, houZevnaty, vysoce Zaruvzdorny, neni nachylny na kiehnuti pfi
Wr.Nr. 2.4807 Kv 120 Nb 2.2 velmi vysokych ani velmi nizkych teplotach. Pfipadné tepelné zpracovani dle zdkladniho materidlu muize
Kv 80J/-196°C Fe 6 ’ byt provedeno bez ohledu na svar. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 7015 Mo ;%’34 Bazicka elektroda zejména pro vysoce zarupevné NiCrFe slitiny, Zarupevné austenity, niklové oceli
Rm 620 N/mm? Mn,3 houZevnaté za nizkych teplot a pro Zarupevné spoje austenitickych materidl( s feritickymi. Specialné
) ) Re 380 N/mm? crie pro spoje oceli na odlitky CrNi 25/35 s vy$8im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 u
E N! 6093 (NiCr15Fe8NbMo) a5 35 % Mo 1.5 petrochemickych zafFizeni s teplotou do 900°C. Dale spoje nelegovanych a nizkolegovanych oceli napf.
E NiCrFe-2 Kv 80 Nb 2 ’2 S235JR, S355N, 16Mo03 s vyse uvedenymi materialy a ocelolitinami. Svar odolny trhlinam za tepla,
Fe 6 ’ nenachylny na kfehnuti, s dobrymi koroznimi vlastnostmi a zaruvzdornosti. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
UTP 6222 Mo €0,03
Rm 760 N/mm? Sio,4 Bazicka elektroda pro stejné a podobné slitiny niklu, austenitické oceli, niklové oceli houZevnaté za
) ) Re 420 N/mm? Mn 0,6 |[nizkych teplot, heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi i pfi vysokych teplotéch,
E N! 6625 (NiCr22Mo9Nb) a5 30% Cr22 korozivzdorné a zaruvzdorné platovani. Oceli nap¥. 2.4856, 1.4876, 1.4529. Svar odolny trhlindm za
E NiCrMo-3 Kv 751 Mo 9 tepla, v atmosfére bez siry pracovni teploty do 1000°C mimo rozsahu 600-800°C (kfehnuti), odolnost
Wr.Nr. 2.4621 Kv 60J/-196°C  [Nb3,3  |opalu do 1100°C. Vysoka mez pevnosti pfi te€eni. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
Fel,5
UTP 759 Kb Rm 720 N/mm? C<0,02 |Bazicka elektroda pro stejné i podobné slitiny. 2.4605, 2.4602, Hastelloy C-4, C-22, C-276, kombinace
Re 450 N/mm? Si<0,2 s méné legovanou oceli, platovani. Zafizeni na ochranu Zivotniho prostfedi a pro chemické procesy ve
E Ni 6059 (NiCr23Mo16) AS 30% Mn 0,5 |vysoce korozivnich médiich. Dobra korozni odolnost v médiich s obsahem chléru, kyseliné octové a
E NiCrMo-13 Ky 75 JD Cr22,5 |jejim hydridim, horké znecisténé kyseliné sirové, fosforecné a dalsim znecisténym oxidacnim
Wr.Nr. 2.4609 Mo 15,5 [mineralnim kyselindm. Vysoka odolnost dllkové korozi, korozi v mezefe a tvorbé intermetalickych fazi.
Fel Dodavan J 2,5-3,2-4,0.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14172 hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.11 teploté Ni zaklad
UTP 776 Kb €<0,02
Rm 720 N/mm? Si<0,2 Bazicka elektroda pro stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W),
E Ni 6276 Re 450 N/mm? Mn 0,6 |[Hastelloy C-276 a pro navatrovani na nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické
(NiCr15Mo15Fe6W4) a5 309 Cr16,5 |procesy ve vysoce korozivnich médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot, nap¥. lisovaci a
E NiCrMo-4 Kv 70 J Mo 16,5 |protahovaci néstroje. Vynikajici odolnost sirnym kyselinam pfi vy$$im obsahu chlorid( a silné oxidacnim
Wr.Nr. 2.4878 w4 roztokim. Jeden z mala materiald odolny vihkému chléru. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Fe5
UTP 6225 Al €02
Si0,6
Rm 700 N/mm? Mn 0,1 Bazicka elektroda pro svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi
) ) Re 500 N/mm? Cr25 niklu, napf. 2.4633 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu.
E Nf 6025 (NiCr25Fe10AlY) AS 15% Tio,1 Vynikajici odolnost oxidaci, odolnost nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1
E NiCrFe-12 Ky 30 JD Zr 0,03  |200°C. Pouziti napF. pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen,
Wr.Nr. 2.4649 Al1,8 vysokoteplotnich potrubi apod. Dodévan & 2,5-3,2-4,0.
Fe 10
Y 0,02
UTP 6170 Co €0,06
Si0,7
Rm 700 N/mm? Mn 0,1 Bazicka elektroda pro svary podobné legovanych vysoce Zaruvzdornych oceli na bazi niklu a vysoce
) ] Re 450 N/mm? Cr21 Zarupevnych austenit( a odlitkd, nap¥. 2.4663 (NiCr23Co12Mo), 2.4851 (NiCr23Fe), 1.4876 (X10
E Ni 6617 (NiCr22Co12Mo) (A5 35% Mo 9 NiCrAITi 32 21), 1.4859 (GX10 NiCrSiNb 32 20). Svar odolny trhlindm za tepla, pouZiti do teplot 1 100°C,
ENiCrCoMo-1 (mod.) Kv 100 J Co1l  |#ruvzdornost do teplot 1 100°C v oxida&ni a nauhlitujici atmosféfe. Poufiti napf. p¥i vyrobé plynovych
Wr.Nr. 2.4628 Al 0,7 turbin a technologii pro etylén. Dodavan & 2,5-3,2-4,0.
Tio,3
Fel
OBALENE ELEKTRODY NA BAZI MEDI
Typ min. mechanické chemické
DIN 1733 hodnoty pfi béiné sloseni % vlastnosti a pouZiti
AWS A5.6 teploté °
UTP 39 Re 200 N/mm? Mn 15 Elektroda pro svary a navary bezkyslikaté médi v poloze vodorovné. Dobie dezoxidovany svar, odolny
EL-CuMn2 A535% cu zé,klad trhlinam, s vlastnostmi uvedenych médi.
ECu (mod.) Tvrdost 60 HB Elektricka vodivost 20 S.m/mm?, Tray. 1 000-1 050°C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 32 2
n ektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronz s 6-8 % cinu, mosaz, platovani na ocel a
ig?é’;‘f\’,‘r';‘ost sn7  |Elektrod ; loze vodorovné na b 6-8% i ltovani |
EL-CuSn7 100 HB ° Cu zéklad |litinu. Dobré kluzné vlastnosti. Elektrickd vodivost 7 S.m/mm? Tey. 910-1 040°C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
E CuSn-C
UTP 320 Rm 350 N/mm? sn13 Elektroda pro svary a navary v poloze vodorovné na bronzs >8 % cinu, ¢erveny bronz (CuSnZnPb),
EL-CuSn13 A5 25% Cu z4Klad mosaz, platovani na ocel, litinu. Odolnost korozi odpovida podobnym slitinam, odolnost morské vodé,
_ Tvrdost 150 HB dobré kluzné vlastnosti. Elektrickd vodivost 5 S.m/mm?, Ttay. 825-990°C. Dodavan @ 2,5-3,2-4,0.
UTP 34 N Al 8 . . o/ lims . L.
Rm 450 N/mm Fe 1 Elektroda pro svary a ndvary v poloze vodorovné na bronz s 5-9 % hliniku, ndvary na mosaz, na litinu a
EL-CuAI9 A5 20 % Si <07 ocel. Korozni odolnost odpovida podobnym slitindm, odolnost morské vodé.
E CuAl-A2 Tvrdost 130 HB cu za',klad Elektricka vodivost 6 S.m/mm2.Tey. 1 030-1 040°C. Dodéavan @ 3,2-4,0.
UTP 34N Rm 650 N/mm? ZIr;lS Elektroda pro svary a ndvary v poloze vodorovné na hlinikové bronzy s vy$sim obsahem manganu a
e mm . navar na ocel a litinu. Vyborné mechanické hodnoty, dobrda odolnost korozi v oxida¢nich médiich a
Re 400 N/mm? Ni25 3 | a litinu. Vyborné hanické hod dobrd odol k i ida¢nich médiich
3 b slané vodé, kavitaci, erozi, otéru, optimalni kluzné vlastnosti. Pro turbiny, lodni Srouby, ¢erpadla,
EL-CuMn14Al A5 20 % Feog |slanévode, kavitaci, erozi, oté imalni kluzné vl i. Pro turbiny, lodni $rouby, gerpad
EL CuMnNiAl Tvrdost 220 HB cu z,éklad armatury, tvéfeci nastroje. Elektricka vodivost 3 S.m/mm?, Tav. 940-980 °C. Dodévan @ 2,5-3,2-4,0.

OBALENE ELEKTRODY PRO HLINiK A JEHO SLITINY

Typ mechanické chemické
DIN 1732 hodnoty pti béiné slosent % vlastnosti a pouZiti
AWS A5.3 teploté ?
UTP 47 2
§21 28 "\\:;nn:nnzz Al zaklad |Elektroda se specialnim obalem pro cisty hlinik. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
EL-AI99,8 AS 30% jiné <0,2 |Dodavan rozmér & 2,5-3,2.
E 1100 °
UTP 49 Rm 110 N/mm? Mn 1,5 |Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s manganem a slitiny s hot¢ikem do 3% Mg.
EL-AIMn1 Re 40 N/mm? Mg 0,2 Napf. AIMn0,6, AIMn1, AIMn1MgO0,5, AIMn1Mg1, AlMg3. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
E 3003 A5 10% Al zdklad |[Dodéavan rozmér & 2,5-3,2.
2
ute 4§5 gem 1;3(()) NN//Q::Z Si 5 Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 7 % Si, nezndmé druhy hliniku, rizné
EL-AISi5 AS 15% Al zéklad |[slitiny hliniku mezi sebou. Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavén rozmér & 2,5-3,2-4,0.
E 4043 °
2
UTP 48 Rm 180 N/mm Si12 Elektroda se specidlnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 12 % Si, pro AlSi slitiny na odlitky.
Re 80 N/mm? P P v P v Y
EL-AISi12 AS 5% Al zaklad |Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavan rozmér & 2,5-3,2-4,0.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP 630 co,1 Rutilovd elektroda s vytéZznosti 160% pro navar na dily z oceli vysoké pevnosti a manganovych oceli
navar 200 HB [Si 0,8 opotfebovavanych tlakem, razy a valenim a pro houzevnaté mezivrstvy pfi navarovani tvrdych slitin.
E 8-UM-200-KRZ po zpevnéni Mn 6 Obzvlasté houzevnaty ndvar odolny trhlinam, pIné austeniticky, korozivzdorny, odolny oxidaci do 850°C,
E Fel0 ca. 350 HB |Cr 19 zpeviujici za studena. Kolejnice, vyhybky, apod., vélce, dily stavebnich stroji. Navafuje i stf. proudem.
Ni 9 Dodédvan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
FOX SKWAM navar 400 HB C0,22 Bazicka elektroda velmi dobfe ovladatelna ve viech polohach mimo spadové pro ndvary odolné korozi a
po TZ 700°C/2h Sio,3 opotiebeni, zejména rotor(, valcl, uloZeni loZisek, tésnicich ploch plynovych, vodnich a parnich
E 6-UM-400-RZ 250 HB |(Mn 0,4 armatur do teplot +500°C, odolnost morské vodé, odolnost opalu do +900°C. Pfi ndvaru na nelegované
(EN'1SO 3581-A: 1.vrstva na oceli |Cr17 a nizkolegované oceli musi byt pracovni plocha po obrobeni min. ve druhé vrstvé.
EZ17MoB22)|05%C  55HRc |Mo1,3 |Dodavén & 2,5-3,2-4,0-5,0
WEARstick Dur 250 270 HB C0,15 Bazicka elektroda pro houzevnaté dobre obrobitelné ndvary ve vSech polohach kromé spadové, odolné
(dfive UTP DUR 250) 1. vrstva na oceli Si1,1 zejména valeni. Napf. pro koleje, obéZna kola, htidele, dily pfevod, strojni dily stavebnich a
E 1-UM-250 0'50/ C320HB Mn 1,2 zemédélskych stroja, vypln pod navar nelegovanych a nizkolegovanych oceli a litych oceli.
EFel =0 Cr0,8 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0-6,0
WEARSstick Dur 350 2
(dFive U'II'P Dlle 350) 370 HB (S:i 2’2 Bazicka elektroda pro navary ve vsech polohach kromé spadové, houzevnaté, obrobitelné, stfedni
EF1-UM-350 1. vrstva na oceli Mnll 4 tvrdosti. Zvlast uréena pro MnCrV legované srdcovky, pojezdova Ustroji pasovych vozidel, obéznd kola a
EFel 0,5% C420 HB cri 8’ obéZné drahy, vodici listy, Fetézova kola. Navaruje i stf. proudem. Dodavéan & 3,2-4,0-5,0
WEARSstick MnCr13 C0,6 Bazicka elektroda pro ndvar manganové i feritické oceli, odolny otéru za vysokych tlakd a razG. Chrom
v ca. 260 HB R . N ; PP . . Lo
(dfive UTP BMC) o zpevnéni Si0,8 zvysuje otéruvzdornost a korozivzdornost. Dobyvani a Uprava hornin, vyroba cementu, kolejova
E 7-UM-250-KPR 28—52 HRe Mn 16,5 |pFeprava. Drtici Celisti, kladiva mlyna, mlatici listy, srdcovky, kfiZeni, vietena vélcd, unasece a CtyFlistky.
EFel Cr13,5 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0.
WEARSstick MnCr4 Cco,7 Bazicka elektroda v prvni fadé pro vysoce houzevnaté, trhlinam odolné navary dil z manganové oceli,
” 200-250 HB . : P A . . o . . .
(dtive UTP 7200) o zDevnEni Mn 13, namahanych extrémné silnymi razy a tlakem. Dale navarovani na uhlikové oceli. Hlavni nasazeni pro
~E 7-UM-250-KP 28—5’; HRe Cr4,5 drazni dily, napf. vyhybky, srdcovky a kfiZeni, stroje pro dobyvéani a tpravu hornin a dily technologii
EZ Fe9 Ni 4 v ocelarndch. Navafuje i stf. proudem. Dodédvan & 3,2-4,0-5,0.
WEARstick Dur 600 56-58 HRc
(dfive UTP DUR 600) po zihani 820°C cos Bazicka elektroda pro nédvar ve viech polohach kromé spadové, odolny otéru, tlaku, raziim na bézné,
25 HRc Si 2’3 lité, manganové i nastrojové oceli. Zemni a stavebni stroje, lZice a zuby bagru, korecky, drtici Celisti a
po kaleni 850°C ! kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy néstrojd pracujicich za studena.
E 6-UM-60 Mn 0,4 oy . B N PR AN .
E Feg ~ 52-54 HRc cro Specialné pro navar hran je urcen typ UTP 67 S se stejnymi vlastnostmi-viz predchozi strana.
po kaleni 1000°C Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
60-62 HRc
WEARStICk Dur 580 C40,4 Bazicka elektroda s vyssi vytéznosti, s vyssi tvrdosti i v mensim poctu vrstev, pro produktivni ndvary ve
(dfive UTP 670) Si1,0 y . . s . L . . .
vsech polohdch kromé spadové. Navar na oceli, ocelolitiny, manganovou ocel a nastrojové oceli
Mn 1,0 . . P . M . vy P ,
58-60 HRc namahané soucasné tlakem, razy a otérem. Kladky, valce, obézné plochy, kolové drtice, transportni
E 6-UM-60 Cr9,5 Y . e . N . o .
£7 Fe8 Mo 0.6 Sneky, tlukadla, péchovadla, bagrové dily, lanové kotouce, ochranné kryty, apod., v oblasti nastrojt
Vi 5’ opravy stfiznych noz(, raznikd, ndzek, Celisti apod. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
WEARstick Dur 650 Co0,5
(dfive UTP DUR 650) Si0,8 Bazickd elektroda pro navar ve vsech polohach kromé spadové, zejména pro pancéfovani dilt stroji pro
58-60 HRc Mn 1,3 drceni, rozmélfiovani a transport zeminy, kamene, pro néstroje pracujici za studena i za tepla. Navar je
E 6-UM-60 Cr7 odolny otéru, velmi dobfe snasi razy, ma vysokou houzevnatost. Navaruje i stf. proudem.
E Fe8 Mo 1,3 Dodévan & 3,2-4,0-5,0-6,0
Nb 0,5
WEARstick XD 61 Rutilbazicka vysokovytézna elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému smirkovému otéru
o 60 HRc C3,5 ", o . v oAy . L. . N A
(dfive UTP LEDURIT 61) . R pfi mensich razech. Prvni vrstva snasi razy jesté dobre, proto vhodna i pro kryci vrstvu na houzevnaté
l.vrstvanaoceli |[Sil . ¢ . . . s
E 10-UM-60-GRZ 0.15% C 55 HRc Cras ndvary typu DUR, BMC. Sneky, bagrové zuby, saci bagry na pisek, misici lopatky atd.
EFeld =270 Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0.
WEARstick XD 63 C6,5 i L ovy v, P v )
- R Bazickd vysokovytézna elektroda pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze. Vysoce otéruvzdorné
(dfive UTP ABRASODUR 43+) Si1,5 ) Y . iy . s M . . . oy .
63 HRc Mnlg |navary opotiebovavané silnym mineralnim otérem pfi stfednich razech. Transportni $neky, saci
E 10-UM-65-GR l.vrstva 62 HRc cr 24’5 Cerpadla pisku, misici zafizeni v cementarnach, cihelnach, apod. Provozni teplota az +450°C.
EZ Fel5 Nb 7 ! Navaftuje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0.
WEARStICk XD 65 €45 Vysokovytéina elektroda, témér bez tvorby strusky, pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému
(dfive UTP LEDURIT 65) Cr23,5 . . Y S, . L . vy o . o ,
65 HRc Mo 6.5 smirkovému opotiebeni pti mirnych razech a odolny i vysoké teploté pres 500°C. Dily strojd pro Upravu
1.vrstva na oceli ! a transport hornin, vyrobu cementu, zpracovani keramiky, pro tlacné sSneky, drtici hvézdice a rosty
E 10-UM-65-GRZ Nb 5,5 . . v . - . Y . , Lo 1
0,15% C 58 HRc sintrovacich zafizeni, vyhrnovani horkého popela, Skrabaky kolovych mlynd, briketovaci lisy apod.
E Fel6 W 2,2 Yy (o2
Vis Navafuje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0-5,0.
UTP 75 65 HRc Elektroda se sintrovanym jadrem pro navar ve vodorovné poloze odolny extrémnimu minerdlnimu
mikrotvrdost WC 70 otéru pfi mensich razech. Napr. lopatky misici pisek, Sneky na keramiku, zemni vrtaky, trysky tlacnych
E21-UM-65-G karbidd CrC 10 Sneku cihlarské hmoty, ¢asti rostl v hutich, zuby bagru, IZic, Skrabdky asfaltovacich stroj(, ryhovaci
EZFe20 2500 HV frézy. Navafuje i stf. proudem. Dodavén & 4,0-5,0.

Déle UTP 65 a UTP 65 D, str. 8, niklové typy str. 9-10 (UTP 776), bronzové typy str. 10 (UTP 34 N) a kobaltové typy (UTP Celsit) str. 13.

Zmény vyhrazeny.
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OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{ — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické

DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti

EN 14700 Fe zaklad

WEARstick Tool Cr17 55-57 HRc 1-2 C0,06 Elektroda specidlné pro navafovani nastroji z 12% Cr oceli, napf¥. 1.2601, 1.2080, 1.2436, 1.2376,

(dtive UTP 665) vrstvy na uvedené (Si 0,6 1.2379, pouzivanych napt. v automobilovém primyslu pro vysekéavani a tvareni.
E 5-UM-350-RS nastrojové oceli  [Mn 0,8 [Malé 1-2 vrstvé rychlé opravy s lokdlnim nizkym pfedehievem a okamzitym zakovanim.
EFe7 250 HB Cisty kov  |Cr 17 Navatuje i stf. proudem. Dodavédn & 2,5-3,2-4,0
WEARstick B D AC/D a -58 HR
v stic ur 600 AC/DC navVa,r ?6,58 o ¢ Bazicka elektroda legovand v jadie zejména pro ndvar stfiznych hran chrémovych nastrojovych oceli
(dfive UTP 67 S) po zihani 820°C .. M L . PR [y y . vy,
25 HRe Cco,5 pro praci za studena napf. v automobilovém primyslu. Dale fidici narazky, vacky, valce, obézné plochy,
o kaleni 850°C Si3 vénce, jazyky vyhybek, ozubenad kola, radlice pluhU, dusaci néastroje, drtice, dily bagr(, lanové kotouce,
E 6-UM-60-S P 52-54 HRc Mn 0,5 atd. Univerzalni navarova slitina s chemickym sloZzenim a vlastnostmi jako dale uvedena UTP DUR 600,
E Fe8 . o Cr9 avsak specidlné urcena pro ndvar hran. Klidny oblouk, vybornd ovladatelnost a modelovani hran,
po kaleni 1000°C . . Yy (2
snadnd odstranitelnost strusky. Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2.
60-62 HRc
al:iczﬂ:jrc;(s'r;?sl 58 ;%":’3 Rutilovd elektroda pro ndvar ve vodorovné poloze odolny otéru a tlaku na néstroje pracujici za studena
MnIO 4 i za tepla, zejména pro ndvar stfiznych hran, noze nizek pracujicich za tepla, ostfihovadla. Oprava
! ndstroju i vyroba novych ndvarem na nizkolegovanou ocel. Velmi jemny pfechod svarového kovu
58 HRc Cr5 | M M s M o o s [
E 3-UM-60-ST Mo 15 Vyborné navatuje pfi zapojeni na obé polarity i stfidavy proud a pfi velmi nizkém proudu. Navar
EFe8 ! Zaropevny do 550°C. Snadné navafovani velmi nizkymi proudy (& 2,5 od 50 A). Navafuje i stf. proudem.
wW1i,3 o2
Dodéavan & 2,5-3,2-4,0
V0,3
WEARstick Tool 55 C0,35 Bazicka elektroda pro nédvar nastroju pracujicich za studena i za tepla. Vysoka tvrdost pfi dobré
(dfive UTP 73 G 2) Si0,5 houZevnatosti, pevnost do 550°C. Opravy opotifebeni i nova vyroba navarem nosice z oceli vyssi
E 3-UM-55-ST 55-58 HRc Mn 1,3 pevnosti. Dll¢iky, upinaci hroty, Celisti svérak, kluznice, vodici kolejnice, ventily, ryci, hoblovaci a
EFes Cr7 upichovaci zafizeni, smykadla, posuvné ¢elisti, ostfihovaci noze, pisty vytlaénych lis(, sekaci noze na
Mo 2,5 plech, kovaci zapustky, stiraci listy, pribojniky, trny. Navafuje i stf. proudem. Dodavan J2,5-3,2-4,0-5,0
WEARstick Tool 45 o . . ‘o
e fj.ll_cp 7;2 3) ;%z Bazicka elektroda pro navar odolny otéru, tlaku, rdzim a teplotam do 550°C nastroju pracujicich za
45-50 HRe MnIO 6 studena i za tepla. Vhodna pro opravy opotiebenii pro novou vyrobu navarem na nosic z oceli
! srovnatelné pevnosti. Ostfihovaci noZe, niizky, kovadla, kladiva, zapustky, formy pro tlakové liti hliniku.
E 3-UM-45-T crs Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
EZFe6 Mo 4 Je 1St p : e
E i 1 N M . . .o
gﬁ,'c:;t_'rc;(;;glzo (S:I% 55 Bazicka elektroda pro houzevnaty navar odolny raztim, tlaku, otéru a teplotdm do 550°C nastroju pro
! praci za tepla. Formy pro vstfikovani a tlakové liti, valce, ostfihovaci noze, hnaci ¢tyflistky atd.
38-42 HRc Mn 0,6 B . o , . Ly ) ) .
E 3-UM-40-PT Crés Vhodna pro opravy opotiebeni i pro novou vyrobu navarem na nosic z oceli srovnatelné pevnosti.
EZFe3 Mo ’3 5 Navafuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
WEARstick Tool 60 62 HRc Cc0,9
(dfive UTP 690) po Zihani 800- Si0,8 Rutilova elektroda s vyssi vytéznosti pro navar ve vodorovné poloze vysoce odolny opotiebeni's
840°C 25 HRc Mn 0,5 |vlastnostmi rychlofezné oceli. Odolnost otéru, tlaku, raziim a teploté do 550°C. Zejména pro fezné a
E 4-UM-60-ST ’ e : B S : A
po kaleni 1180- Cr4,5 stfizné hrany, pracovni plochy, pro opravu nastroju i vyrobu novych navarem nizkolegované oceli.
EZFed4 o L Y . P . . . M .
AWS A5.13 E Fe5-B 1240°Ca dvojim |Mo 8 NapF. pro noZe, obrabéci nastroje, nastroje pro odkorfiovani, drceni odpadu atd.
' popousténi 550°C |W 2 Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0
64-66 HRC V1,2
WEARstick Tool 35 C0,025
(dfive UTP 702) 34-37 HRe Si0,2 Bazicka elektroda pro ndvar nejvyssi jakosti zejména na sloZité nastroje pro praci za tepla. Vhodna i pro
o wivrzent Mn 0,6 nastroje pracujici za studena, napf. zapustky. Dobfre tFiskové obrobitelny ndvar po vytvrzeni vysoce
po vy N Ni 20 odolny opotfebeni. Vybornd pro formy na plasty, formy na liti hliniku, dale pro lisovaci nastroje, ntizky
E3-UM-350T 3-4 h/480°C S » e PR i v o e
EFeS 50-54 HRc Co12 na silné materidly, nastroje pro tazeni, razeni, ohranovani, stfihani za tepla, kovani.
€ Mo4  |Dodavén @ 2,5-3,2-4,0
Ti0,3
WEARstick Tool 50 Co 48-52 HRc Co0,2
(dfive UTP 750) Zihani 850- 900°C |[Si 0,5 Rutilova elektroda pro navary ve vodorovné poloze odolné opotrebeni za vysokych teplot, zejména na
35 HRc kalenf Mn 0,2 oceli pro praci za tepla namahané tfenim kov-kov a tepelnymi zménami.
E 3-UM-50-CTZ 1000-1150°C Cr11,5 Nap¥. nastroje pro tlakové liti mosazi, hliniku a hor¢iku, nastroje pro lisovani, protahovani, odhrotovani,
E7Fe3 48-52 HRc Mo 4,5 |[stfihani, vysekavani, kovani, kluzné a vodici plochy ndstrojd. Navar odolny popusténi do 650°C,
popousténi 700°C |Ni 1,0 Zaruvzdorny do 900°C, korozivzdorny, nitridovatelny. Navafuje i stf. proudem. Doddvén & 2,5-3,2-4,0
40 HRc Co 12,5
WEARstick Tool NiCrMo+ C0,04
(d¥ive UTP 7000) Sio,3
Mn 0,9 |[Rutil-bazicka elektroda pro navary ve vodorovné poloze, s vysokou pevnosti za vysokych teplot, odolné
220 HB Fe5 oxidaci, prudkym tepelnym zméndm, korozi. Navar je silné zpevnitelny razy, vysoce odolny korozi a
po zpevnéni Cr16 opalu. PouZiti pro navary pracovnich ploch naro¢nych ndstrojl pracujicich za tepla, napf. kovadla,
E 23-UM-200-CKTZ .o s . . P o Y. , o Ly o p
E7 Ni 2 450 HB Mo 17 kovaci zapustky, protahovaci a valcovaci trny pracujici za tepla, ostfihovadla vyronkd, sttizniky a razniky.
W4 Navatuje i stf. proudem. Dodavan & 2,5-3,2-4,0-5,0
Co1,5
Ni zaklad

Déle FOX SKWA str. 7, FOX SKWAM str. 12, UTP 65 D, str. 8, niklové typy str. 9-10 (UTP 776), bronzové typy str. 10 (UTP 34 N) a kobaltové typy (UTP Celsit) str. 13.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 12
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voestalpine Bohler Welding

OBALENE ELEKTRODY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI — KOBALTOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Co zaklad
WEARstick Co21 Rutilova elektroda pro navary ve vodorovné poloze odolné vzniku trhlin. Odolnost tlaku, rdzim, otéru,
o 31-37HRc Cco0,3 . vy o P . . . , M
(dtive UTP CELSIT 721) o 20evnéni cr3l korozi, teploté az 900°C. Obézné a tésnici plochy vodnich, parnich a kyselinovych armatur a ¢erpadel,
E 20-UM 350-CTZ ZS HF;(C Mo 5 sedla a kuZelky ventil( spalovacich motord, dily plynovych a motorovych zafizeni, nastroje pracujici za
ECo1l 240 HB / 600°C Ni35 tepla s termosoky. Vynikajici kluzné vlastnosti, dobrd lestitelnost, vysokd houzZevnatost, silné zpevnéni,
AWS A5.13 E CoCr-E ! nemagneticky svar obrobitelny tfiskové. Navafuje i stf. proudem. Dodavén & 3,2-4,0.
WEARstick Co6
v Rutilovd elektroda pro ndvary ve vodorovné poloze. Nemagneticky, lestitelny navar odolny do 900°C ma
(dfive UTP CELSIT 706) 42 HRc c11 . . . M (2 (o S - .
R dobré kluzné vlastnosti, houzevnatost, odolava tlaku, razam, erozi, otéru, kavitaci a korozi. Armatury,
E 20-UM 40-CSTZ 30 HRc¢/500°C Cr 27,5 . , o , ., , . S . L
R sedla, ventily spalovacich motord, kluzné plochy s tfenim kov-kov, nastroje pro mleti, michani, vrtani,
EzCo2 160 HB/700°C w45 ndro¢né nastroje pro praci za tepla. Navaruje i stf. proudem. Dodavan & 3,2-4,0-5,0
AWS A5.13 E CoCr-A jeprop pla. jeistr.p ' s
P scCos2 Rutilovd elektroda pro v dolny navar na dil tfebovdvané ¢asné otérem, erozi, kavitaci
eV CrlsT ) lessowe oy |Taledslkroda pronaouecdony miarn dl pctebodind e ke s o
E 20-UM 55-CSTZ 40 HRc/500°C  |Cr29 orozl, fakem, teplotou az - apr. Pro obezne, 1o ane pochy a cerpadel, navar
. nastroju pro opracovani dieva, papiru, plastl, nastrojd pro rozmélfiovani, vysoce zatéZovanych nastroju
ECo3 33 HRe/700°C w85 ro praci za tepla bez termo$okd. Dodavén & 3,2-4,0
AWS AS5.13 E CoCr-B prop P ' s
WEARstick Col Rutilova elektroda pro navar ve vodorovné poloze odolny silnému otéru, korozi a teploté az 900°C. Dily
(dfive UTP CELSIT 701) 54-56 HRc c23 v chemickém primyslu, obézné a tésnici plochy armatur, sedla a kuzelky ventild, stfizné a rozmélfovaci
E 20-UM 55-CSTZ 42 HRc / 600°C Cr32 ndstroje, vysoce zatéZované nastroje pro prdci za tepla bez termo3$okd, mleci, michaci a vrtaci nastroje.
ECo3 34 HRc / 800°C W13 Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra lestitelnost, navar mékce magneticky. Navaruje i stf. proudem.

AWS A5.13 E CoCr-C

Dodéavan & 3,2-4,0.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14341-A *17632-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.18 *A5.36 teploté (plyn M21)|Fe zaklad
Bohler EMK 6 Rm 500 N/mm? Pomédény (EMK 6) a nepomédény (ECOspark 6 NC) pfesné vinuty drat prémiového provedeni s vysoce
Bohler ECOspark 6 NC Re 420 N/mm? C0,08 jakostnim povrchem pro perfektni podavaci vlastnosti a vysokymi mechanickymi hodnotami ve
G424 M G3Sil A5 20 % Si0,9 smésném plynu i CO2. Minimalni rozstrik, vyborné podavani, vyssi zatiZitelnost usnadnuje svarovani
G424 CG3Si1 Kv 100 J/ 20°C Mn 1,45 |silnosténnych dil(. Pro nelegované oceli, napf. pro tlakové nadoby, kotle, rizné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 47 )/ -40°C dopravnich prostfedk(, ideélni pro robotizované svafovani. Dodavéan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler EMK 8 Rm 530 N/mm? Pomédény (EMK 8) a nepomédény (ECOspark 8 NC) pfesné vinuty drat prémiového provedeni s vysoce
Bohler ECOspark 8 NC Re 460 N/mm? Cco,1 jakostnim povrchem pro perfektni podavaci vlastnosti a vysokymi mechanickymi hodnotami ve
G 46 4 M G4Sil A5 20 % Sil smésném plynu i CO2. Minimalni rozstfik, vyborné podavani, vyssi zatiziteInost usnadriuje svafovani
G 46 4 C G4Si1 Kv 100 J/ 20°C Mn 1,7 silnosténnych dild. Pro nelegované oceli, napf. pro tlakové nadoby, kotle, rGzné konstrukce, dily
ER70S-6 Kv 47 )/ -40°C dopravnich prostfedk(, ideélni pro robotizované svafovéni. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Béhler Q G3 Rm 500 N/mm?
Re 420 N/mm? C0,08 Pomédeény presné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani, vyssi
G423 MG3sil A5 20 % Si0,9 zatiZitelnost usnadriuje svafovani silnosténnych dilt. Nap¥. pro tlakové nadoby, kotle, rtizné konstrukce,
G382CG3sil Kv 100 J/ 20°C Mn 1,45 |dily dopravnich prostfedkd. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER705-6 Kv 47)/-30°C
Béhler Q G4 Rm 530 N/mm?
Re 460 N/mm? co,1 Pomédény presné vinuty drat pro svary nelegovanych oceli. Minimalni rozstfik, dobré podavani, vyssi
G464 M G4sil A5 20 % Sil zatiZitelnost usnadriuje svafovani silnosténnych dilt. Nap¥. pro tlakové nadoby, kotle, rtizné konstrukce,
G 462 C G4Sil Kv 100J/20°C Mn 1,7  |dily dopravnich prostfedkd. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER70S-6 Kv 47 1/ -40°C
diamondspark 46 RC Rm 550 N/mm? PInény, rutilovy, bezesvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované
*T463P M 1H5 Re 460 N/mm? C0,06 konstrukéni a jemnozrnné oceli ve vech polohdch. Excelentni svafitelnost v nucenych polohéch,
*T422PC1H5 A5 22 % Si 0,45 charakteristika strusky optimalizovana pro velmi vysokou svarovaci rychlost zejména v poloze PF.
*E71T1-M21A2-CS2-H4 Kv 90 Mn 1,3 Hladka kresba, minimalni rozstfik, snadno odstranitelnd struska. Velmi nizky obsah vodiku.
*E71T1-C1A0-CS2-H4 Kv 47 ) /-30°C Ochranny’l pIyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
diamondspark 46 MC Rm 550 N/mmzz PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro nelegované a nizkolegované oceli
i; gg(f%N/mm C0,06 konstrukéni a jemnozrnné oceli. Klidny sprchovy oblouk s minimalnim rozstfikem, dobry pravar
*T463 M M1 HS Kv 120 J Sio,8 s vysokou od?ln?sti vzniku pél’l?l, nizky obsz?h votlzlil.<u Ye lsvarovtvém. kovu Ideélnl’v;l)ro polohu P,A,a PB,
*E70T15-M21A2-CS1-H4 471 /-30°C Mn 1,5 poloautolmatlcke a automatlc’kel procesy, diky minimalni tvorbé silikatl bez dalSiho opracovani.
271 /-40°C Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 1,0-1,2-1,4-1,6.
Bohler Q 71 RC Rm 550 N/mm? Rutilovy drét s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované konstrukéni a jemnozrnné
*T 46 4 P M21 H10 Re 460 N/mm? C0,06 oceli ve vSech polohach. Excelentni svafitelnost v nucenych polohéch, svafovani ve viech polohéch s
*T422PC1H5 A5 22 % Si0,5 jednim nastavenim parametr(l a vysokou produktivitou. Snadné odstranéni strusky, minimalni rozstrik,
*E71T1-M21A4-CS1-HS Kv 130 J/-20°C Mn 1,2  |vysoka Cistota, hladky, jemny svar s dobrym prdvarem bez vrub(.
*E71T1-C1A4-CS1-H4 Kv 47) /-40°C Ochranny’l pIyn le, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
Bohler Q 70 MC Rm 550 N/mm? PInény drét s kovovym praskem pro nelegované a nizkolegované oceli konstrukéni a jemnozrnné oceli.
Re 460 N/mm? C0,07 Klidny sprchovy oblouk s minimalnim rozstfikem, dobry privar s vysokou odolnosti vzniku pdra, nizky
*T46 3 M M21H5 A5 22 % Sio,7 obsah vodiku ve svarovém kovu. Svarovani ve vSech polohach, ideélni pro polohu PA a PB,
*E70C-6M H4 Kv 120 Mn 1,5 |[poloautomatické a automatické procesy, diky minimalni tvorbé silikat( bez dalSiho opracovani.
*E71T15-M21A4-CS1-H4 Kv 47 ) /-30°C Ochranny plyn M20, M21. Dodavén & 1,2-1,4-1,6.
diamondspark 52 RC Rm 550 N/mm? . — . . Y g , o ,
) PInény, rutilovy, bezesvy, pomédény drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a nizkolegované
*T46 4P M1H5 Re 46(1 N/mm C,O’OS oceli ve vSech polohach pfi vy$sich parametrech. Vyborna svafitelnost kofene na keramické podloZce,
*T462PC1H5 A5 20 % S10,5 vynikajici ovladani ve vSech polohach, klidny oblouk, minimalni rozstfik, RTG Cisty hladky svar bez
*E71T1-M21A4-CS1-H4 Kv 100 N Mn 1,3 vrubl, snadné odstranéni strusky. Ochranny plyn M21-M35, C1. Dodavan &1,0-1,2-1,4-1,6.
*E71T1-C1A2-CS1-H4 Kv 471 /-40°C
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 13
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ
EN ISO 14341-A *17632-A
AWS A5.18 *A5.36

min. mechanické
hodnoty pti bézné
teploté (plyn M21)

chemické
slozeni %
Fe zaklad

vlastnosti a pouziti

diamondspark 54 MC

Rm 530 N/mm?
Re 460 N/mm?

PInény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro nelegované a nizkolegované oceli.

*T46 6 M M 1 H5 A5 20 % ;(())’(;6 Vysoky vykon odtaveni a vytéznost, stabilni sprchovy oblouk, velmi dobry privar, velmi nizkd tvorba
*T425MC1HS5 Kv 120 Mn’l 6 koure, oxidG, RTG Cisty hladky konkdvni svar bez pora a rozstfiku. Vysoka houzevnatost pfi nizkych
*E70C-6MH4 47 ) /-40°C ’ teplotach. Ochranny plyn M21, C1. Dodavéan & 1,0-1,2-1,4-1,6.
471 /-60°C

diamondspark 52 BC Rm 550 N/mm? . o - C x4 N . P . . .

p PInény, bazicky, bezesvy, pomédény drat pro houZzevnaté svary bez omezeni tloustky stény. Vyborné

Re 460 N/mm? . o . , . . Ly (o
*T46 6 B M 3 H5 AS 20 % C0,05 vlastnosti analogické k elektrodam typu 7018. Vyborny déle pro odlitky, vypli pod tvrdé ndvary na
*T42 4 B C 3 H5 Kv 120 J Si0,6 nelegované oceli a spoje rtznych nelegovanych oceli mezi sebou. Ochranny plyn M21-M35, C1.
*E7OT15-M21A8-CS].-H4 47) /-40°C Mn 1,4 Dodavan @ 1,2-1,4-1,6.
*E70T15-C1A6-CS1-H4 471 /-60°C
diamondspark 31 NG Rm 550 N/mm? C0,25 PInény, bezesvy, pomédény drat pro svary nelegovanych a nizkolegovanych oceli bez ochranného plynu
" Re 460 N/mm? Sio4 ve vsech polohdch. Rychle tuhnouci struska, hladky svar. Zejména pro montaze s nizSimi naroky na
TA6ZYN1 A5 20 % Mn 1 vrubovou houZevnatost a pro hobby pouziti.

*E71T11-AZ-CS3-H8 Kv_nemé&fi se Al1,5  |Dodavén & 0,9-1,0-1,2, & 0,9-1,0 i na malych civkdch D200-5kg a & 0,9 D100-1 kg.

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO POZINKOVANE A POHLINIKOVANE OCELI

Typ
EN ISO 14341-A *17632-A

min. mechanické
hodnoty pfi bézné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouziti

AWS A5.18 *A5.36 teploté (plyn M21)|Fe zaklad
. 2
Union K 40 Er: ggg S//::QZ Cco,1 Pomédény drat se snizenym obsahem kiemiku zejména pro svary elektrolyticky i Zarové pozinkovanych
G 35 A MZG2Si A5 25 % Si0,35 tenkych plech(i v ochranném plynu M12-M23. Ocel DCO1 a DCO1ZE az DC04 a DCO4ZE, S220GD a
0 v s
ER70S-G / ER705-3(mod.) Kv 801 Mn 1,1 $220GDZ a7 S350GD a S350 GDZ. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Bohler ECOspark 4 NC Rm 440 N/mm? Nepomédény svarovaci drat s povrchem ECOspark®. Optimalizované vlastnosti pro spolehlivé svarovani
- Re 355 N/mm? C0,07 v Sirokém rozsahu svafovacich parametrG. Obzvlast uréen pro pozinkované nebo pohlinikované plechy
G383 M21_ 2si1 A5 20 % Sio,7 a pro dily, které maji byt nasledné zinkovany nebo hlinikovany. Velmi dobré podavaci vlastnosti i pfi
G352C2si1 Kv 100 J/20°C Mn 1,2  |vysokych podavacich rychlostech, velmi stabilni svafovaci oblouk a zfetelné nizsi tvorba oxid( a silikatd
ER705-3 Kv 47 )/-30°C na povrchu svaru. Obzvldst vhodny pro pIné automatizované procesy. Doddvéan @ 0,8-1,0-1,2.
Béhler QZn GS Rm 530 N/mm? Cco,3 PInény drat s naplni kovového prasku pro jednovrstvé svarovani galvanizovanych, pozinkovanych nebo
*T3TZ M M21 1 Re 460 N/mm? Sio,3 tence stfikanych plech. Drat uréen zejména pro pozinkované konstrukce, automobilovy pramysl a
* E70TGS-M21-GS A5 20 % Mn 1,1 vyrobu klimatizacnich jednotek. Excelentni svafitelnost a velmi dobry vzhled svaru, minimalni rozstfik.
Kv neméri se Al1,8 Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,0-1,2.

E70C-GS

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT, OCELI ODOLNE POVETRNOSTNIM VLIVUM A JEMNOZRNNE OCELI

Typ
EN ISO 14341-A *17632-A

min. mechanické
hodnoty pfi béiné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouZiti

AWS A5.28 *A5.18 **A5.36 |teploté (plyn M21)|Fe zaklad
Bahler NiCu 1-1G Rm 500 N/mm?  1C0,1
Re 420 N/mm? Si0,5 Pomédény drat pro svary oceli odolnych povétrnostnim vlivim, napf. Corten, Patinax, Atmofix atd.
G 42 4 M21 Z3Ni1Cu A520% Mn 1,1 Pro ¢asti budov, stozary, mostni konstrukce, kolejova vozidla. Ochranny plyn M21, C1.
ER80S-G Kv 60 ) Ni 0,9 Dodéavan & 0,8-1,0-1,2.
Kv 47 ) /-40°C Cu0,4
Union K 5 Ni Rm 600 N/mm?
Re 500 N/mm? CAO'l Y vt s .. . , . .
G 46 3 C G3Ni1l A5 25 % Sio,7 Pomédény drat pro svarY s vysokou ustotf)u a vysokou houzevna:co§t| za nizkych teplot. Pro oceli
G505 M G3Nil Kv 130 J Mn 1,4 S355NL-S500QL, 15MnNi63 atd. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodavan & 1,0-1,2.
ER80S-G kv 473 /s0°c N 1A
Bohler 2,5 Ni-IG Rm 550 N/mm? C0.08 Pomédény drat pro svary niklem legovanych oceli, jemnozrnnych oceli houzevnatych za nizkych teplot,
Re 470 N/mm? L houZevnatych konstrukénich a specialnich lodnich oceli. Vysoce jakostni spoje zasobnik(i a potrubnich
G 46 8 M G2Ni2 A5 20 % 510,6 systému az do -80°C. Ocel 12Nil14, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3, P355NL1-P460NL1, P355NL2-P460NL2,
G 46 6 C G2Ni2 Kv 1201 Mn 1 S255N-5460N, $355NH-S460NH, S255NL-S460NL, S255NL1-5380NL1. Ochranny plyn M21, C1.
ER80S-Ni2 / ER555-Ni2 Kv 47 J /-80°C Ni24 | podavan @ 1,0-1,2.
diamondspark Ni1 MC Rm 570 N/mm? C0,06 PInény, zcela uzavieny bezesvy drat s napini kovového prasku pro ne- a nizkolegované a jemnozrnné
Re 500 N/mm? ; ) Y . L | P PR |
) AS 18 % Si0,5 oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vyborna svaritelnost, vysoka zatiZitelnost, hladky a
*T506 1 Ni M M 1 H5 Kv 110 ) Mn 1,3 [Cisty svar s vysokymi mechanickymi hodnotami. Oceli az S500QL. Ochranny plyn M21.
**E80T15-M21A8-Nil-H4 Kz 47 /-60°C Ni 1 Dodavén @ 1,0-1,2-1,4-1,6.
diamondspark Ni1 RC Rm 560 N/mm: C0,07 PInény, rutilovy, zcela uzavieny bezeSvy drat s rychle tuhnouci struskou pro nelegované a
*T506 1 Ni P M 1 H5 Re SOOUN/mm Si 0,45 nizkolegované oceli a jemnozrnné oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot. Vynikajici
*T464 1 NiPC1H5 AS 18 % Mn 1,3 |[svafitelnost ve vSech polohach pfi vyssich parametrech, hladky a cisty svar s vysokymi mechanickymi
**E81T1-M21A8-Nil-H4 KviioJ = Ni0,85 |hodnotami. Oceli a# S500QL. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2.
**E81T1-C1A4-Ni1-H4 Kv 471 /-60°C
Union MoNi gm g(z)g S//mmzz 5%165 Pomédény drat pro zuslechtitelné a termomechanicky zpracované jemnozrnné oceli a konstrukénich
€ o mm o oceli s vysokou mezi kluzu. Vysoka houzevnatost pti nizkych teplotach.
G 625 M Mn3NilMo QS 11(;30”]’ mn (1)’25 Ocel $550QL-5620QL, S550MC, P550M, 15NiCuMoNb5, 20MnMoNi55 atd.
ER90S-G K: 473 /-60°C Ni°1’ . |ochranny plyn M2, M3, C1. Dodévén & 0,8-1,0-1,2.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO OCELI HOUZEVNATE ZA NiZKYCH TEPLOT, OCELI ODOLNE POVETRNOSTNIM VLIVOM A JEMNOZRNNE OCELI

Typ

EN ISO 16834-A / ¥18276-A

min. mechanické
hodnoty pti bézné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouziti

AWS A5.28 / **A5.36 teploté (plyn M21) |Fe zaklad
Union NiMoCr Rm 780 N/mm? ;(())’068 Pomé&dény drat pro zu$lechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli a otéruvzdorné plechy.
Re 720 N/mm? Mn’l - Vysoka houZevnatost pfi nizkych teplotdch. Zejména pro vyrobu jefabu a dopravnich prostiedkd. Ocel
G696MMnaNiL5CrMo  |AS 16 % Cro,  |5690QL1 (alform 700 M; aldur 700 QL1; Dillimax 690; N-A-XTRA 70; Weldox 700), $620QL1 (Dillimax
ER100S-G Kv 100 J Mo 6 5 620; N-A-XTRA 63), S700MC (alform 700 M; Domex 700 MC; PAS 70). Ochranny plyn M21, C1.
Kv 47 ) /-60°C Nil 5 Dodévan & 0,8-1,0-1,2.
Bohler X 70-1G €01
Rm 790 N 2 i
R;n 63(()) N//::::Z i}lglf 6 Pomédény drat pro oceli vysoké pevnosti a zuslechténé jemnozrnné oceli s mezi kluzu od 690 N/mm?2.
] A5 16 % cro 2’5 PFi vysoké pevnosti vyborna houzevnatost a odolnost trhlindm.
G 69 5 M Mn3NilCrMo ; ’ Ocel $690Q, L690M, N-A-XTRA 70, USS-T1, BH 70 V, HY 100, Pass 700, HSM 700.
ER1105-G Kv 170 Mo 0,25 | 5 hranny plyn M21. Dodavén @ 1,0-1,2
Kv 47 ) /-50°C Ni 1,3 : (et
V0,1
Union X 85 Rm 880 N/mm? C0,09 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Vysoka houzevnatost
Re 790 N/mm? Si0,7 pfi nizkych teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku trhlin. Vysoka metalurgicka
) A5 16 % Mn 1,7 Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefabu a dopravnich prostfedkd. Ocel S690QL
G795 M Mn4Ni1,5CrMo v 90 ) ° cro,3 (aldur 700 QL; alform 700M; Dillidur 690; N-A-XTRA 70; Weldox 690), S700MC (alform 700 M; Domex
ER110S-G Kv 47 1 /-50°C Mo 0,6 [700MC; PAS 70); Oceli na potrubi vysoké pevnosti (5770QL). Ochranny plyn M2, M3, C1.
Ni 1,85 Dodavan & 1,0-1,2.
Union X 90 Rm 950 N/mm? Cco,1 Pomédény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Vysoka houzevnatost
Re 890 N/mm? Si0,8 pfi nizkych teplotach, vyborné mechanické hodnoty, dobra odolnost vzniku trhlin. Vysoka metalurgicka
) A5 15 % Mn 1,8 [Cistota a kvalita povrchu dratu. Zejména pro vyrobu jefab( a dopravnich prostfedkd. Oceli S890QL
G 89 6 M Mn4Ni2CrMo v 90 ) ’ Cr0,35 |(Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S960QL (alform 960 M; Dillidur 960; Weldox 960; XABO 960),
ER1205-G kv 471/60°C  |MO 06 [S890MC (alform 900 M; Domex 900), S960MC (alform 960 M; Domex 960), USS-TL.
Ni 2,3 Ochranny plyn M2, M3. Dodavan & 1,0-1,2.
: 12
Union X 96 Rm 980 N/mm? (S:I% P Pomédeény drat pro zuslechténé a termomechanicky zpevnéné jemnozrnné oceli. Dobré deformacni
Re 930 N/mm? Mnll 9 vlastnosti pfi vysoké pevnosti, odolnost vzniku trhlin. Vysoka kvalita povrchu dratu a metalurgicka
G 89 5 M Mn4Ni2 5CrMo A5 14 % cro 45 Cistota. Zejména pro vyrobu jefabl a dopravnich prostfedki. Ocel S960QL (alform 960; Dillidur 960;
ER1205-G Kv 80 Mo 0 55 Weldox 960; XABO 960), S890QL (Dillidur 890; Weldox 890; XABO 890), S890MC (alform 900 M; Domex
Kv 47 ) /-50°C Ni 2 5;5 900), S960MC (alform 960 M; Domex 960), OX 1002. Ochranny plyn M2. Dodéavén & 1,0-1,2.
diamondspark 700 MC Rm 770 N/mm? C0,07 PInény, zcela uzavieny, bezesvy drat s naplni kovového prasku pro termomechanicky zpracované nebo
Re 690 N/mm? Si0,7 zuslechténé a jemnozrnné oceli. Vyborné zapalovani a vynikajici podavaci vlastnosti. Extrémné nizky
*[x% AS 17 % Mn 1,6 |obsah vodiku ve svarovém kovu (H2<2 ml/100 g). Pro svafovani dili dopravnich prostiedk, jefabd,
o , . , .
T69 6 Mn2NiCrMo M M 1 H5| gy 130 | /-40°C Cr0,35 lodi, off-shore, tlakova potrubi. Oceli S550Q-690Q, S550 QL-690QL, P550Q-P690Q, P550QL-P690QL,
E110T15-M21A8-K4-H4 Kv 47 ) /-60°C Ni 2 ASTM A514 Gr. F,H, Q; A 709 Gr. 100 Type E, F, H, Q; A 709 Gr. HPS 100W. Ochranny plyn M21, M20.
Mo 0,3 Dodéavan & 1,0-1,2.

MAG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté (plyn M21)|Fe zaklad
i 2
Bohler DMO-1G 2:‘ zcz)g S//::::Z co,1 Pomédény drat pro houZevnaté svary tlakovych nadob, potrubi, ¢asti kotl, reaktor( a riznych
G MoSi AS 22 % Si0,6 konstrukci. Ocel P235GH, P265GH, P295GH, 16Mo03; Jemnozrnné do S460N; oceli na potrubi dle DIN 17
0
ER70S-A1 (ER80S-G) Wr.Nr. |1y 90 ) Mn11 |175; AST::/I A335 (|3r. P1; A161-94 Slr. T g; A182M Gr. F1; A204M Gr. A, B, C; A250M Gr. T1; A217 Gr.
1.5424 Kv 47 J /-40°C Mo 0,5 WC1. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Béhler DCMS-IG ;sng;?)nll\l/mmz ;%’tl Pomédény drat pro svary &asti kotl(, tlakovych nddob, reaktort a trubek, déle pro zuslechtitelné oceli
G CrMo1Si Re 355 N/mm? Mn,l podobného sloZeni, nitridacni a vytvrditelné oceli, oceli odolné alkalickym trhlinam. Ocel 1.7335
ER80S-G AS 20 % criz 13CrMo4-5; ASTM A193 Gr. B7; A335 Gr. P11 a P12; 1.7357 G17CrMo5-5 A217 Gr. WC6, 25CrMo4,
0 " , ‘2
Wr.Nr. 1.7339 Ky 47 | Mo 0,5 42CrMo5, apod. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Béhler CM 2-1G po Zihani C0,08
- Rm 550 N/mm? Si0,6 Pomédény drat pro svary ¢asti kotl(, tlakovych nadob, reaktort a trubek, dale pro oceli zuslechtitelné a
G CrMo2Si Re 400 N/mm2  |Mn 0,95 |nitrida&ni podobného slozeni. Oceli 1.7380 10CrMo09-10; ASTM A335 Gr. P22; 1.7379 G17CrMo9-10
ER80S-G ER80S-B3 mod. A5 18 % Cr2,6  |A217 Gr. WC9. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 1.7384 Kv 47 ) Mo 1,0
BShler DMV 83-1G po Zihani ;(())’%8 Pomédény drat pro svary kotld, tlakovych nadob a potrubi specialné z oceli 14MoV6-3. Schvéleno
) Rm 630 N/mm? Mn’O 9 |V dlouhodobém rezimu do teplot 560°C. Velmi dobré podavaci a svafovaci vlastnosti, houzevnaty svar
G MoVsi Re 550 N/mm? cro 45 odolny trhlindm s vysokymi dlouhodobymi hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 1.7715 14MoV6-3,
ER80S-G A5 18 % Mo 085 | 17733 24CrMoV5-5,1.7709 21CrMoV5-7, 1.8070 21CrMoV5-11, 1.7706 G17CrMoV5-10, ASTM A389
Wr.Nr.: 1.5407 Kv 471 V035  |Gr:C23,C24; A405 Gr. P24; UNS 121610. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén @1,2.
Béhler CM 5-1G po Zihani C0,08 Pomédény drat pro Zarupevné oceli a oceli odolné stlacenému H: pro kotle, potrubi a zafizeni pro
- Rm 550 N/mm? Sio,4 zpracovani ropy s provozni teplotou do 600°C, Zarupevné oceli a odlitky podobného legovani a podobné
G CrMo5Si Re 470 N/mm?2 Mn 0,5 zuslechtitelné oceli pevnosti do 1 180 N/mm?2. Velmi dobré podavaci a svafovaci vlastnosti. Ocel 1.7362
ER805-B6 A5 15 % crs,8 X12CrMo5, 1.7363 GX12CrMo5 ASTM A213 Gr. T5; A217 Gr. C5; A335 Gr. P5. Ochranny plyn M21.
Wr.Nr.1.7373 Kv 47 Mo 0,6 |Dodavan &1,2.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 15
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343 (*17633) hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit 14 K Si po zihani , C,O’08 Masivni drat pro stejné a podobné nerezavéjici Cr oceli a odlitky, napf. 1.4006 X10Cr13, 1.4000 X6Cr13,
GZ13 gm 650 N/mmz 510,9 AISI 410, 420. Navar tésnicich ploch vodnich, parnich a plynovych armatur, navar na nelegované a
e 450 N/mm Mn 0,65 , , X . .. . X o v .
ER410 (mod.) A5 15 % cria mzkolego’vane oceli a odlitky pr] pfovozmch teplotach do 450°C. Tvrdost v neZzihaném stavu 35 HRc.
Wr.Nr. 1.4009 Turdost 180 HB Ni 0,4 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,2-1,6
Thermanit 13/04 Si po Zihani C.0,03
Rm 800 N/mm? |Si08 |\, ot drét pro Cr (Ni) oceli a odlitky, nap. 1.4002 X6CrAI13, 1.4313 (G)X5CrNi13-4, ACI Gr. CA 6NM.
G134 Re 680 N/I'T'ITT'I2 Mn 0,7 v ka odol . . p ’ . . v .
o ysoka odolnost proti vzniku koroznich Unavovych trhlin. Tvrdost v nezihaném stavu 38 HRc.
ER410NiMo(mod.) AS 15% €rl3 | ochranny plyn M12, M13. Dodévén @ 1,2
Wr.Nr. 14351 Kv'50) Ni4,7
Tvrdost 250 HB Mo 0,5
BShler SKWA-IG po Zihani €0,07
Rm 500 N/mm? Si0,8 Masivni drat pro spoje a navar druhové stejnych a podobnych zuslechtitelnych oceli a oceli na odlitky,
GZ17Ti Re 300 N/mm? Mn 0,6 napf. 1.4016 X6Cr17, 1.4502 X8CrTil17. Odolnost moiské vodé a zfedénym organickym a anorganickym
ER430(mod.) A5 20 % Cr17,5 |kyselinam. Tvrdost v nezihaném stavu 170 HB. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 1,2-1,6.
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost 130 HB  |Ti >8xC
Thermanit JE-308L Si Rm 570 N/mm? €0,02 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky. Svar houZevnaty az do
Re 350 N/mm? Si0,9 o , s s o . , . N
G199LSi AS 35 % Mn 1.7 -196 C., korozni odolnost od.powda n|zkouh||kovyn? i stabilizovanym 18/8 CrNi(N) typim. Ocel 1.4301
ER308LSi Kv 75 J Cr 20’ X5CrN|18’—10, 1.4311 X2CrN|N18»10,1,.4:550 X6CrNiNb18-10, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn M11, M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bohler Q G 308LSi Rm 570 N/mm?  |C0,02 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi oceli a odlitky. Velmi dobré svafovaci
Re 350 N/mm? Si0,8 vlastnosti, dobra houzevnatost svarového kovu. Ekonomicka varianta k typu Thermanit JE-308L Si.
G199LSi A5 35 % Mn 1,7 |Oceli 1.4306 X2CrNi19-11, 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10, 1.4312 GX10CrNi18-8, 1.4541
ER308LS: Kv 75 Cr20 X6CrNiTi18-10, 1.4546 X5CrNiNb18-10, 1.4550 X6CrNiNb18-10 AlSI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347;
Wr.Nr. 1.4316 Kv35J/-196°C  |Ni 10,2 |ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C nebo D. Ochranny plyn M12. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2
Bohler FOXcore 308L-T0 Em ;sg S//mmzz C0,03 PInény drat pro nerezavéjici CrNi 18/8 oceli. Vyborné ovladani, vysoky odtavovaci vykon, minimalni
AE 35 9% mm Sio,7 rozstrik a Atvhorba oxidu, jemny hla<.:|ka\’7 S\{ar s jist\'/nj.Vprvt‘]v’arem,vsamoodstranitelné struska. Vysokd jakost
*T199LRM(C) 3 Ky 47 1 Mn 1,5 a produktivita v poloze PA a PB, nizsi naklady na ¢isténi a moreni. Ocel ,1.4301, 1.4306,1.4311,1.4312,
*E308LT0-4 / -1 Kv 32 1/-196°C Cr 19,8 1.45f11: 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347. Ochranny plyn M21, C1.
Ni 10,5 Dodéavan & 1,2-1,6.
(v plynu M21)
Béhler FOXcore 308L-T1 Rm 520 N/mm? C0.03 PInény drét pro svary nerezavéjicich CrNi 18/8 oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci
Re 350 N/mm? Si 0’ 7 rutilové strusky mozno svarovat vys$simi svarovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani,
A5 35% ! minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym privarem a niz$im vnesenym teplem,
*T199LPM(C)1 Kv 47 ) Mn 1,5 samoodstranitelnd struska. Vysoka jakost a produktivita, nizsi naklady na cisténi a moreni. Ocel 1.4301,
*E308LT1-4/-1 Kv 32 J/-196°C ET ibgs 1.4306, 1.4311, 1.4312, 1.4541, 1.4546, 1.4550, AISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347.
(v plynu M21) 1o Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,9-1,2-1,6.
Thermanit H-347 Si L, |coos
Rm 570 N/mmz Si08 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi oceli a odlitky. Ocel napf. 1.4550
G199 NbSi Re 400N/mm? \Mn L5 |y 0 NiNb18-10 dle VATUV-Merkblatt 1000 pfidruzené oceli, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN,
ER3475Si AS 30% Cf 19,5 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Wr.Nr. 14551 Kv 65 Ni3,5
Nb 212xC
Boéhler FOXcore 347-TO gm :gg S//mmzz g%’%s PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon
AE 30% mm l\/lln,l 4 odtaveni, mir}iméllnl' rozstFik.a tvorba oxidl‘),!'e.mn\'/ hladky svar s jist\'([ljlpr}ivarem, stvljysvka’ o
*T199NbR M (C) 3 Ky 47 | cr 19’ samoodstranitelna. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizsi ndklady na ¢isténi a moreni.
*E347T0-4 / -1 1o ! Ocel 1.4550, 1.4541, 1.4552, 1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AlS| 347, 321, 302, 304, 304L,
Kv32/-196°C Ni 10,4 304LN. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6
(v plynu M21) Nb + ) T e
Béhler FOXcore 347-T1 Rm 560 N/mm? C0,03 PInény drat pro nerezavéjici CrNi oceli a feritické 13% Cr oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle
Re 380 N/mm? Sio,7 tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat s vy$simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné
A5 30 % Mn 1,4 |ovladani, minimalni rozstfik a tvorba oxidG, jemny hladky svar s jistym privarem a niz$im vnesenym
*T199NbPM(C)1 Kv 47 Cr19 teplem, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita, nizsi ndklady na cisténi a moreni. Ocel
*E347T1-4/-1 Kv 32J/-120°C Ni10,4 [1.4550, 1.4541,1.4552,1.4301, 1.4312, 1.4546, 1.4311, 1.4306, AISI 347, 321, 302, 304, 304L, 304LN.
(v plynu M21) Nb + Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 1,2.
Thermanit GE-316L Si €0,02
Rm 560 N/mm? Sio,8 Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a CrNi oceli a
G19123LSi Re 380 N/mm? Mn 1,7 |odlitky. Korozni odolnost odpovida stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym CrNiMo typim. Oceli
ER316LSi AS 35% Cr18,8  [skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AISI 316Cb, 316L, 316Ti. Ochranny plyn M12, M13.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 70 Ni 12,5 Dodavan ¢ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Mo 2,8
Béhler Q G 316LSi C.O’OZ Masivni drat pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované stejné i podobné CrNiMo a CrNi oceli a
Rm 560 N/mm? Sio,8 . . P , . ) M , B
) odlitky. Velmi dobré svafovaci vlastnosti, dobrd houzevnatost svarového kovu. Ekonomicka varianta
G19123LSi Re 382 N/mm Mn 1,7 k typu Thermanit GE-316L Si. Korozni odolnost odpovida stejnym nizkouhlikovym a stabilizovanym
ER316LSi AS 35% Crigs e Nimo typtm. Oceli 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583, 1.4409; AIS| 316L, 316Ti,
Wr.Nr. 1.4430 Kv 70 woli’z 316Ch. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
FOXcore 316L-TO Rm 520 N/mm? 1C0,03
Re 350 N/mm? Si0,7 PInény drét pro nerezavéjici CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni rozst¥ik
A5 30 % Mn 1,5 |atvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem, struska samo-odstranitelna. Vysoka jakost a
*T19123LRM(C)3 Kv 47 ) Cr19 produktivita v poloze PA a PB, nizéi naklady na &igténi a mo¥eni. Ocel 1.4436, 1.4571, 1.4580, 1.4583,
*E316LT0-4 /-1 Kv 32 J/-120°C Ni 12 1.4409, AIS| 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn M21, C1. Dodavén & 1,2-1,6.
(v plynu M21) Mo 2,7
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 16
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voestalpine Bohler Welding

MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343 (*17633) hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
2
FOXcore 316L-T1 gem ;g(()) ’\’\://::nnzz ;(())’(;3 PInény drét pro nerezavéjici CrNiMo oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
A5 30 % Mn’l 5 mozno svafovat s vy$$imi svarovacimi parametry vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a
*T19123LPM(C)1 Ky 47 | ° cr 19’ tvorba oxidl, jemny hladky svar s jistym privarem a niz$im vnesenym teplem, samoodstranitelna
*E316LT1-4 /-1 Kv 32 /-120°C Ni 12 struska. Vysokd jakost a produktivita, nizsi naklady na ¢iSténi a moreni. Ocel 1.4436,1.4571, 1.4583,
(v plynu M21) Mo 2,7 1.4409, 316L, 316Ti. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,9-1,2-1,6.
Thermanit A-318 Si C.0,0S
Rm 600 N/mm? i}lglf 5 Masivni drat pro nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo(N) a CrNi(N) oceli a oceli na
) Re 390 N/mm? or 19’ odlitky. Korozni odolnost odpovidd stejnym stabilizovanym CrNiMo typam.
G1912 3 Nb Si ER318(mod.) (A5 30 % Ni 12 Oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12; AlSI 316L, 316Ti, 316Cb.
Wr.Nr. 1.4576 Kv 701 Moa2g |Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Nb >12xC
Bohler FOXcore 318-T0 Rm 550 N/mm?  |© %03
Re 390 N/mm? Si0,6 PInény drat pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni,
A5 25 % Mn 1,3 minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym privarem, samoodstranitelnd struska.
Ky 47 | ’ Cr 18,8 |Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, nizsi ndklady na cisténi a moreni. Oceli 1.4571, 1.4580,
*T19123NbRM(C)3 Kv 320/-120°C Ni12,2 |1.4583,1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581, AISI 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
(v plynu M21) Mo 2,7 Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6.
P Nb +
Bohler FOXcore 318-T1 Rm 550 N/mm? ;%’%3 PInény drat pro nerezavéjici stabilizované CrNiMo oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci
Re 390 N/mm? Mnll 3 rutilové strusky mozno svarovat s vy$simi svarovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani,
A5 25% or 18,8 minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym privarem a niz$im vnesenym teplem,
*T19123NbP M (C) 1 Kv 47 Ni 12’2 samoodstranitelnd struska. Vysoka jakost a produktivita, nizsi naklady na cisténi a moreni. Oceli 1.4571,
Kv 32 J/-120°C Mo 2’7 1.4580, 1.4583, 1.4401, 1.4404, 1.4435,1.4436, 1.4437, 1.4409,1.4581, AlSI 316, 316L, 316Ti, 316Cb.
(v plynu M21) Nb + ’ Ochranny plyn M21, C1. Dodavan J 1,2.
Thermanit 18/17 Mn ' CAO,OZ
Er: 288 S//::::z ilg’g 5 Masivni drat pro CrNiMo(N) nestabilizované i stabilizované nerezavéjici oceli s vyssimi naroky na
GZ18165NL A5 30 % or 19; odolnost korozi zejména v médiich s obsahem chléru a pro nemagnetické oceli. Napf. pro technologie
ER317L (mod.) Kv 65 J ? Ni172 |V papirenském, textilnim a celul6zovém primyslu, odsifovani spalin, morska zafizeni. Oceli 1.4429,
Wr.Nr. 1.4453 Kv 32 1/-196°C Mo 4,3 1.4436, 1.4438, 1.4439, skupina 1.4583. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 1,0-1,2.
N 0,16
Thermanit 20/25 Cu €<0,025 ivni dra siici CrNi i i ieii i
02 Masivni drat pro nerezavéjici CrNiMoCu oceli a odlitky a jejich svary s nelegovanou a nizkolegovanou
Rm 550 N/mm? Mn’2 5 oceli. Dobrd korozni odolnost, odpovida stejné legovanym zakladnim materidlim, odolnost korozi
G20255Cul Re 350 N/mm? cr 20’5 zejména v redukénich médiich. Druhové stejné oceli s vyssim obsahem Mo jako 1.4505
ER385 A5 35% Ni 25’ X4NiCrMoCuNb20-18-2, 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 s 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4465
Wr.Nr. 1.4519 Kv 55 Mo 4.8 X1CrNiMoCuN25-25-2,1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 atd. a spoje s feritickymi ocelemi do S355J, UNS
cu1 :r’ N08904, S31726. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.
Bohler CN 20/25 M-IG (Si) ;;0’702 Masivni drat, modifikace slitiny 20/25 Cu. Oceli s vy3§im obsahem Mo nap¥. 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-
Rm 510 N/mm? Mn,4 7 5904L, 1.4439 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 UNS N08904, S31726. PIné
Re 320 N/mm? cr 20’ austeniticky svarovy kov, PREx 2 45, vysoka odolnost dilkové korozi a korozi pod napétim. Specialné
GZ20255CuNL A5 25% Ni 254 pro zatizeni pracujici s kyselinou fosforecnou, sirovou, octovou, mravenci, mastnymi kyselinami, pro
ER385 (mod.) Kv 55 Mo 6,2 zafizeni v papirenském primyslu, odsifovaci zafizeni, technologie pro vyrobu hnojiv, petrochemii,
Kv 32 J/-196°C cu1 é zafizeni pro odsolovani morské vody, mofici zafizeni apod. Ochranny plyn Ar+20-30%He+max. 2%CO>.
NO,12 Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Thermanit 22/09 C.O'OZS
Rm 700 N/mm? ISVIIg,i 6 Masivni drat pro svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim
G2293NL Re 510 N/mm? cr 23’ v médiich s obsahem chléru a sirovodiku, odolnost dulkové korozi. Ocel 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a
A5 25 % . dalsi jakoZ heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi ocelemi do $355J, 16Mo3 a ocelemi skupiny
ER2209 Ni 9
Wr.Nr. ~1.4462 Kv 701 Mo 3 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, UNS $31803, $32205. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2.
N 0,14
Bohler FOXcore 2209-T0  |rm 690 N/mm2  |C S0/03
Sio,8 PInény drét pro duplexni oceli a platovéni. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni rozstfik
Re 450 N/mm? e . . o . ) ) L
AS 20 % Mn 9 a tvorba oxidd, jemny hladky svar s jistym privarem, samoodstranitelnd struska. Vysoka jakost a
*T2293NLRM(C)3 Ky 47 | v Cr22,7 |produktivita v poloze PA a PB, nizsi naklady na cisténi a moreni. Napf. pro 1.4462, 1.4362, apod. a pro
*E2209T0-4/ -1 Kv 32 J/-40°C Ni 9 heterogenni spoje duplexnich oceli s nelegovanymi, nizkolegovanymi, Zadropevnymi a austenitickymi
(v plynu M21) Mo 3,2 |ocelemi. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
Ply NO,13
. <
Bbhler FOXcore 2209-T1 Rm 690 N/mm? C._0,03 PInény drat pro svary duplexni oceli v nucenych polohach. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky
Si 0,8
Re 450 N/mm? Mn 6 9 mozno svafovat vy33imi svafovacimi parametry a vy3si rychlosti. Snadné ovladani, minimalni rozstfik a
*T2293NLPM(C)1 A5 20 % cr 22’7 oxidace, jemny hladky svar, jisty prdvar, nizsi vnesené teplo, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a
*T2293NLPC1 Kv 47 Ni 9 ! produktivita, nizsi naklady na ¢isténi a moreni. Napf. pro 1.4462, 1.4362, apod. a pro heterogenni spoje
*E2209T1-4/ -1 Kv 32 J/-46°C Mo 3.2 duplexnich oceli s ne- a nizkolegovanymi, Zadropevnymi a austenitickymi ocelemi. Ochranny plyn M21,
(v plynu M21) N 0,13 C1.Dodavan @ 1,2.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 17
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

Typ

EN ISO 14343 (*17633)

min. mechanické
hodnoty pti bézné

chemické
slozeni %

vlastnosti a pouziti

AWS A5.9 (*A5.22) teploté Fe zaklad
Thermanit 25/09 CuT €0,02
Si 0,3
2
gem ZEE:(()) ’\’\://::nnzz Zl'nzé’:: Masivni drat pro svary a navar superduplexnich oceli. Velmi dobra odolnost dtlkové korozi a korozi pod
G2594NL AS 25 % NiQ 5’ napétim, provozni teploty -50 aZ +220°C, zejména Offshore.
ER2594 Kv 80 ’ Mo '3 7 Oceli 1.4501, 1.4515, 1.4517, superduplexni oceli 100, SAF 25/07, FALC 100, NIROSTA® 4501.
Wr.Nr. =1.4501 Kv 50 J/-46°C NO 2’2 Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0-1,2.
Cu0,8
W 0,6
Bohler FOXcore 2594-T1 Rm 760 N/mm? ;O(’)O; PIn&ny drat s rutilovou naplni pro svary a navar superduplexnich oceli ve viech polohach. Velmi dobra
Re 550 N/mm? Mn b 9 odolnost dulkové korozi a korozi pod napétim, provozni teploty -50 aZz +240°C. Zejména pro Offshore,
T2594NLPM212 A5 18 % or 25'3 papirensky primysl, odsifovani. Oceli Zeron 100 (UNS $32760, 1.4501), SAF 2507 (UNS $32570, 1.4410),
T2594NLPCL12 Kv 501 ° Ni O 8’ ASTM $32750, ASTM 32760 a dalsi podobné duplexni oceli, kombinace superduplexnich oceli
E2594T1-4 / E2594T1-1 Kv 32 J/-40°C Mo ’3 7 I8 austenitickymi ocelemi a nelegovanymi ocelemi. Vysoka jakost a produktivita, nizsi naklady na Cisténi
NO 2'3 a mofeni. Ochranny plyn M1-M3, C1. Dodavan @ 1,2.

Ddéle niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6222Mo, UTP A 776, UTP A 759 a odpovidajici pInéné draty str. 20.

MAG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE ZARUVZDORNE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZziti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Béhler CAT 430 L Cb-IG €0,02
Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C Zaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svafovani a
GZ18L Nb Tvrdost =150 HB  |Mn 0,5 navarovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli 1.4016 a
ER430 (mod.) Cri18 1.4511. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan @ 1,0.
=1.4511 Nb <12xC
Thermanit 2504 , |C0.06
Er: Sgg S//::QZ Si0,8 Nerezavéjici, do 1 150°C Zaruvzdorny drat pro svary s dobrou odolnosti spalindm s obsahem siry. Spoje
G254 A5 20% Mn 0,8 a navar stejnych a podobnych oceli a oceli na odlitky, napf. 1.4340, 1.4347, 1.4821, AlSI 327, ASTM
- ’ Cr26 A297HC. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 1,2.
1.4820 Tvrdost 180 HB Ni 5
Thermanit 19/10 H > |C005
Ez‘ :gg S//::::Z Sio,3 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C.
G199H AS 389 Mn 1,8 |Ocel napf. 1.4550 X6CrNiNb18-10, 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9,
ER19-10H ; Cr18,8 |AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M12. Dodavan @ 1,0-1,2.
1.4948 Kv 701 Ni 9,3
Béhler FOXcore 308H-TO Rm 550 N/mm? C0,06 PInény drat pro Zarupevné austenitické CrNi oceli. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni
Re 350 N/mm? Si0,6 rozsttik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym privarem, struska samoodstranitelna. Vysoka jakost
TZ199HRM213 A5 25% Mn 1,2 a produktivita v poloze PA a PB, nizsi naklady na ¢isténi a moreni. Zarupevnost do 700°C, vysoka
TZ199HRC13 Kv 32 Cr19,4 odolnost trhlindm za tepla a kiehnuti. Oceli napt. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4940
E308HTO-4(1) (v plynu M21) Ni 10,1  [X7CrNiTi18-10, 1.4961 X8CrNiNb16-13, AlSI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M21, C1. Dodévén @ 1,2.
Béhler FOXcore 308H-T1 Rm 550 N/mm? C0.05 PInény drat pro Zarupevné austenitické CrNi oceli. Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno
Re 350 N/mm? Si 0’ 6 svarovat s vy$simi svafovacimi parametry a vyssi rychlosti. Snadné ovladani, minimalini rozstfik a
TZ199HP M211 AS 25 % Mn,l ) oxidace, jemny hladky svar, jisty privar, nizsi vnesené teplo, samoodstranitelnd struska. Vysokad jakost a
TZ199HPCL1 Kv 32 J ° cr 19’4 produktivita, nizéi naklady na &idténi a moteni. Zarupevnost do 700°C, vysokd odolnost trhlindm za
E308HT1-4(1) (v plynu M21) Ni 10’1 tepla, odolnost kiehnuti. Oceli napf. 1.4948 X6CrNi18-1, 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4940 X7CrNiTi18-10,
Py "* |1.4961 X8CrNiNb16-13, AlSI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn M21, C1. Dodévén @ 1,2.
Thermanit 2110 N ické €0,07
:{ynalzlgtz)l"l\;(:::;czy Sil1,6 V prvni fadé pro Zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro ocel Outokumpu 253 MA (1.4835), dale pak
Mn 0,6 [153 MA (1.4818) apod. pti vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti horakd atd. Odolnost oxidaci do
Re 440 N/mm? o s M L . ,
B AS 38 % Cr21 1150°C, odolnost trhlinam za tepla. Doporucéeno svatovani pulsnim nebo sprchovym obloukem v Ar,
Ni 10 nebo smési s 30% He a 2,5% CO2. Dodavén & 0,8-1,0-1,2
Kv 130
NO,15
Thermanit 309 H Rm 550 N/mm? co0,11 Stejné i podobné Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky, napt. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AISI 305, ASTM
Re 350 N/mm? Si1,2 A297HF. Ochranny plyn M13. Dodavéan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
G2212H AS 30 % Mn 1,2 |Odolnost v horkém prostfedi: bezsiry do2gS/m3 nad2g$S/m3
ER309(mod.) Ky 70]" Cr22 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 950°C  930°C 850°C
Wr.Nr. 1.4829 Ni 11 Redukéni zplodiny 900°C  850°C -
Thermanit 310 Mn Modifikovana verze slitiny 310 s lepSimi svarovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky
C0,13 jako 1.4841, 1.4840, 1.4837, AlSI 305, 310, 314, méné legované oceli jako 1.4821, 1.4828, houZevnaté
Rm 550 N/mm? R S o o ) . , . P
Re 350 N/mm? Sil svary Cr oceli vétsi tloustky (v prosttedi zplodin se sirou kryci vrstva Thermanit L), heterogenni spoje
G 2520 Mn AS 25 % Mn 3,2 (provozni teplota max. 300°C). Ochranny plyn M13. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
ER310(mod.) Ky 80 J v Cr25 Odolnost v horkém prostiedi: bezsiry do2gS/m3
Wr.Nr. 1.4842 Ni20,5 |Vzduch a oxidagni zplodiny ~ 1150°C 1100°C
Reduk¢ni zplodiny 1080°C 1040°C
UTP A 2133 Mn C0,12 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a odlitky odolné nauhlicujici atmosfére, specidlné svary odstredivé
Rm 600 N/mm? Sio,3 litych trubek v petrochemickém primyslu s provozni teplotou az 1050°C. Ocel napt. Alloy 800 H,
Re 400 N/mm?  |[Mn4,5 |1.4859,1.4876, 1.4958, 1.4959. Ochranny plyn M12, M13. Dodévan @ 0,8-1,0-1,2.
GZ2133 MnNb A5 25 % Cr21 Odolnost v horkém prostiedi: bezsiry do2gS/m?
Wr.Nr. = 1.4850 Kv 70 Ni 33 Vzduch a oxidaéni zplodiny ~ 1050°C  1000°C
Nb 1,2 Reduk¢ni zplodiny 1000°C  950°C

Déle Bohler SKWA-IG str. 16, Thermanit X str. 19 a niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6225 Al, UTP A 6170 Co str. 20.

Zmény vyhrazeny.
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MAG DRATY / *MAG PLNENE DRATY PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

Typ
EN 1SO 14343 (*17633) -A
AWS A5.9 (*A5.22)

min. mechanické

hodnoty pti bézné

teploté

chemické
slozeni %
Fe zaklad

vlastnosti a pouziti

Thermanit X Rm 600 N/mm? C0,08 Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti, nelegované i
Re 370 N/mm? Sio,8 legované konstrukéni a zuSlechtitelné oceli, pancéfovaci plechy, manganova ocel, kotlové oceli
G188 Mn A5 35 % Mn 7 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot s austenitickymi,
ER307(mod.) Ky 100; Cr19 houzevnaté mezivrstvy navard. Odolnost opalu do 850°C, provozni teplota spoje ferit-austenit max.
Wr.Nr. 1.4370 Ni 9 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Bahler Q G 307 Rm 600 N/mm? C0,08 Austenitické oceli skupiny 1.4583 s feritickymi do StE 460 (P460N), oceli vysoké pevnosti, nelegované i
Re 370 N/mm? Si0,8 legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, pancérovaci plechy, manganova ocel, kotlové oceli
G188 Mn A5 35 % Mn 7 s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot s austenitickymi,
ER307(mod.) Ky 100; Cr19 houzevnaté mezivrstvy ndvard. Ekonomickd varianta k Thermanit X. Odolnost opalu do 850°C, provozni
Wr.Nr. 1.4370 Ni 9 teplota spoje ferit-austenit max. 300°C. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan @ 0,8-1,0-1,2-1,6.
Béhler FOXcore 307-TO Rm 500 N/mm? PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli s ocelemi konstrukcnimi,
Re 350 N/mm? Cco,1 jemnozrnnymi a zuslechtitelnymi, oceli houzevnatych za nizkych teplot s houzevnatymi austenity, oceli
A5 25 % Si0,7 zaruvzdorné do 850°C, vytvrditelné manganové oceli mezi sebou a s ostatnimi ocelemi, mezivrstvy a
*T18 8 Mn R M (C) 3 Kv 47 J ’ Mn 6,5 ndvary. Tvrdost 200 HB, po zpevnéni az 400 HB. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni
*E307T0-G (mod.) Kv 32 ) /-100°C Cr18,5 |tvorba oxidl a rozstfik, jemny hladky svar, jisty priivar, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a
(v plynu M21) Ni 8,8 produktivita v poloze PA a PB, nizsi naklady na ¢isténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1.
i Dodavén @ 1,2-1,6.
Béhler FOXcore 307-T1 Rm 500 N/mm? PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli s ocelemi konstruk&nimi,
Re 350 N/mm? Cco,1 jemnozrnnymi a zuslechtitelnymi, oceli houzevnatych za nizkych teplot s houzevnatymi austenity, oceli
A5 25 % Si0,8 zaruvzdorné do 850°C, vytvrditeIné manganové oceli mezi sebou a s ostatnimi ocelemi, mezivrstvy a
*T18 8 Mn P M (C) 2 Ky a7 ’ Mn 6,8 ndvary. Tvrdost 200 HB, po zpevnéni az 400 HB. Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni
*E307T1-G (mod.) Kv 32 ) /-100°C Cr 18,8 |tvorba oxidl a rozstfik, jemny hladky svar s jistym privarem, samoodstranitelnd struska. Vlivem rychle
(v plynu M21) Ni 9 tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i v polohach s vy$simi svarovacimi parametry a vyssi rychlosti.
Pl Vysokd jakost a produktivita, nizsi naklady na &isténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2.
Thermanit 309L Si C0.03 Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovéani platovanych plecht.
Rm 550 N/mm? Si 0’9 Nejrozsirenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich a
G2312LSi Re 400 N/mm? Mn’2 zuslechtitelnych, nebo chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do
ER309LSi A5 30 % Craa S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N, Zaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Kv 55 . jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Ochranny plyn M12, M13.
Nr. 1. Ni 13 (.
Dodavan @ 0,8-1,0-1,2.
Bahler Q G 309LSi C0.03 Feritické oceli a odlitky s austenitickymi (do 300°C), mezivrstvy pfi svafovéani platovanych plecht.
Rm 550 N/mm? Si 0’9 Nejrozsirenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich a
G2312LSi Re 400 N/mm? MnIZ zuslechtitelnych, nebo chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 s feritickymi do
ER309LSi A5 30 % Craa S355N a 20MnMoNi45. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N, Zaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Kv 55 Ni13 jemnozrnnych 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Ekonomicka varianta k typu Thermanit
Thermanit 309L Si. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 0,8-1,0-1,2.
Béhler FOXcore 309L-TO Rm 520 N/mm? C0.03 PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Re 350 N/mm? Si 0’ 7 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zarupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
A5 30% Mnll 4 austeniticko-feritické spoje parnich kotl( a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
*T2312LRM(C)3 Kv 47 ) cr 23’ Vyborné ovladani, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxid( a rozstfik, jemny hladky svar s jistym
*E309LT0-4/-1 Kv 32 /-60°C Ni125 privarem, samoodstranitelna struska. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, niz3i naklady na
(v plynu M21) ! ¢idténi a mofeni. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 1,2-1,6.
Béhler FOXcore 309L-T1 Rm 520 N/mm? PInény drét pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Re 350 N/mm? C0,03 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zdrupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
AS 35 % Sio,7 austeniticko-feritické spoje parnich kotld a tlakovych nddob, 1. vrstva chemicky odolného platovéni.
*T2312LPM(C) 1 Kv 65 J ° Mn 1,4  |Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svarovat i v polohach s vy$simi svafovacimi parametry a
*E309LT1-4 /-1 Kv 321 /-60°C Cr23 vyssi rychlosti Vysoka jakost a produktivita, nizsi naklady na cisténi a moreni. Vyborné ovladani, vysoky
(v plynu M21) Ni 12,5 |vykon odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxidu, jemny hladky svar s jistym pravarem,
Ply samoodstranitelna struska. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan @ 0,9-1,2-1,6.
Thermanit 309L Mo typické hodnoty |C0,02
Rm 610 N/mm?  [Si 0,35 L . . P . Y .
Re 390 N/mm? Mn 15 Svarovani vysokolegovanych oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi, navafovani na nelegované a
G231221L AS 31 % cr 21’5 nizkolegované oceli, svarovani vysoce pevnych oceli typu durostat® a alform®. Pfi navafovani odpovida
ER309LMo (mod.) Ky 75 ) : Ni 15’ prvni vrstva slitiné typu 1.4401/316L. Ochranny plyn M12, M13. Dodavan & 1,0-1,2.
Kv 60 /-40°C Mo 2,7
Béhler FOXcore 309LMo-To |Rm 550 N/mm?  |C0,03 PInény drat pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Re 450 N/mm? Si0,6 ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zdrupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
A5 25% Mn 1,4 |austeniticko-feritické spoje parnich kotlG a tlakovych nddob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
*
T23122LRM(C)3 Kv 47 Cr23 Vyborné ovlddéni, vysoky vykon odtaveni, minimalni tvorba oxidl a rozstfik, jemny hladky svar s jistym
*E309LMoT0-4 (1) Kv 321 /-60°C Ni12,5 |prGvarem, samoodstranitelnd struska. Vysoka jakost a produktivita v poloze PA a PB, niZsi naklady na
*(v plynu M21) Mo 2,7 |&i§téni a mofeni. Vysokd odolnost trhlindm za tepla. Ochranny plyn M21, C1. Dodévén @ 1,2-1,6.
Béhler FOXcore 309LMo-T1 ) PInény drét pro heterogenni spoje vysokolegovanych Cr, CrNi a CrNiMo oceli mezi sebou a s ocelemi
Rm 550 N/mm C0,03 , PR X .. L . “ ) . R
) R ne- a nizkolegovanymi, zuslechtitelnymi, Zadrupevnymi, pro pevnostni a zuslechtitelné oceli,
Re 450 N/mm Sio,7 " e ) . o , . K . o
A5 25 % Mn 1.4 austeniticko-feritické spoje parnich kotll a tlakovych nadob, 1. vrstva chemicky odolného platovani.
*T23122LPM(C)1 Ky 47 | v cr 23’ Vlivem rychle tuhnouci rutilové strusky mozno svafovat i v polohdach s vy$simi svafovacimi parametry a
*E309LMoT1-4 / -1 Kv 32 J /-60°C Ni125 vyssi rychlosti. Vysoka jakost a produktivita, nizsi naklady na cisténi a moreni. Vyborné ovladani, vysoky
(v plynu M21) Mo 2’7 vykon odtaveni, minimalni rozstfik a tvorba oxid(, jemny hladky svar s jistym prdvarem, struska
ply ! samoodstranitelna. Vysokd odolnost trhlinam za tepla. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 0,9-1,2.
Thermanit 30/10 Rm 750 N/mm? ;(())’155 Masivni drat pro svary s vysokou odolnosti trhlindm za tepla, dobrou houzevnatosti pFi vysoké mezi
G299 Re 500 N/mm? Mn’l 6 kluzu, nerezavéjici. Spoje a navar stejnych a podobnych oceli a odlitk(i, nelegovanych a nizkolegovanych
ER312 A5 20 % cr 30’ oceli vys$si pevnosti, manganovych vytvrditelnych oceli, CrNiMn oceli a pro heterogenni spoje
Wr.Nr. 1.4337 Kv 27 Ni 9 austenitickych oceli s feritickymi. Ochranny plyn M12, M13. Dodavén @ 1,0-1,2

Dale niklové typy UTP A 068 HH, Bohler Nibas 70/20-Mn FD, UTP A 6222Mo, B6hler Nibas 625 PW-FD str. 20.
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MIG/MAG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Rm 640 N/mm?

Typ min. mechanické |chemické

EN ISO 18274 *12153 hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 *A5.34 teploté Ni zaklad

UTP A 068 HH C<0,02

Vysoce zarupevné stejné i podobné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli

jibiencoiand ol 2) Re 380 N/mm? i}ls(;’z houZevnaté za velmi nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenitickych oceli s feritickymi,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A535% cr20 svary CrNi odlitkl s vyssim obsahem uhliku a kombinace s jinymi ocelemi u petrochemickych zafizeni do
ER NiCr-3 Kv 160 J/ 20°C Nb 2.7 900°C. HouZevnaty svar odolny trhlinam, kiehnuti, Zdrupevny, odolny korozi, opalu, tepelnym Sokim.
2.4806 Kv 80 J /-196°C Fe 0 ’8 Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05 nebo I11. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Béhler FOXcore Nicro 82-T0 PInény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary a navary
) C0,03 : ; . e . < . s , .
Rm 550 N/mm S04 v polohach PA a PB. Vysoce jakostni svar na slitinach niklu, Zarupevnych a vysoce zarupevnych ocelich,
Re 360 N/mm? Mn’3 ) zaruvzdornych ocelich a ocelich houZevnatych za nizkych teplot. Déle pro svary obtizné svafitelnych
*T Ni 6082 R M21 3 A522% or 19’5 oceli a spoje ruznych oceli mezi sebou. Spoje feritickych oceli s austenity pfi provoznich teplotach nad
*ENiCr3TO-4 Kv 135 J/20°C Nb 2 ’5 300°C nebo nasledném tepelném zpracovdni. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C az +550°C.
Kv 321 /-196°C Fe <2’ V bezsirném prostfedi odolny opalu az do +1200°C. Odolny zkfehnuti, difuzi uhliku, termosokim,
B nerezavéjici, nizky koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Béhler FOXcore Nicro 83-T0 N C0,03 PInény rutil-bazicky drat se snadnou ovladatelnosti a vysokym odtavovacim vykonem pro svary a navary
Rm 600 N/mm R . Lo S [ S, . (o
Re 360 N/mm? Sio,3 v polohdch PA a PB. Vynikajici odolnost trhlinam za tepla. Svary a navary stejnych slitin na bazi niklu
) AS 27 9% Mn5,5 [2.4816 NiCri5Fe, 2.4817 LC-NiCr15Fe, Alloy 600, Alloy 600 L Alloy 800 (H), spoje uhlikovych oceli s CrNi
T "!' 6083 R M213 Kv 130 j/ 20°C Cr 19,7 |austenity, platovani na uhlikové oceli. Ddle pro spoje niklem legovanych oceli houzevnatych za nizkych
*ENiICr370-4 (mod.) N Nb 2,4 teplot. Provozni teploty -196°C az +650°C, odolnost opalu az do +1200°C. Ochranny plyn M21.
Kv 32J /-196°C .
Fe <2 Dodavan & 1,2.
Th it62 <0,02
ermanit 625 Rm 740 N/mm? C. 0.0 Vysoce pevné a korozivzdorné slitiny, Ni oceli pro nizké teploty, heterogenni spoje austenit-ferit pfi
(UTP A 6222 Mo) N Si <0,2 , Y v , i . ., p D e,
Re 460 N/mm cr22 vysoké teploté, Zaruvzdorné a korozivzdorné platovani. Vysoka mez pevnosti pfi teceni, pevnost a
S Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb) A5 30% Mo 9 houZevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost korozi, nap&tovym trhlinam, trhlindm za tepla,
ER NiCrMo-3 Kv 100 Nb35 oxidaci, opalu do 1 100°C v prostiedi bez siry, korozi pod napétim, vysoka mez Unavy, namahani pfi
Wr.Nr. 2.4831 Kv 85 J /-196°C Fol ! 600-800°C nutno zvazit. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodévén & 1,0-1,2-1,6.
Béhler FOXcore 625-T1 C0,05 PInény drat s obsahem rutilu pro vysoce jakostni spoje a navary ve vsech polohach. Pro Mo legované Ni
Rm 690 N/mm? Si0,4 slitiny jako Alloy 625 a Alloy 825, CrNiMo oceli s vyssim obsahem Mo, Zarupevné, vysoce Zarupevné a
Re 420 N/mm? Mn 0,4 |Zaruvzdorné oceli, oceli houZevnaté za nizkych teplot a kombinace s nelegovanymi a nizkolegovanymi
*T Ni 6625 P M21 2 A5 25% Cr21 ocelemi. Tlakové nadoby s provozni teplotou -196°C aZ +550°C. S ohledem na vlastnosti slitiny neni
*ENiCrMo3T1-4 Kv 90J Mo 8,5 |vhodné pouZiti v rozsahu teplot 600-850°C. V bezsirném prostredi odolnost opalu do +1200°C. Svar
Kv 32 J /-196°C Nb 3,3 austeniticky, nerezavéjici, vysoka odolnost trhlinam za tepla, extrémni odolnost korozi pod napétim a
Fe <1 dalkové korozi, nizky koeficient roztaznosti. Ochranny plyn M21. Doddvan & 1,2.
UTP A 759 ) C<0,01 |Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napf. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819, Alloy
Rm 720 N/mm ; . . P f
- - Re 450 N/mm? Sio,1 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani. Odolnost korozi v
SNi ?059 (NiCr23Mo16) A5 35% Cr22,5 |médiich s obsahem chldru, kyseliné octové, jejim hydridim, horké znetisténé kyseliné sirové,
ER NiCrMo-13 Ky 10001 Mo 15,5 |[fosfore¢né, znecisténym oxidaénim minerdlnim kyselindm. Vysoka odolnost dalkové korozi, korozi
Wr.Nr. 2.4607 Fe<1 v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodéavén & 0,8-1,0-1,2-1,6
UTPA 776 C<0,01
) Si 0,07 Stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navarovani na
Rm 750 N/mm , ) A - S P
S Ni 6276 Re 450 N/mm? Crl6 nizkolegované oceli. Zejména komponenty zafizeni pro chemické procesy ve vysoce korozivnich
(NiCr15Mo16Fe6W4) | a5 309 Mo 16 médiich a pro nastroje pracujici za vysokych teplot, napf. lisovaci a protahovaci nastroje. Vynikajici
ER NiCrMo-4 Kv 90 J° V0,2 odolnost sirnym kyselindm pfi vy$3im obsahu chloridd a silné oxida¢nim roztok(m. Ochranny plyn Z-
Wr.Nr. 2.4886 W 3,5 ArHeHC-30/2/0,05. Dodéavan & 1,2.
Fe 6
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? ;i%’%z Spoje a navar obvyklych druh niklu v¢. LC-typd, slitin niklu a niklem platovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? Mn d 3 tlakovych zasobnik( a aparat( v chemickém pramyslu, potravinafském primyslu, v energetice, viude
ER Ni-1 A5 30% ! tam, kde je tfeba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn 11, Z-ArHeHC-30/2/0,05.
i Fe <0,1 .
Wr.Nr. 2.4155 Kv 160 J Ti33 Dodévan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTPASO M Rm 450 N/mm? ;?)0’302 Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360, 2.4375,
) ) ) Re 300 N/mm? Mn,3 ) dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiall, napf. oceli s médi a slitinami médi, oceli se
SNi ‘_1060 (NiCu30Mn3Ti) AS 30% cu 29’ slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém primyslu, stavba
ER NiCu-7 Kv 80 Jo Fel moftskych zafizeni, zafizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dilG. Ochranny plyn 11, Z-ArHeHC-30/2/0,05.
Wr.Nr. 2.4377 ; Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Ti2,A
UTP A 6225 Al €02
) 5105 Svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi niklu, napf. 2.4633
Rm 720 N/mm Cr25 . . . : , ) e
) ) Re 500 N/mm? Ti0.15 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu. Vynikajici odolnost
S Ni 6025 (NiCr25Fel10AlY) o ’ oxidaci, odolnost nauhli¢eni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1 200°C. PouZiti napf.
ER NiCrFe-12 A5 25% Zr 0,05 « . " v . . .
Kv 50 J Al2 pro télesa a vestavby peci, krakovacich zafizeni na ethylen, mufen, vysokoteplotnich potrubi apod.
Wr.Nr. 2.4649 fe 10 Ochranny plyn Z-ArHeHC-30/2/0,05. Dodévan & 1,2.
Y 0,08
UTP A 6170 Co C0,06
(Thermanit 617) Si<0,3
Rm 750 N/mm? Cr22 Svary vysoce Zaruvzdornych a vysoce Zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce Zarupevnych
SNi 6617 Re 450 N/mm? Mo 8,5 austenitl a oceli na odlitky, napf. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
(NiCr22Co12Mo09) |[A5 30% Fel Zarupevnost do 1000°C, zéruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn 11, M12 (Ar+30%He+0,5%C02).
ER NiCrCoMo-1 Kv 1201 Co11,5 Dodéavan J 1,0-1,2.
Wr.Nr. 2.4627 All
Ti0,4

Zmény vyhrazeny.
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MIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINiKU

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18273 hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.10 teploté Al zaklad
Union Al 99,7 Si<0,2
Fe<0,25
Rm 65 N/mm? Cu<0,04 |Svafovani vysoce Cistych hlinikovych slitin v elektrotechnice, potravinafském primyslu, chemickém
S Al 1070 (AI99,7) Re 20 N/mm? Mn <0,03 [prdmyslu a pro hlinikové konstrukce. Napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al 99,5, AW-1070A Al 99,7,
ER1070 A5 35% Mg <0,03 [AW-1350 E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?. Ochranny plyn I1, I3. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
Zn<0,04
Ti <0,03
Union AlMg3 Rm 180 N/mm? m ?) 4 |Slitiny Al <3% Mg jako AW-5754 AlMg3, AW-5251 AlMg2, AW-5005A AlMg1(C), AW-6060 AIMgSi,
S Al 5754 (AlMg3) Re 80 N/mm? or <O’3 AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost moriské vodé, barva podobna anodicky oxidovanym slitinam.
_ A5 18% Ti <0,15 Ochranny plyn I11.Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm2 | MB47  [AIMgslitiny, napF. AW-5083 AIMgd,5Mn0,7, AW-5086 AlMgd, AW-5019 AIMgS,
Re 125 N/mm? Mn 0,8 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7A) A 16% Cr0,15 |AlZn4,5Mgl, AC-51300, AC-51400. Odolnost mofské vod&. Ochranny plyn I1.
ER5183 ’ Ti <0,15 |Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Union AlMg4,5Mnzr Mg4,7  |AlMgslitiny, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5,
Rm 275 N/mm? Mn 0,8 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S Al 5087 (AlMg4,5MnZr) Re 125 N/mm? Cr0,15 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysoka odolnost vzniku trhlin za tepla.
ER5183(mod.) A5 16% Ti<0,15 [Pro svary komplikovanych konstrukci s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn I1.
Zr 0,15 Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Union AIMg5 Rm 235 N/mm? Mg 5 Slitiny Al's <5% Mg, napf. AW-5019 AIMg5, AW-5754 AlMg3, AW-5086 AlMg4, AW-6060 AIMgSi,
Re 110 N/mm> Mn 0,3 AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 AlZn4,5Mg1, AW-5454
S AI'5356 (AIMg5Cr(A)) A 18% Cr<0,3 |AIMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost mofské vodg. Ochranny plyn I1.
ER5356 0 Ti<0,15 |Dodavén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Slitiny do 7% Si, neznamé Al slitiny, rizné Al slitiny mezi sebou. Svafovani plamenem s tavidlem a
S Al 4043 A (AISi5 (A)) Re 70 N/mm? Si5 pajeni. Svar nelze eloxovat. AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061
ER4043 A5 16% AlMg1SiCu, AC-45000. Ochranny plyn 11. Dod4van & 0,8-1,0-1,2-1,6.
MIG DRATY S VYSOKYM OBSAHEM MEDI
Typ min. mechanické |chemické
ISO 24373 hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZziti
AWSAS5.7 teploté Cu zaklad
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Ag1 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hustéjsi svarova lazen, jemnozrnna
Re 80 N/mm? Mgn <02 struktura, vysoka elektricka vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty, trubkové rozvody,
S Cu 1897(CuAgl) A5 20% Ni <0 3: prevadéce proudu. Barva a struktura médi, stribro vSak omezuje lestitelnost. Predehfev nutny od 3 mm
ER Cu Tvrdost 60 HB ! tl. stény, (max. 600°C), ochranny plyn I1, I3 (Ar, Ar+He). Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
2
UTP A 381 Rm 200 N/mmz sn0,8 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekuté&jsi lazen, elektricka vodivost 15-20
Re 50 N/mm Mn 0,25 ) , o . . M N .
S Cu 1898 (CuSn1) A5 30% $i03 S.rvn/mm ", teplota taveni 910:1025 C.Proaparaty a trubkf)v,e rozvody. Pfedehtev nutny od 3 mm tl.
ER Cu Turdost 60 HB Ni <0,3 stény, (max. 600°C), ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He). Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
UTPA32 Rm 300 N/mm? sn7 Svary a ndvar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem, navar
Re 150 N/mm? P<03 na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti.
S Cu 5180 (CuSnéP) A5 20 % Fe <6 1 Ptedehfev nutny od tl. stény 10 mm 100-250°C. Ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He).
ER CuSn-A (mod.) Tvrdost 80 HB ’ Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? sn12 Svary a navar slitin médi s vice nez 8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem
Re 140 N/mm? P <035 (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), navar na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990°C.
S Cu 5410 (CuSn12P) A5 25% Fe <6 1 Odolnost morské vodé. Ochranny plyn 11, 13 (Ar, Ar+He). Pfedehfev nutny od tl. stény 8 mm 100-250°C.
Tvrdost 150 HB ! Dodéavan & 1,0-1,2-1,6.
Fontargen A 202 M Rm 350 N/mm? Si 2,9 Svary a ndvar slitin médi s kfemikem nebo manganem, napf. CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuMn2, CuMn5, se
Fontargen CuSi3 Mn Re 120 N/mm? Sn0,1 zinkem (mosaz), se zinkem, cinem a olovem (Cerveny bronz). MIG péjeni pozinkovanych ocelovych
$ Cu 6560 (CuSi3Mn1) Kv 60)J n0,1 plechl. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn 11, M12, M13. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
ER CUSi-A A5 40 % Mn 1,2 [Fontargen CuSi3Mn je varianta zejména pro MIG pdjeni tenkych pozinkovanych plech(, dodavan
Tvrdost 80 HB Fe 0,2 primér 0,8-1,0, standardné i na civce D200-5 kg.
Fontargen A 2115/8 M Rm 380 N/mm? Al. 8
Re 200 N/mm? Ni 0,5 Svary a ndvary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem (mosaz a specidlni
AS 40 % Mn 0,2 i), Plétovani na lit 1. MIG péjeni pozinkovanych a pohlinikovanych plechii. Teplota taveni
S Cu 6100 (CUAI8) b Fe0,2 mosazi), Platovéni na |’|nua ocel. I ’pajenl pozinkovanych a pohlinikovanych plechd. Teplota taveni
ER CuAl-A 1 Kv 100 J Si01 1030-1040°C. Ochranny plyn 11. Dodévén & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Tvrdost 100 HB !
Zn0,1
2
Fontargen A 216 M Rm 530 N/mmz Al8 Svary a ndvary slitin viceprvkovych hlinikovych bronz(, navarovani na ocel a méd, spoje mezi oceli a
Re 200 N/mm? |\ hlinikovymi b ¢ viceprvkovych, MIG pajeni pozinkovanych a pohlinikovanych oceli. Odolnost
SCu 6327 A5 30 % i inikovymi bronzy v¢. viceprvkovych, péjeni pozinkovanych a pohlinikovanych oceli. Odolnos
(CuAIBNi2Fe2Mn2)  [ky 70 Mn 1,8 mloFské’vodé, korozi., opottebeni, kavitaci, ’erozi‘ Napft. pro lodni dil)/, strojni dl’Iy,laplarz;ty, dily cerpadel,
ERCuNiAl Turdost 140 HB Fe1,8 zasobniky na potraviny, atd. Teplota taveni 1030-1050°C. Ochranny plyn I1. Dodavén & 1,0-1,2.
UTPA34N Rm 650 N/mm?  [Al 7,5 Svary a ndvar viceprvkovych hlinikovych bronz(, zejména s vysokym obsahem Mn, platovani oceli,
Re 400 N/mm? Mn 13 litiny, heterogenni spoje riznych kovl. Dobré kluzné vlastnosti, odolnost morské vodé a kavitaci. Napf.
SCu 6338 (CUMh13Al7) A5 20 % Fe 2,5 pro lodni Srouby, vodni turbiny, armatury, Soupatka, ventily, hfidele, loZiska, nastroje pro tazeni.
ER CuMnNiAl Tvrdost 220 HB  |Ni 2,5 Teplota taveni 945-985°C. Ochranny plyn I1. Dodévan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
UTP A 387 2 Re € <005
28103,\‘6/(:“'\:421/_\2 Re Mn 0,8  [Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé chemickych aparatd, lodnich dild,
S Cu 7158 CuNi3OMn1FeTi (309 Ni 30 odsglovacich z'aFl'zenl' av Off-shor(? primyslu. Odolnc:‘st korloz: a mOFSkZYOqé'Q
ER CuNi Tvrdost 120 HB Ffe 0,6 Napt. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882). Ochranny plyn 11. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Ti <0,05
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 21
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MIG/MAG DRATY A PLNENE DRATY PRO LITINU
Typ min. mechanické L,
EN ISO 1071 hodnoty pti bézné zll:)ezg?l;e vlastnosti a pouziti
DIN 8573 teploté °
UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm? E/I(r)é 5 MAG drat pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i legovanymi
) Re 300 N/mm? Ni 55’ ocelemi, médi a slitinami niklu. ZvI4st pro konstrukéni svary odstfedivé litych duktilnich trubek a pfirub,
S C NiFe-2 A5 25% Tios nastroje, armatury, Cerpadla. HouZevnaty svar bez trhlin, obrobitelny tfiskové. Svafovéni za studena,
- Tvrdost 200 HB Fe £ék|ad event. s lehkym predehfevem. Doporucen pulsni oblouk, ochranny plyn M12. Dodavan ¢ 0.8-1,0-1,2,
2
SK FNM4-G ;%’ 75 PInény drat MAG zejména pro spoje 3edé, tvarné, temperované litiny, spoje s oceli a pro navary.
! Struskotvorny typ s vlastnostmi analogickymi k obalenym elektroddm. Austeniticky svar s vysokou
_ Tvrdost 140 HB Mn 3,5 , M , - M . , . . .
] Fe 30 pevnosti a taZznosti, dobre tfiskové obrobitelny. Dobra ovladatelnost, snadno odstranitelna struska.
= MF NiFe-2-S Ni zaklad Svafovani za studena, event. s lehkym pfedehfevem. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
SK FN-G €11
Sio,4 PInény drat MAG pro opravy a navar rGznych druhd litiny. Austeniticky svar vysoké pevnosti, tfiskové
_ Tvrdost 200 HB Mn 1,8 |obrobitelny. Svafovani za studena, event. s lehkym predehfevem. Ochranny plyn M13 nebo I1.
MF NiFe-1-S Fe 45 Dodéavan & 1,2-1,6
Ni zaklad

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zaklad
Thermanit 1720 350 HB (5:%26 Drat pro navary podobnych 13-18 % Cr oceli a ndvar nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Odolnost
I\/IInIOE;S korozi ve vodé, pare, morské vodé, ziedénych organickych kyselinach. Navar napf. parnich, vodnich a
EN ISO 14343 1. vrstva dle zakl. or 17’ plynovych armatur s provozni teplotou do 500°C. E)éle navary v uvedeném korozivnim prostredi, které
GZ17 Mo materialu Mo 1.1 jsou zaroven opotiebovavané otérem a teplotou. Zaruvzdornost do 900°C. Ochranny plyn M12, M13.
400-500 HB 7 Dodévan & 1,2-1,6.
Ni 0,4
WEARmig Dur 250 Cco0,3
(dfive UTP A DUR 250) Sio,3 Drat pro houZevnaté, dobie obrobitelné navary. Napr. pro vyplné na nelegované a nizkolegované oceli,
MSG 1-GZ-250 250 HB Mn 1 kolejnice, kfiZeni, vodici listy, ob&Zna kola, jefabova kola, htidele, spojky, ¢asti prevodd, dily stavebnich
Cr1 a zemédélskych stroji. Ochranny plyn M12, M13, M21. Dodavan & 1,2-1,6.
SZ Fel X
Ti 0,2
WEARcore Dur 350 co0,35
(dfive SK 350-G) Si0,4 PInény drat pro stfedné tvrdy navar ve vodorovné i svislé poloze. Dobra odolnost Unavé materialu a
330 HB Mn 1,5 opotiebeni vymackanim. Napf. pro kluzné dily, ozubend kola, spojky, valce a kladky, htidele, pouzdra
MF 1-GF-350-GP Crl1,8 atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodévan & 1,2-1,6-2,4
Mo 0,5
UTP ROBOTIC 351B &0’265 PInény, bezesvy, pomédény drat s bazickou ndplni pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze v
R n ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfeduréen pro automatizované a
MSG1-GF-350-P 325-375HB Si06 robotizované navarovani. Odolnost opotrebeni kov-kov, vhodny napf. pro pojezdové kladky, ¢lanky
TFel ('\:/:031 pdsl, ozubena kola. Ochranny plyn M21. Doddvan & 1,2-1,6
UTP ROBOTIC 352 C0,25 PInény, bezedvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
Mn 1,75 |vochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, preduréen pro automatizované a
MSG1-GF-350-P 325-375HB Si 0,55 robotizované navarovani. Odolnost opotiebeni kov-kov, vhodny napf. pro pojezdové kladky, ¢lanky
TFel Cr1,7 pdst, ozubena kola. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
WEARmig Dur 450 co,7
(dfive UTP A DUR 450) 450 HB Sio,3 Drat pro houZevnaté navary namdahané kromé tlaku a raz( jiz i otérem. Pro pojezdova Ustroji pasovych
2ihdni 200 HB Mn 2 vozidel, obézna kola a obézné drahy, vodici listy, Fetézova kola, razniky. Ochranny plyn M12, M13, M21.
MSG 2-GZ-400 kaleni 62 HRc Crl Dodéavan & 1,2-1,6.
Ti 0,2
UTP ROBOTIC 405 €ol PInény, bezesvy, pomédény drat s naplini kovového prasku (405) nebo s bazickou naplni (405 B) pro
UTP ROBOTIC 405 B Mn 1,5 N PR . oy , . v p o .
37-42 HRe 06 nzvavarO\V/anl ve vodorovnéi swslle poloze v ochr’anne zjtmloslfere. \v/ybornz? svarovﬂaa a p?davaC| vlastnosti,
MSG5-GF-40-P Cr 5’ 5 preduréen pro automatizované a robotizované navarovani. Napf. pro dily strojl pro pfesun hornin,
TFe7 Mo 6,9 pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavén & 1,2-1,6.
UTP ROBOTIC 453 €025 PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovéani ve vodorovné i svislé poloze
Mn 10 v ochranné atmosféfe. Vyborné svafovaci a podavaci vlastnosti, pfedurcen pro automatizované a
MSG3-GF-45-ST 42-47 HRe S04 robotizované navarovani. Odolnost tlaku, otéru a vysoké teploté. Napf. pro dily stroju pro pfesun
TFe3 3054 0 hornin, pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodévan & 1,2-1,6
UTP ROBOTIC 503 €0,25
Mn 0,8 |[PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovéani ve vodorovné i svislé poloze
Sio,4 v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a poddvaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG3-GF-50-ST 47-52 HRe Cr5 robotizované navarovani. Odolnost metalické mu opotiebeni a otéru do 550°C. Néstroje pro praci za
TFe8 Mo 3,5 [tepla, vysekavaci a stfizné ndstroje, valce, extrudery. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
Ti 0,25
WEARmig Dur 600 54-60 HRc C0,5 Drét pro navar odolny otéru, tlaku, razim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Zemni a
(dfive UTP A DUR 600) $théni 250 HB Si3 stavebni stroje, hrany lZic bagra, zuby, korecky, nastroje na Upravu hornin, drtici Celisti, kuzele, mlatici
MSG 6-GZ-60-S kaleni 62 HRc Mn 0,5 [listy, kladivové mlyny, fezné hrany a plochy nastrojd pro stiihani, tvareni, vysekavani, tazeni plechd,
SZFe 8 Cr9,5 opravy i novou vyrobu. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 22
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP ROBOTIC 600 C0,45 PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovéni ve vodorovné i svislé poloze
57-60 HRc Si3 v ochranné atmosfére. Vyborné svafovaci a poddvaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG6-GF-60-GP Mn 0,4 robotizované navarovani. Odolnost tlaku, razim a otéru. Stfizné nastroje, drtici Celisti, mleci desky,
TFe8 Cr9 apod. Ochranny plyn M21. Dodévén & 1,2-1,6.
WEARcore Dur 600 C0,5
Five SK 600- i1
(ElE e e i}ln 16 PInény drat pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici odolnost
57-62 HRc cre ’ opotiebeni tfenim a otérem pfi dobré houZevnatosti. Pouziti napt. pro bagrové zuby, ¢erpadla pisku a
MF 6-GF-60-GP Mo 0.85 Stérku, transportni Fetézy, drtici kladiva a fetézy, atd. Ochranny plyn M21, C1. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Ti0,9
TP ROBOTI
u OBOTIC 606 €05 PInény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku (606) nebo s bazickou naplni (606 B) pro
UTP ROBOTIC 606B Mn 1,5 L PR . oy , . Y , (o .
R navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti,
57-62 HRc Si 0,6 " M . . . . v Y . ‘o v .
MSG6-GF-60-GP cre preduréen pro automatizované a robotizované navarovani. Napf. pro dily stroji pro presun hornin,
T Fe6 Mo 05 pojezdové kladky, dily z nastrojovych oceli. Ochranny plyn M21. Dodavén & 1,2-1,6.
WEARmig Tool 58 C0,36
(dfive UTP A DUR 650) Si1,1 Drét pro opravy opotfebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar nastroju z oceli
Mn 0,4 podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odoldva opotrebeni otérem a razy. Napfr.
55-60 HRc Cr5,2 nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, nGzky pro stfihani za tepla, ostfihovadla, péchovadla, vilce,
MSG 3-GZ-60-T . M oy s o (Kladi saky sekaEs ich oloch zafizen ,
S7Fes Mo 1,4  [trny, déle napf. podbijeCe prazcl, vrtaci kladiva, drzaky sekdcd, pracovnich ploch zatizeni pro Gpravu
V0,3 kameniva, lisovaci formy na brusivo atd. Ochranny plyn M12, M 13, M21. Dodédvan & 1,0-1,2-1,6.
W13
WEARCcore Tool 58 C0,45
(dive SK 650-G) 32’8 9 PInény drat pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze v ochranné atmosfére. Vynikajici odolnost
! opotrebeni tifenim a otérem pfi mirném az stfednim razovém zatizeni. PouZiti napt. pro zdpustky,
57-62 HRc Cr5,5 P P . . . . . . ,
odirajici se kovové dily, razové vrtaky atd., nastroje pro drceni odpadu. Ochranny plyn M21, C1.
MF 3-GF-60-GT Mo 1,4 o
Dodéavan & 1,2-1,6-2,4.
V0,5
W16
UTP ROBOTIC 603 €05
1,1
Z“I ’ PInény, bezesvy, pomédény drat s nadplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze
57-62 HRc Crss v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a poddavaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG3-GF-60-GPZ Mo El 3 robotizované navarovani. Odolnost otéru a rdzim do 550°C. Nap¥. pro drtici kladiva, bagrové lzZice,
TFe8 Vo 3’ stfizné ndstroje pro prdci za studena i za tepla. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
W1,3
UTP ROBOTIC C0,55 PInény, bezesvy, pomédény drat s naplni kovového prasku pro navarovani ve vodorovné i svislé poloze
CHROMELESS 600 57-62 HRc Mn 0,7 |vochranné atmosfére. Spliiuje pfipravované striktni naroky na odstranéni rizik vyplyvajicich z tvorby
T7Fe8 Si0,8 chrom-(VI)-oxidu. Vysoka otéruvzdornost, vynikajici svarovaci vlastnosti. Pro skartovaci zafizeni, bagry,
jiné <5,0 |stfiZné nastroje, drtici Celisti, mleci desky, apod. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
WEARcore MnCr13-0 205 HB Cc0,37 PInény drat s vlastni ochranou pro navar manganové i uhlikové oceli. Odolnost opotifebeni pfi znacném
(dfive SK AP-O) o zpevnéni Si0,4 tlaku, razech, valeni. Vy3si otéruvzdornost a korozivzdornost. Pro koleje, vyhybky, kfizeni, vénce
MF 7-GF-250-KP P 50_55 HRc Mn 16 rotaénich peci, zvony vysokych peci, zuby bagr(, drtice strusky, rozmélfiovaci mlyny.
TZFe9 Cr12,8 |Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
WEARcore MnNi2 co0,9
(dfive SK 797-G) 185 HB Sio,3 PInény drat pro ndvar manganové i uhlikové oceli v ochranné atmosfére. Opravy odlitk(i z manganové
po zpevnéni Mn 14,5 |oceli, navar drticich vélca, kladiv, kolejového svriku. Vysoka houzevnatost navaru. Ochranny plyn M21.
MF 7-GF-200-KP 48-53 HRc Ni 2 Dodavan & 1,2-1,6.
Mo 0,5
WEARcore Dur 58 TiC-O c18 v , [ - - s . (e
o ] PInény drét s vlastni ochranou pro ndvar vysoce odolny otéru pfi odolnosti silnym tlakdm a rdzam.
(dfive SK 258 TiC-0) Mn 0,9 A N . ) . . X M .
karbidy ve svaru  |Si0,2 Vysokym predehifevem Ize dosahnout struktury bez trhlin. Drtici valce a kladiva, korecky, transportni
ME 6-GE-60-GP tvrdosti 58 HRc |Cr6,1 sne}(}vf, Sa’CI dopravniky, razné pracovn'|l plochy mllchalcu, drt|c1:|, stavebnich i ?emedelskych strojd. Velmi
rozsifeny typ pro renovace technologii pro drceni a Gpravu vapence a pro vyrobu cementu.
TZFe8 Mo 1,4 (.
) Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
Ti 5,5
UTP ROBOTIC 6011 €03
Mn 1,1  [PInény, bezesvy, pomédény drat s napini kovového prasku pro navafovani ve vodorovné i svislé poloze
62-67 HRe Sio,4 v ochranné atmosfére. Vyborné svarovaci a poddvaci vlastnosti, predurcen pro automatizované a
MSG10-GF-65-GP Cr0,3 robotizované navarovani. Odolnost smirkovému opotrebeni piskem a mineraly. DdIni, Zelezarenské,
TFel3 Ni 1,5 zemédélské a stavebni stroje, misi¢e, Cerpadla cementu, atd. Ochranny plyn M21. Dodavan & 1,2-1,6.
B 4,8
WEARcore XD 60-O C4,2
(dfive SK 255-0) . Mn 0,7  |PInény drat s vlastni ochranou pro navarovani dilG opotfebovévanych otérem pfi mirnéjsich razech.
karbidy ve svaru R e Y . . . M Cy , . . .
ME 10-GE-60-G tvrdosti 60 HRc Sil PoutZiti pro Snekové dopravniky, bagrové zuby, korecky, saci ¢erpadla pisku, misici lopatky, briketovaci
Cr26,5 |lisy, peletovaci valce atd. Dodavan & 1,2-1,6. Jako & 2,4-2,8 je drat vyrabén s oznacenim SK 866-0.
TZFel4d
B0,5
UTP ROBOTIC 6010 ﬁ/li’?) ) Bezesvy plnény drat pro navafovani v ochranné atmosféfe Ar/CO2 jakoZ i bez ochranného plynu.
karbidy ve svaru Sio 8’ Vyborné svarovaci a podavaci vlastnosti, pfedurcen pro automatizované a robotizované navafovani.
MSG 10-GF-60-G tvrdosti 57-62 HRc cr 2’2 Navar odolny vysokému abrazivnimu namahani s nizsi zatézi razy pro dily napf. stroji pro zemni prace,
TZFel5 Nb 0.4 vélce a mleci zafizeni v cementarnach apod.. Dodavan & 1,6-2,4.
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 23
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické

DIN 8555, tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad

WEARcore XD 63-0 C5,6

PInény drét s vlastni ochranou pro navar dilG silné opotfebovavanych otérem pti stiednich razech az do

(LB H A0 karbidy ve svaru 2{'; 2’2 teplot 450°C. Pouziti pro mleci desky sintrovacich zafizeni, drtice strusky, vyhrnovace popela, drtici
MF10-GF-65-G tvrdosti 64 HRc or 2’0 ) vélce, mlatici listy, zafizeni pro odstranéni okuji, dily sacich bagr(, piskové tryskace, noze srovnavacich
TZFel5 ! pdsl, michace. Dodavén & 1,6-2,4-2,8.
Nb 6,7
WEARcore XD 65-0 C5,3
(LB A0 . Mn 02 PInény drét s vlastni ochranou pro navarovani dilG extrémné opotfebovavanych otérem a erozi pfi
karbidy ve svaru  |Si 0,7 ., ) virr Y . . Y L . , o )
tvrdosti 63 HRc ofi |Cr 21 mirnych razech. PouZiti do teplot 600°C, ndvar je dostatec¢né odolny i korozi. Pro dily stroji pro Gpravu
o P a transport zeminy, cementu, cihlarské hmoty, pro tlacné Sneky, drtici hvézdice a rosty sintrovacich
MF10-GF-65-GT 550°C 54 HRc pfi  |Mo 6,3 Lo v , Y ) , Lo . Lo e
TZFe16 600°C 50 HRc Nb 6 zafizeni, vyhrnovaci Sneky horkého popela, Skrabdky kolovych mlyn(, briketovaci lisy, zafizeni pro
€ W19 vymyvani hornin, dily sacich bagrd, drtice slinku, zvony vysokych peci atd. Dodévédn & 1,6-2,4-2,8.
V1
C1,85
vysoky podil Mn 0,5
. ¥ y P Sio,8 PInény drét s vlastni ochranou (O) nebo MAG (G) pro navar odolny extrémné silné abrazi a erozi,
jemnych karbo- . . o Tx L . Ly Y X ‘o M . .
- e e Cr9,3 teplotam az 650°C. Téchto vlastnosti je dosazeno jiz v 1. vrstvé. Casti stroji pro prepravu hornin, napf.
WEARcore XD 70-0 boridG a boridG o M o va s " , , .
(dFive SK ABRA-MAX 0/G) homogenné Mo 3,6  |zuby a dasné korecek, rypadel a dalsi, ¢asti technologii pro vyrobu stavebnich hmot, zejména cementu,
rozotvlenvich v Nb 5,5 vrtaky, $neky, drtici desky, zuby a vélce, ventilatorova kola. Dodavan & 1,2-1,6-2,4-2,8.
pLy'eny V2 Ochranny plyn u MAG navarovani M13 (ArO.).
matrici 70 HRc
W 4,4
B 3,2
WEARCO"E XD FeW60-0 matrice 63 HRc karbidy  |PInény drat s vlastni ochranou pro navaiovéni dil(i extrémné opotiebovévanych otérem p¥i malych
(dfive SK 900-0) karbidy W Wv Fe razech a tlaku. Napft. pro transportni Sneky, misici lopatky, zemni vrtaky, korunky, mleci desky, ryhovaci
MF 21-GF-65-G az 2500 HV matrici a hloubici frézy atd. Dodavan & 1,6-2,0-2,4
WEARCO"E XD '_\"W45 matrice 46 HRc karbidy  |PInény drat MAG pro navar dil(i extrémné opotfebovavanych otérem. Fosfatové doly, cihlafsky a
(dfive SK 900 Ni-G) karbidy W W, CrNiB |keramicky primysl, dobyvani a transport jilu, papirensky a dievarsky priimysl, noZe a drtice.
MF 22-GF-45-G az 2500 HV matrice |Ochranny plyn M13 (Ar + 2% O,). Dodavan J 1,6.

Déale Thermanit X a Thermanit 30/10 str. 19, niklové str. 20 (UTP A 068 HH, UTP A 776), bronzové str. 21 (zejména UTP A 34 N), kobaltové (SK Stelkay) str. 25

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBEN{ — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost sloZzeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
WEAleg fleclss ndvar 53-58 HRc C40,35 Drét pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysokd odolnost opotiebeni otérem a tlakem pfi
(diive UTP A73 G 2) sia s Sio,3 v . oy L A - L . Lo .
Zihdni 235 HB Mn 12 mensich razech. Dulciky, upinaci hroty, Celisti svéraka, vodici kolejnice, ryci, hoblovaci, upichovaci
kaleni 58 HRc ! nastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné Celisti, ostfihovaci noZe, pisty vytlaénych lisd, stiraci listy,
MSG 3-GZ-55-ST st Cr7 L . . AP ,
S7Fe8 popousténi Mo 2 rovnaci vélce, valcovaci trny, vysekavaci noze na plech, atd. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1.
53 HRc X Dodéavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.
TiO,3
Zihani 230 HB ! Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotfebeni otérem, tepelnému opotiebeni, vysoka
, Mn 0,7 M . s . ) U
MSG 3-GZ-45-T kaleni 48 HRc crs houZevnatost. Napf. zapustky pro kladiva a lisy, kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty,
popousténi ostfihovaci noZe. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6.
SZFe3 45 HRc Mo 4
Ti 0,6
WEARmMig Tool 40 navar 38-42 HRc |CO0,1
(diive UTP A73 G 4) Zihani 230 HB Sio,4 Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost raztim, tlaku, otéru pfi vyssi teploté, vysoka houzevnatost.
MSG 3-GZ-40-T kaleni 48 HRc Mn 0,6 |Kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, vélce, ostfihovaci noze, hnaci ¢tyflistky,
popousténi Cr6,5 platovéani membranovych stén. Ochranny plyn M12, M13, M21, C1. Dodavén & 1,0-1,2-1,6.
SZFe3
42 HRc Mo 3,3
WEARmMig Tool 35 C0,02
{diivelONEIAv07) . 510,2 Drét pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZitéjsi nastroje pracujici za tepla, ale i za studena. Opravy
ndvar 32-35HRc  |Mn 0,6 M P . . P . s Y ve - h .
. R opotiebeni i novd vyroba navarem na méné jakostni nosi¢. Navar dobfe tiiskové obrobitelny, po
po vytvrzeni Ni 18 , . Y P P L .
A vytvrzeni vysoka odolnost opotrebeni. Vyborna slitina pro formy na plasty a formy na hlinik. Dale pro
MSG 3-GZ-350 T 3-4h/480°C Co12 R .. R oy . . . . VR e un oo
S7FeS 50-54 HRe Mo 4 lisovaci nastroje, nGzky pro silné materidly, nastroje pro taZeni, razeni, ohrafiovani, stfihani za tepla,
Ti16 kovani. Ochranny plyn M12, M13, M20, M21. Dodavan & 1,0-1,2.
Al0,1
WEARcore Tool 60 co0,8
[diivelSIAp20-5) |Sv||:’(z)1 5 PInény MAG drat pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici vlastnostem rychlofeznych
ME 4-GF-60-S névar 60-64 HRc  |Cr 4,0 oceli. Odolnost oterlj, t|akll,lf razu’m,lteploteldo 600°C. Ze’jmve'na pro ’reznv'eva strllzne hrlany a pracovnll
plochy. Opravy opotiebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic. Vrtaky, frézy, protahovaky,
TFe4 Mo 8,3 . M G , (o2
W17 kruhové noZe, stfizné nastroje pro automobilovy pramysl. Ochranny plyn M13. Dodavan & 1,2-1,6
V2,2

Déle WEARmig Dur 600 a WEARmig Tool 58 str. 22-23

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 24
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DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické

DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti

EN 14700 Fe zaklad

WEARcore Tool 50 Co C0,16

(dfive SK D35-G) Sio,7 PInény MAG drat pro ndavar specialni slitiny s vysokou odolnosti opotfebeni kov-kov, tnavou materialu,

ME 6-GE-50-CT névar 50 HRc Mn 0,1 oxidva'c’f, kavit’aci, erozi, ko.rozi'a vy§§| t?plotou. Typjck\?ch/vlﬂastnostvl’vlze dosahnout j’ii v p‘rvm’ Y[StVé'
T7Fe7 Cri3 Po’uvzm’ pro }/alce. Pr?’kop:clnualnl liti, zapustek, trn’u, raznik(, prosttihova dgl, !<ovaC|ch nastroja,
Mo 2,4 |tvéaFecich nastroj, ¢asti Cerpadel, apod. Ochranny plyn M13 nebo 11. Dodavan & 1,2-1,6
Co 14
WEARCcore Tool NiCrCo18 C0,02
(dtive SK U 520 Co-G) Sio,3
po navareni Mn 0,5
190 HB Cr19 PInény drat, superslitina s vysokym obsahem kobaltu specialné urcena pro navar GFM kovatek a dalsich
Po zpevnéni Co 18 extrémné zatéZovanych néstrojl pracujicich pfi vysokych teplotach.
MF 22-GF-200-TZ 300-400 HB Ti2,7 Ochranny plyn M 13, M21, 11. Dodavan & 1,6-2,4.
Al1,4
Fe 2
Ni zéklad

Dale Thermanit 30/10 str. 19, niklové str. 20 (UTP A 068 HH, UTP A 776), bronzové str. 21 (zejména UTP A 34 N) a kobaltové (SK Stelkay) v dalsi tabulce

DRATY MAG A PLNENE DRATY PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI — KOBALTOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Co zaklad
WEARCcore Co 21 C0,27
e e e 3“’11’5 0 PInény drét pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov, termosokim, tlaku a
32 HRe or 28, raztim, korozi, vysoké teploté az 900°C. Pro trysky extruder(, nastroje pracujici za tepla, injektory
MF 20-GF-300-CTZ Ni24 turbin, ventilova sedla a kuZelky, obézné a tésnici plochy vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych
ERC CoCr-E Mo ’5 0 armatur a ¢erpadel. Ochranny plyn M 13, I11. Dodavan & 1,2-1,6-2,4.
Fe 3,5
E
gﬁt:;zr:TitlfAY 6-G) (S:ic:)l,is PInény drat pro navar v ochranném plynu. Dobra odolnost otéru, vysoka odolnost erozi, kavitaci, korozi,
MnIO 3 tlaku a razam, vynikajici odolnost opotfebeni kov-kov. Pro teploty do 800°C, kratkodobé 1100°C,
MF 20-GF-40-CTZ 40 HRc cr 30’ odolnost prudkym tepelnym zménam. Ventilova sedla a kuzelky spalovacich motord, tésnici plochy
ERC CoCr-A Wa2 vodnich, plynovych, parnich a kyselinovych armatur, trysky $nekovych lis, noZe pro stfihani bloki,
otr Fe 3’ ptedvalka, kulatiny, éasti mlynG. Ochranny plyn M 13, I1. Doddvan & 1,2-1,6-2,4
WEARcore Co 12 c1,15
(dfive SK STELKAY 12-G) Si1,8 PInény drat pro navar na dily opotfebovavané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem, teplotou
48 HRe Mn 0,9 az 900°C. Nap¥. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a ¢erpadel, navar néstroj(i pro opracovani
MF 20-GF-50-CSTZ Cr 28,8 |dfeva, papiru, plastd, nastrojd pro rozmélfiovani, vysoce zatéZovanych ndstrojll pro praci za tepla bez
ERC CoCr-B W 6,5 termosokd. Ochranny plyn M 13, 11. Dodavan & 1,2-1,6-2,4
Fe 3
WEARcore Co 1 Cc23
V25 SEL LA =) 3”?(6) 3 PInény drat pro navar v ochranném plynu. Vynikajici odolnost opotifebeni kov-kov, otéru, oxidaci,
ME 20-GF-55-CTZ 54 HRc cr 26’5 korozi, vysokym teplotam. PouZziti pro dily mlynd, lisG na palmovy olej, extruder( na plasty,
ERC CoCr-C W 11’5 gumarenskych zafizeni, pro misici lopatky, $krabaky, atd. Ochranny plyn M 13, I11. Dodavén & 1,2-1,6.
Fe 3
DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH, NiZKOLEGOVANYCH A ZARUPEVNYCH OCELi PLAMENEM
Typ min. mechanické |chemické
EN 12536: hodnoty pti bézné |sloZzeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.2-07: teploté Fe zaklad
= 2
BShler BW XII E;n g?g IT//rr:nn:Z ;(())’115 Pomédény drat pro vysoce jakostni svary. Husté&jsi snadno ovladatelna svarova lazen, odolnd prehrati,
ol AS 14 % Mn,l 1 dobré preklenuti mezery. Parni kotle a zasobniky z oceli do S275JR, kotlové plechy do P265GH. Ocel
R60-G Kv 47 | ° Ni O 45 S235JR-S275JR, P275GH, L235-290NB. Dodévén & 2,0-2,5-3,0.
o 2
BShler DMO §21 ;1;15(5) IT//nr:nn:Z ;(())’1125 Pomédény drat zejména pro svary trubek pfi vysokych poZadavcich na jakost.
o AS 22 % Mn’l Pro teploty v dlouhodobém rezimu do +500°C. Husté&;jsi lazen bez rozstriku a poru.
R60-G v 39 ° Moos |Ocel 16Mo3, P285NH, P295NH, P255G1TH, P295GH apod. Dodavan & 2,0-2,5-3,2-4,0.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO NELEGOVANE OCELI
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 636-A hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.18 teploté Fe zaklad
o 2
Bohler EMK 6 gem 2(2)8 ,’://222 C0.08 Univerzalné pouzitelny pomédény WIG drat pro svary z nelegovanych oceli, v¢. jemnozrnnych.
) A5 20 % Si 0’9 Pfechod svarového kovu bez rozstfiku. Drat je uréen pro spojovaci svary pti vyrobé kotl(, zasobniku a
W42 5 Ww3sil Ky 180: Mn’l 45 rtznych konstrukci, je uréen i pro svarovani kyslikovych zatizeni (HIC-Test nach NACE TM-02-84), k
ER70S-6 , i ici ~ AVa -2 0-2.4-
Kv 47 /-50°C dispozici hodnoty pro SSC-test. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Bohler EML5 Rm 530 N/mm?
2
) ig gg(i/N/mm ;(())’16 Pomédény drat zejména pro tenké plechy, trubky a kofenové svary nelegovanych oceli, vhodny i pro
W46 5 W2Si ’ ! nasledné zinkované ¢i emailované spoje. Vhodny pro kyslikové aparaty. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
ER70S-3 Kv 130 Mn 1,2
Kv 47 J/-50°C

WIG DRATY PRO NELEGOVANE A NiZKOLEGOVANE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 636-A hodnoty pfi bézné |sloZeni % |vlastnosti a pouziti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
Bohler Ni 1-1G Rm S50 N/mm? |
Re 460N 2 !
] A_E, 28(1/ /mm Sio,7 Svarovani oceli vy$si pevnosti a oceli houZzevnatych do -50°C. Pouziti napf. u Offshore zatizeni a pfi
W46 5 W3Nil Ky 150; Mn 1,4 |[svafovani oceli s vy$simi naroky na houzevnatost. Dodavan & 2,0-2,4.
ER80S-Ni1 (mod.) ;
kv 47)/-s0°c M09
. . 2
Bohler 2,5 Ni-1G Er: 228 S//rr:rrzz C0,08 Svarovani niklem legovanych oceli a jemnozrnnych oceli s vysokou houZevnatosti za nizkych teplot,
_ AS 20 % Si0,6 zejména pro tenké plechy a kofenové svary. Ocel 12Ni14, 14Ni6, 10Ni14, 13MnNi6-3, P355NL1-
W46 8 W2Ni2 v 2001 Mn1l  |P460NLL, P355NL2-P460NL2, S255N-S460N, S355NH-S460NH, S255NL-S460NL, S255NL1-S380NL1.
ER805-Ni2 kv 471 /-80°c |24 |Dodévén @2,0-24-32.
Béhler NiMo 1-1G Rm 640 N/mm? C0,08 Svarovani oceli vysoké pevnosti a zuslechténych jemnozrnnych oceli. Vysoka houZevnatost a odolnost
Re 550 N/mm? Si0,6 vzniku trhlin, vyborné vlastnosti za nizkych teplot a nizky obsah vodiku. Oceli napt. S460N, S460M,
W 55 6 11 Mn3NilMo A5 18 % Mn 1,8 [S460NL, S460ML, S460Q-S555Q, S460QL-S550QL, S460QL1-S550QL1, P460N, PA60NH, P460NL1,
ER90S-G Kv 140 Mo 0,3  [P460NL2, L415NB, L415MB-L555MB, L415QB-L555QB, alform 500 M, 550 M, aldur 500 Q, 500 QL, 500
Kv 47 ) /-60°C Ni 0,9 QL1, aldur 550 Q, 550 QL, 550 QL1, 20MnMoNi4-5, 15NiCuMoNb5-6-4. Dodavan & 2,4.
Béhler NiCrMo 2,5-1G Rm 770 N/mm2 | %08 o , L . ] L
Re 690 N/mm? Si0,6 Svarovani oceli vysoké pevnosti a zuslechténych jemnozrnnych oceli s vysokymi pozadavky na
) AS 17 % Mn 1,4 houZevnatost pfi nizkych teplotach. Oceli napf. S620Q, $620QL, S690Q, S690QL, S620QL1-5690QL1,
W69 611 Mn3Ni2.5CrMo v 160]’ Cr0,3 |alform plate 620 M, 700 M, aldur 620 Q, 620 QL, 620 QL1, aldur 700 Q, 700 QL, 700 QL1.
ER1105-G kv 471 /60°c  |Ni2S  |Dodavan @24,
Mo 0,4

WIG DRATY PRO NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
i 2
Bohler DMO-1G 2:‘ 228 S//::::Z Cco,1 Ne- a nizkolegované oceli a Mo legované Zaruvzdorné oceli (16Mo3), oceli odolné starnuti a oceli
W MoSi AS 20 % Si0,6 odolné louhovym trhlindm. HouZevnaté svary kotlu, tlakovych nadob, potrubi, jefabd, konstrukci.
W 46 3 W2Mo Ky 1103 Mn 1,1 Velmi dobré svatrovaci vlastnosti, vysoce jakostni svar, houZzevnaty, odolny trhlinam, starnuti, vhodny
ER70S-A1 (ER80S-G) Kv 47 J /-30°C Mo 0,5 pro teploty -30°C aZ +500°C (+550°C). Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Bohler DCMS-IG ;qu_,'sg%”:\l pa— ;%’t Svary asti kotld, tlakovych nadob, reaktord a trubek z oceli 1.7335 13CrMo4-5, ASTM A193 Gr. B,
W CrMo1Si Re 355 N/mm? Mn,l 1.7357 G17CrMo5-5, A217 Gr. WC6, A335 Gr. P11 a P12, déle zuslechtitelné oceli podobného slozeni,
ER80S-G AS 20 % Cri2 napf. 24CrMo5, 42CrMod4, nitridacni a vytvrditelné oceli, oceli odoIné louhovym trhlinam.
0 " , s

ER80S-B2 mod. Ky 47 1 Mo 0,5 Ochranny plyn I1. Dodavédn & 1,6-2,0-2,4-3,0.
Bohler DMV 83-1G po zihani €0,08 .

Rm 620 N/mm? Si0,6 Svary kotl(, tlakovych nadob a potrubi specidlné z oceli 14MoV6-3, CSN 15 128. Schvaleno

) Re 355 N/mm? Mn 0,9 |vdlouhodobém reZzimu do teplot 560°C. HouZevnaty svar odolny trhlindm s vysokymi dlouhodobymi
W MoVsi AS 18 % Cr0,45 |hodnotami. Zarupevné oceli a odlitky z 14MoV6-3, 24CrMoV5-5, 21CrMoV5-7, 21CrMoV5-11,
ER80S-G v 47} ° Mo 0,85 |G17CrMoV5-10. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
V0,35

Bohler CM 2-1G po zihani €o,08

Rm 550 N/mm? Si0,6 Svary casti kotld, tlakovych nadob, reaktor( a trubek z oceli 1.7380 10CrM09-10, ASTM A355 Gr-P22,
W CrMo2Si Re 440 N/mm?2 Mn 0,9 1.7379 G17CrMo9-10, A217 Gr. WC9. Dale pro zuslechtitelné a nitrida¢ni oceli podobného slozeni.
ER80S-G ER80S-B3 mod. A5 18 % Cr 2,5 Ochrann{l plyn 11. Dodavéan & 1,6-2,0-2,4-3,0.

Kv 47 Mo 1,0
BShler CM 5-1G zomzégi)nll\l/mmz ;(())’(318 Zarupevné oceli a oceli odolné stlaéenému H2, pouzivané pfi stavbé kotl(i a potrubi a zafizeni pro

) Re 470 N/mm? Mn’O 5 zpracovani ropy s provozni teplotou do 650°C v dlouhodobém rezimu, Zarupevné oceli a odlitky

W CrMoSSi A5 17 % crs é podobného legovéni a podobné zulechtitelné oceli pevnosti do 1 180N/mm?2. Ocel X12CrMo5,
ER805-B6 ° ’ GX12CrMo5. Ochranny plyn I11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,0.

Kv 47 Mo 0,6

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO ZARUPEVNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 21952-A hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.28 teploté Fe zaklad
Bohler CM 9-1G po zihani C0,07 y
Rm 590 N/mm? Sio,4 Zéarupevné oceli a oceli odoIné stlaéenému Ha, pouZivané pfi stavbé kotld a potrubi a zafizeni pro
W CrMo9Si Re 470 N/mm? Mn 0,5 |[zpracovani ropy s provozni teplotou do 600°C v dlouhodobém rezimu. Ocel X11CrMo9-1, X7CrMo9-1.
ER80S-BS A5 18 % Cr9,0 Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
Kv 34 Mo 1,0
Thermanit MTS 3 co1
sips Sio,3
po Zihani Mn 0.5
Rm 620 N/mm? Cro ! Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
W CrMo91 Re 530 N/mm? Mo 1 Zuslechténé 9% Cr oceli, zejména 1.4903 X10CrMoVNb9-1, ASTM A199 Gr. T91, A355 Gr. P91(T91),
ER90S-B9 A5 17 % NiO.7 A213/213M Gr. T91. Ochranny plyn I1. Dodavén & 2,0-2,4-3,0.
Kv 50/ Nb 0,06
V0,2
Thermanit MTS 616 €01
Si0,25
Mn 0,5
po zihani Cr8,5 » . . . .
Rm 720 N/mm? Mo 0.4 Vysoce Zarupevné stejnorodé svary a ndvar oceli ASTM A 355 Gr. P92, NF 616,
WZ CrMoWVNb 90,5 1,5 A o ASTM A 355 Gr. P92 (T92), A213 Gr. 92, 1.4901 X10CrWMoVNb9-2.
ER90S-G Re 560 N/mm Ni 0,5 och 7 olvn I1. Dodévén & 1.6-2.0-2.4-3 2
% W16 chranny plyn I1. Dodavan
ER90S-B9(mod.) A5 15% .
Kv 41 V0,2
Nb 0,06
N 0,04
Thermanit MTS 4Si C40,2
po zihani ;g’g 6 Vysoce Zarupevné svary a navary odolné opalu do 600°C.
Rm 700 N/mm? or 11’ Zuslechtitelné 12% Cr oceli 1.4922 X20CrMoV12-1, 1.4937 X23CrMoWV12-1,
W CrMoWV12Si Re 590 N/mm? Mo 1 Stejnorodé Zaropevné oceli 1.4935 X20CrMoWV12-1, 1.4923 X22CrMoV12-1,
ER505(mod.) A5 15 % . 1.4913 X19CrMoVNb11-1 (Turbotherm, 20MVNb), 1.4931 GX22CrMoV12-1.
: Ni 0,4 | .
Kv 351 Ochranny plyn I1. Doddvan & 2,4.
W 0,5
V0,3

Déle Thermanit 19/10 H viz str. 29

WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit 13/04 Si po $hani €0,02

Rm 800 N/mm? 510,7 Nerezavéjici Cr (Ni) oceli a odlitky, nap¥. 1.4313, 1.4002, ACI Gr. CA6 NM.
wis4 Re 720 N/mm? Mn 0,7 Vysoka odolnost proti vzniku koroznich inavovych trhlin.
ER410NiMo(mod.) A5 18 % Cf 12,3 Tvrdost 38 HRc, po Zihani 250 HB. Ochranny plyn 11. Dodavén @ 2,4.
Wr.Nr. 1.4351 Kv 50 Ni4,7

Mo 0,5

UTP A 660 Rm 540 N/mm? C0,06

Re 340 N/mm?2 Si0,5 Drét pro 13-18 % Cr oceli, ndvar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napf. navar tésnicich
WZ17Ti A5 20 % Mn 0,5 ploch. Nerezavéjici, odolny morské vodé, opalu na vzduchu a v oxidacnich zplodinach do 950°C, zvlasté
Wr.Nr. 1.4502 Tvrdost navaru Cr17,5 |vhodnyido zplodin s obsahem siry. Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.

200-280 HB Ti0,5
Béhler CAT 430 L Cb-IG €0,02

Si0,5 Nerezavéjici, do 900°C Zzaruvzdorny drat s feritickou strukturou pro svarovani a

GZ18 L Nb Tvrdos~t Mn 0,5 [navafovani stejnych a podobnych oceli. Zejména pro vyfukové a spalinové systémy z oceli 1.4016 a
ER430 (mod.) SI0HB g 1.4511. Ochranny plyn 11. Dodavan @ 1,6.
=1.4511 Nb <12xC
Thermanit JE-308L Em 2(7)8 s/mmzz g%’%z Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
W199L Ae 3590 /mm inao |svar houzevnaty do -196°C. Oceli napf. 1.4301 XSCrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308L Kv 100 J cr 20’ 1.4550 X(’3CrNiNb18-10’, A’ISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn I1. Dodavédn & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0.
Béhler Q T 308L ﬁm 2(7)8 s/mmj g(()),(;z Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky. Ekonomicka varianta k typu
W199L Ae 3590 /mm Vi, [Thermanit JE-308L. Svar houzevnaty do -196°C. Oceli napf. 1.4301 X5CrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308L Kv 100 J cr 20’ 1.4550 XEISCrNiNb18-10’, A’ISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2.
Béhler Q T 308LSi ﬁm 2(7)8 s/mmj g(()),(;z Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNi (N) 18/8 oceli a odlitky.
W199LSi Ae 3590 /mm in1q |svar houievnaty do -196°C. Oceli napF. 1.4301 XSCrNi18-10, 1.4311 X2CrNiN18-10,
ER308L Kv 100 J cr 20’ 1.4550 Xf]SCrNiNblS—lO], A’ISI 304, 304L, 304LN, 302, 321, 347, ASTM A157 Gr. C9, A320 Gr. B8G nebo D.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 35 J/-196°C Ni 10 Ochranny plyn I11. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO VYSOKOLEGOVANE NEREZAVEJICi OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit H-347 €0,05
Rm 570 N/mm? Si0,5 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Nap¥. oceli skupiny 1.4550

W 19 9 Nb Re 400N/mm? |[Mn1,8 |X6CrNiNb18-10 jako? dle VATUV-Merkblatt 1000 pfifazené materialy, AlSI 347, 321, 302, 304, 304L,
ER347 A5 30 % Cr19,5 304LN, ASTM A296 Gr. CF8, A157 Gr. C9, A320 Gr. B8C-D. Ochranny plyn I1.
WFr.Nr. 1.4551 Kv 65 Ni 9,5 Dodavan & 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2.
Nb >12xC
Thermanit GE-316L €0,02
R N/mm?  |Si
R;n is(()) N//$$2 i}lg,i’ 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
W191231L AS 35 9 Crigs |kupiny 14583 X10CrNiMoNb18-12, 31653, AlSI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1.
ER316L ] 2 |Dodavan @ 1,0-1,2-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 100 J Ni12,3
Mo 2,6
Bohler Q T316L €0,02
) .
E;n isg ”\\://ﬂﬂz 'S\}lg’i’ 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
Wi191231L AS 35 % or 18,5 Ekonomickd varianta k typu Thermanit GE 316L Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, S31653,
ER316L ? iy AISI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1. Dodavan &1,0-1,2- 1,6-2,0-2,4-3,2.
Mo 2,6
Bohler Q T 316LSi €0,02
R N/mm?  |Si
] R;n isg N//$$2 's\}lg’f 7 Nerezavéjici nestabilizované i stabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky.
W19123Lsi . ’ Pro oceli skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, $31653, AlSI 316L, 316Ti, 316Cb. Ochranny plyn I1.
ER316L A5 35% Cr 18,5 D _
. odavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Wr.Nr. 1.4430 Kv 100 Ni12,3
Mo 2,6
Thermanit A-318 €0,04
Sio,4
) )
Er: 288 S//::::z Mn 1,7 Nerezavéjici stabilizované i nestabilizované CrNiMo (N) a CrNi (N) oceli a oceli na odlitky. Pro oceli
W19 123 Nb AS 30% Cr19,5 |skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316L, 316Ti, 316Cb.
ER318 9 100] Ni 11,5 |Ochranny plyn I1. Dodévén & 1,0-1,6-2,0-2,4-3,2-4,0-5,0.
Wr.Nr. 1.4576 \ Mo 2,7
Nb >12xC
Thermanit 18/17 E C<0,02
(Bohler ASN 5-1G) Rm 570 N/mm? Si0,4 Svary s vy$si odolnosti korozi v médiich s obsahem chléru a proti dilkové korozi. Svar nemagneticky.
Re 380 N/mm? Mn 5,5 FN <0,5. Pro nerezavéjici nestabilizované i stabilizované a nemagnetické CrNiMo (N) oceli a odlitky,
WZ 18 16 5 NL AS 35 % Cr19 napf. 1.4429 X2CrNiMo17-13-3, 1.4436 X3CrNiMo017-13-3, 1.4438 X2CrNiMo018-15-4, 1.4439
ER317L(mod.) Ky 1003 Ni17,2  [X2CrNiMoN17-13-5, 1.4583 X10CrNiMoNb18-12, AISI 316Cb, 316LN, 317LN, 317L; UNS S31726.
Wr.Nr. 1.4453 Mo 4,3 Ochranny plyn I1. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
N 0,6
Thermanit 20/25 Cu C4<01025
Rm 550 N/mm? 32’; 5 Svary CrNiMoCu oceli a odlitkd, heterogenni svary s ne- a nizkolegovanou oceli, nap¥. 1.4505
W 20 255 CulL Re 350 N/mm? | > 'c X4NICrMoCuNb20-18-2, 1.4465 X1CrNiMoN25-25-2, 1.4539 XINiCrMoCu25-20-5 s 1.4439
ER385 A5 35% Ni 25’ X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 a dalsi, jakoZ s feritickymi S355J, podobné CrNi oceli
Wr.Nr. 1.4519 Kv 55 Mo 4.8 s vysokym obsahem Mo, UNS N08904, S31726. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Cul,5
Bohler CN 20/25 M-IG €<0,02
Rm 510 N/mm? Si0,7 Modifikace slitiny 20/25 Cu. Oceli s vy33im obsahem Mo 1.4539 X1NiCrMoCu25-20-5 904L, 1.4439
Re 320 N/mm? Mn 4,7 X2CrNiMoN17-13-5, 1.4537 X1CrNiMoCuN25-25-5 UNS N08904, S31726. PIné austeniticky svarovy kov,
A5 25 % Cr20 PREN 2 45, vysoka odolnost dllkové korozi a korozi pod napétim. Specialné pro zafizeni pracujici
WZ20255CuNL Kv 55 J ° Ni 25,4 s kyselinou fosforecnou, sirovou, octovou, mravenci, mastnymi kyselinami, pro zafizeni v papirenském
ER385 (mod.) Kv 32 1/-269°C Mo 6,2  [primyslu, odsifovaci zafizeni, technologie pro vyrobu hnojiv, petrochemii, zafizeni pro odsolovani
Culs moftské vody, mofici zafizeni apod. Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
NO,12
Thermanit 22/09 C0,02
EohleRea2olla ) Rm 720 N/mm? ISVIIg,i 7 Svary a navar duplexnich oceli a oceli na odlitky. Dobra odolnost korozi pod napétim v médiich
Re 600 N/mm?2 ’ s obsahem chléru a sirovodiku a odolnost ddlkové korozi.
W2293NL Cr22,5
ER2209 A5 25% Ni 88, Oceli 1.4462 X2CrNiMoN22-5-3 a dalsi, jakoZ heterogenni spoje mezi nimi a s feritickymi ocelemi do
WrNr. = 1.4462 Kv 100 J Mo 3,2 $355J, 16Mo3 a skupinou 1.4583 X10CrNiMoNb18-12. Ochranny plyn 11. Dodévén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
N 0,15
Thermanit 25/09 CuT €0,02
Sio,3
2
E;” ;g’g s//::::z CMr”Zg’§ Nerezavéjici austeniticko-feritické oceli 1.4515 GX3CrNiMoCuN26-6-3, 1.4517 GX3CrNiMoCuN25-6-3-3,
W2594NL A5 25 % Ni 9 5’ 25% Cr superduplexni oceli Zeron 100, SAF 25/07, FALC 100.
v ! Vysoka pevnost, dobra houZevnatost, velmi dobra odolnost dilkové korozi a korozi v mezere.
pr2594 Kv 80 Mo 3,7 | 5chranny plyn I11. Dodavén @ 1,6-2,0-2,4-3,2
Wr.Nr. = 1.4501 Kv 50 / -40°C N 0,22 Y ply . ’ ’ y yzan
Cu0,6
W 0,6

Dale niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6222Mo, UTP A 776, UTP A 722, UTP A 759 str. 30.

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 28



http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding

WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO ZARUVZDORNE OCELI

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit 19/10 H Rm 600 N/mm2 | 00° o o B ) ) o
N Si0,4 Stejné i podobné oceli a odlitky. Svar Zarupevny do 700°C, odolny opalu do 800°C. Oceli napf. 1.4948
WI199H Re 40(1 N/mm Mn 1,8 |X6CrNi18-11 1.4878 X12CrNiTi18-9, 1.4850 X6CrNiNb18-10,
ER19-10H AS 30% Cr18,8 |AISI 304H, 321H, 347H. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Wr.Nr. 1.4948 Kv 100 Ni 9,3
Thermanit 309 H Rm 600 N/mm? co0,11 Cr a CrNi zaruvzdorné oceli a odlitky, napr. 1.4828 X15CrNiSi20-12, AlSI 305, ASTM A297HF. Odolnost
,  [Si1,2 v horkém prostfedi:
W2212H Re 420 N/mm? 1) ™ 5 |Vaduch, oxidatni zplodiny 950°C bez siry 930°C do 2g S/m?  850°C nad 2g S/m?
ER309 (mod.) AS 30% Cr22  |Redukéni zplodiny 900°C bezsiry 850°Cdo2gS/m® neninad 2g $/m?
Wr.Nr. 1.4829 Kv 85J Ni 11 Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Thermanit 2111 N typické hodnoty ;%%7
Rm 720 N/mm? Mn’O 6 V prvni fadé pro Zarupevné nerezavéjici oceli, zejména pro Outokumpu 253 MA (1.4835), déle pak 153
Re 520 N/mm? or 21’ MA (1.4818) apod. pfi vyrobé peci, spalovacich komor, ¢asti hotdkl atd. Odolnost oxidaci do 1150°C,
- A5 32 % Ni 10 odolnost trhlindm za tepla. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,2
Kv 140 N0,15
Thermanit 310 Mn Modifikovand verze slitiny 310 s lep3imi svafovacimi vlastnostmi. Cr a CrNi Zaruvzdorné oceli a odlitky
Rm 580 N/mm? C0,13 napr. 1.4837 GX40CrNiSi25-12, 1.4840 GX15CrNi25-20, 1.4841 X15CrNiSi25-20, AlISI 305, 310, 314,
N Si0,9 ASTM A297 HF, A297 HJ, houzevnaté svary Cr oceli vétsi tloustky (v prostiedi zplodin se sirou kryci
W 2520 Mn Re 38(1 N/mm Mn 3,2 vrstva Bohler FA-IG), heterogenni spoje (s feritickou oceli max. do 300°C). Ochranny plyn I1.
ER310 (mod.) A5 25% Cr25  |Dodavén @ 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0. Odolnost v horkém prostiedi:
Wr.Nr. 1.4842 Kv 80 Ni 20,5 [Vzducha oxidaéni zplodiny ~ 1150°Cbezsiry ~1100°C do2g S/m?
Redukéni zplodiny 1080°C bez siry  1040°C do 2g S/m3
Thermanit 2504 Rm 650 N/mm? (5:%27 Svary stejnych a podobnych zaruvzdornych oceli pro tepelna zafizeni s vysokou odolnosti redukéni a
Re 500 N/mm? 'Y oxidaéni atmosféfe s obsahem sirnych zplodin a kryci vrstvy svard na Cr-Si-Al ocelich. Odolnost opalu do
w254 A5 20 % Mn 1,2 1 100°C. Feriticko-austenitické oceli 1.4821, 1.4823, feriticko-perlitické oceli 1.4713, 1.4724, 1.4742,
Wr.Nr. 1.4820 Kv 40 ET;? 1.4762, 1.4710, 1.4740, oceli AlSI 327, ASTM A297HC. Dodévén & 2,4x1000.
UTP A 2133 Mn Co,12 Stejné a podobné Zaruvzdorné oceli a oceli na odlitky odolné nauhli€ujici atmosfére, 1.4859 GX 10
Rm 600 N/mm? Sio,3 NiCrNb 32 20, 1.4876 X 10 NiCrAITi 32 20, 1.4958 X 5 NiCrAITi 31 20, 1.4959 X 8 NiCrAITI 31 21.
W Z 2133 Mn Nb Re 400 N/mm? Mn 4,5 Odolnost v horkém prosttedi:
_ A5 25 % Cr21 Vzduch a oxida¢ni zplodiny ~ 1050°C bez siry  1000°C do 2g S/m3
Wr.NF. = 1.4850 Kv 70 Ni 33 Redukéni zplodiny 1000°C bez siry 950°C do 2g S/m3
Nb 1,2 Ochranny plyn I1. Doddvan & 2,0-2,4-3,2.

Déle UTP A 660 a Bohler CAT 430 L Cb-IG str. 27, Thermanit X v dalsi tabulce a niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 6225 Al, UTP A 6170 Co str. 30.

WIG DRATY VYSOKOLEGOVANE PRO HETEROGENNI SPOJE A PRO SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zéklad
Thermanit X Rm 620 N/mm? ;%’16 Austenitické oceli sdruzené do skupiny 1.4583 X10CrNiMoNb18-12 s feritickymi, oceli vysoké pevnosti,

Re 450 N/mm? Mn,7 nelegované i legované konstrukéni a zuslechtitelné oceli, manganova ocel, pancéfovaci plechy, kotlové
W18 8 Mn o oceli do P295GH s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, feritické oceli houZevnaté za nizkych teplot
ER307(mod.) A5 35% Cr18,5 e . . . ! .. .., o . .

Kv 100 J Ni8 s austenitickymi, houZevnaté mezivrstvy pri navafovani. Odolnost opalu do 850°C, v prostiedi sirnych
Wr.Nr. 1.4370 NO.12 zplodin do 500°C. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1-0-1,6-2,0-2,4-3,2-5,0.
Thermanit 309L Rm 580 N/mm? C0,02 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych

Re 430 N/mm? Si0,5 plechl. Nejrozsifenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich
w2312L AS 30 % Mn 1,7 |azuslechtitelnych a chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 X10CrNiMoNb18-12
ER309L Kv 80 J v Cr24 s feritickymi do S355N. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a Zaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Ni 13 jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Bohler Q T 309L C0.02 Feritické oceli a oceli na odlitky s austenitickymi (do +300°C), mezivrstvy pfi svafovani platovanych

Rm 580 N/mm? Si O, 5 plechd. Nejrozsitenéjsi typ pro svary oceli austenitickych oceli s ne- a nizkolegovanymi v¢. pevnostnich
W2312L Re 430 N/mm? Mn,l 7 |2 zuslechtitelnych a chromovymi nerezavéjicimi i Zaruvzdornymi. Skupina 1.4583 X10CrNiMoNb18-12
ER309L A5 30 % cr 24’ s feritickymi do S355N. Prvni vrstva platovani feriticko-perlitickych oceli do S500N a Zaropevnych
Wr.Nr. 1.4332 Kv 80 Ni13 jemnozrnnych oceli. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.

Ekonomicka varianta k typu Thermanit 25/14 E-309L

Thermanit 309L Mo typické hodnoty |C 0,02

Rm 640 N/mm? Si 0,35 YL, , . L, . L .

) Svarovani vysokolegovanych oceli s nelegovanymi a nizkolegovanymi, navafovani na nelegované a

Re 470 N/mm Mn 1,5 , ) N L , . - R s
W23122L nizkolegované oceli, svafovani vysoce pevnych oceli typu durostat® a alform®. Pfi navafovani odpovida

AS 30 % Cr21,5 fvrst litiné t 1.4401/316L. Och y plyn I1. Dodavan & 2,0-2,4
ER309LMo (mod.) Kv 140 ) Ni 15 prvni vrstva slitiné typu 1. . Ochranny plyn I1. Dodédvan ,0-2,4.

Kv 90J /-40°C Mo 2,7
UTP A 651 co,1 Pro vysoce jakostni svary a navary. Vysokda pevnost, houZevnatost, odolnost trhlinam, odolnost korozi,

Rm 750 N/mm? R N PR . , , PR . .

) Sio,4 opalu do 1150°C, zpevriuje pretvofenim za studena. Vyborny pro obtiZzné svafitelné nebo nezndmé

W299 Re 650N/mm Mn 1.6 li.s K 7ch na .o . . . li I d . | hlof . li

AS 25 % ni, oceli. Svary popraskanych nastroju z nastrojové oceli pracujici za studena i za tepla, rychlofezné oceli,
- Ky 27 | Cr30 pruzinové oceli, manganové oceli, mezivrstvy a heterogenni spoje. Ochranny plyn I1.
Wr.Nr. 1.4337 Ni 9 Dodéavan & 1,2-1,6-2,0-2,4-3,0

Déle niklové typy str. 30, zejména UTP A 068 HH, UTP A 6222 Mo.

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY NA BAZI NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE, VYSOKOTEPLOTNI A SPECIALNi POUZITi

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18274 hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 teploté Ni zaklad
:#Lr;fr::rzt“l\:cro 82) Rm 640 N/mm? ;i%gz Vysoce zarupevné oceli s vysokym obsahem Ni, Zaruvzdorné austenity, oceli houZevnaté za velmi
Re 420 N/mm? Mn 3’ nizkych teplot, Zarupevné heterogenni spoje austenit-ferit, oceli 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.4941,
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) A535% cr20 specialné odlitky CrNi 25/35 s vy$8im obsahem uhliku s oceli 1.4859 a 1.4876 petrochemickych zafizeni
ER NiCr-3 Kv 200 J/ 20°C Nb 2.7 pracujicich do 900°C. Velmi houZevnaty svar odolny trhlinam, ki'ehnuti, Zarupevny, odolny korozi,
Wr.Nr. 2.4806 Kv 100 J/-196°C Fe O’8 opalu, tepelnym $okim. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
:{I'.:\ZrAnfazr:f sl\gg) Rm 720 N/mm? Re ;z%’gz Podobné vysoce pevné a vysoce korozivzdorné oceli, Ni legované oceli pro nizké teploty, Zarupevné
420 N/mm? A5 or 22’ heterogenni spoje austenit-ferit, korozivzdorné a Zaruvzdorné platovani. Ocel 2.4856, 2.4858, 1.4529,
S Ni 6625 (NiCr22Mo9NDb) 30% Mo 9 1.4839. Vysokd mez pevnosti pfi teceni, pevnost a houZevnatost za nizkych i vysokych teplot, odolnost
ER NiCrMo-3 Kv 100 Nb35 korozi, napétovym trhlindam, trhlindm za tepla, opalu v atmosféfe bez siry do 1100°C, oxidaci, korozi
Wr.Nr. 2.4831 Kv 85 J /-196°C Fe 1 ! pod napétim, vysokd mez Unavy. Ochranny plyn R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 759 R N C<0,01 |Oceli pro chemické procesy ve vysoce koroznich médiich, napf. 2.4602, 2.4605, 2.4610, 2.4819, Alloy
m 720 N/mm i . . oy P -
N Sio,1 59, Hastelloy C-22, C-4, C-276, heterogenni spoje s méné legovanou oceli, platovani. Odolnost korozi v
S Ni 6059 (NiCr23Mo16) Re 45? N/mm Cr22,5 médiich s obsahem chléru, kyseliné octové, jejim hydridim, horké znecisténé kyseliné sirové,
ER NiCrMo-13 AS 35% Mo15,5 [fosforecné, znecisténym oxidaénim minerdlnim kyselindm. Vysoka odolnost dilkové korozi, korozi
Wr.Nr. 2.4607 Kv 100 Fe<1 v mezefe, tvorbé intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 722 C<0,01
Si<0,1
Mn <0,5 L - M .
Rm 700 N/mm? crot Sfejne a podql’:vnﬂe n|kI’ovVe slitiny, rjap?r. 2.469’2 (N|C.r21’M014W/ UNS N060222,’spe’ualn| slltln.y alsvary
S Ni 6022 Re 400 N/mm?  |Mo13 téchto materiall s menellegovanyrrll materla!y. Zejména pro .kovmpone’nt.y zafizeni pro chem|clfe
(NiCr21Mo13FedW3) |as5 30% V<02 protv:favsz vt? vysotfevko’rozn{nlch medvuc’h. DoE).rvaVodlolnos.t kyvselllne (.)CtO\’le,’jeJIm hYdrlldum, horké i
ER NiCrMo-10 Kv 70 J W3 ! .zneC|stene.ky§eI|n? sllrove, fosf([;recne, zneust’er’\ym oxida¢nim mineralnim kyselinam, odolnost tvorbé
Wr.Nr. 2.4635 Cu<0,2 intermetalickych fazi. Ochranny plyn R1. Dodéavén & 2,4.
Co<2,5
Fe3
UTPA 776 €<0,01
Si 0,07 Stejné i podobné slitiny jako 2.4819 (NiMo16Cr15W), Hastelloy C-276 a pro navarovani na
Rm 750 N/mm? ; . A e L o
S Ni 6276 Re 450 N/mm? Crl6 nlz’kgllegovane o’cell, Zejmenafkomponen?y zafizeni pro E:hf.emlck? procesy ve V\(SOFG kc?rozwnl.ch” )
(NiCr15Mo16Fe6W4) a5 309 Mo 16 médiich a prolnastrOJe? p’racuil.u ziyysokych teplot,.n?pr. lllsgvac.l a E)rf)tahovaaonastrOJe. Vyl’]lkajICI
ER NiCrMo-4 Kv 90 J V0,2 odolnost sirnym kyselinam pti vy$sim obsahu chlorid( a silné oxida¢nim roztoklm. Ochranny plyn R1.
WFr.Nr. 2.4886 W 3,5 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Fe 6
UTP A 6225 Al €o0,2
Si0,5
Rm 720 N/mm? Re Mn 0,1 Svary vysoce Zaruvzdornych a Zarupevnych stejnych i podobnych oceli na bazi niklu, napf. 2.4633
) Cr25 (NiCr25-FeAlY) a 2.4851 (NiCr23Fe) a oceli na odlitky s vysokym obsahem niklu. Vynikajici odolnost
S Ni 6025 (NiCr25Fel10AlY) 5000 N/mm?AS Ti 0,15 oxidaci, odolnost nauhliceni, vysoké dlouhodobé hodnoty. Provozni teplota az 1 200°C. PoufZiti napr.
ER NiCrfe-12 25% Zr 0,05 pro télesa a vestavby peci, krakovacich zatizeni na ethylen, mufen, vysokoteplotnich potrubi apod.
Wr.Nr. 2.4649 Kv 50 Al 2 Ochranny plyn N»-ArN,. Dodavan & 1,6-2,0-2,4.
Fe 10
Y 0,08
UTP A 6170 Co C0,06
(Thermanit 617) Si<0,3
E;noﬁfml\zzngz Re ('\:/:022 5 Svary vysoce Zzaruvzdornych a vysoce Zarupevnych stejnych i podobnych slitin niklu, vysoce Zarupevnych
SNi 6617 30% o 11’ 5 avxustenitﬂ a oceli na odlitky, nap¥. 1.4958, 1.4958, 2.4851, 2.4663.
(NiCr22Co12Mo9) Kv 120 J Tio 4’ Zarupevnost do 1 000°C, Zaruvzdornost do 1 100°C. Ochranny plyn |1, R1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
ER NiCrCoMo-1 !
Al'l
Fel
UTP A 80 Ni Rm 450 N/mm? §.<(())'(;2 Spoje a navar obvyklych druh niklu v€. LC-typd, slitin niklu a niklem platovanych oceli. Vyroba
S Ni 2061 (NiTi3) Re 300 N/mm? IVII:O, 3 tlakovych zasobnik( a aparatti v chemickém pramyslu, potravinarském prdmyslu, v energetice, vSude
ER Ni-1 A5 30% Fe <0’,1 tam,lktile je tieba zajistit dobré korozni a tepelné vlastnosti. Ochranny plyn I1.
WFr.Nr. 2.4155 Kv 160)J Ti 33 Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 80 M Rm 450 N/mm? Re C.<O'02 Spoje a navar slitin niklu s médi a oceli platovanych témito slitinami. Zejména materialy 2.4360, 2.4375,
300 N/mm? A5 510,3 dale heterogenni spoje rlizné legovanych materiall, napf. oceli s médi a slitinami médi, oceli se
S Ni 4060 (NiCu30Mn3Ti) 30% Mn 3,2 slitinami niklu s médi. Pro vysoce jakostni aparaty v chemickém a petrochemickém prdmyslu, stavba
ER NiCu-7 Kv 80 Cu29 mofskych zafizeni, zatizeni pro odsolovani, vyroba lodnich dil(. Ochranny plyn 11.
Wr.Nr. 2.4377 ;?21 ,  |podavin@1,6-2,0-24-32

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINiKU

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18273 hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.10 teploté Al zaklad
Union Al 99,7 5i<0,2
Fe<0,25
Rm 65 N/mm? Cu<0,04 |Svafovani vysoce Cistych hlinikovych slitin v elektrotechnice, potravinafském primyslu, chemickém
S Al 1070 (AI99,7) Re 20 N/mm? Mn <0,03 [prdmyslu a pro hlinikové konstrukce. Napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al 99,5, AW-1070A Al 99,7,
ER1070 A5 35% Mg <0,03 [AW-1350 E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?. Ochranny plyn I1, I3. Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0
Zn<0,04
Ti <0,03
Union AlMg3 Rm 180 N/mm? m ?) 4 |Svafovanislitin Al <3% Mg jako AW-5754 AIMg3, AW-5251 AIMg2, AW-5005A AIMg1(C), AW-6060
S Al 5754 (AlMg3) Re 80 N/mm? or <O’3 AlMgSi, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51100. Odolnost motské vodé, barva podobna anodicky oxidovanym
_ A5 18% L slitindm. Ochranny plyn I11. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Ti <0,15
Union AlMg4,5Mn Rm 275 N/mm? m g'; Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5, AW-6060 AlMgSi,
SAI5183 (AIMgd,5Mn0,7A) |Re 125 N/mm? | F1 5 |AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AISiIMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 Alzn4,5Mg1, AC-51300,
o X ) Yo . ; (2 0429,
ER5183 A5 16% Ti<0,15 AC-51400. Odolnost morské vodé. Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg4,5MnZr Rm 275 N/mm2 mi ?)'573 Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlMg5,
Re 125 N/mm? cro 1’5 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020
S AI'5087 (AlMg4,5MnZr) AS 16% T <(’) 15 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysoka odolnost vzniku trhlin za tepla. Pro svary komplikovanych
ER5183(mod.) ° 70 1’5 konstrukci s neptiznivym pnutim. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Union AlMg5 : [Ms5 e o M ;
Rm 235 N/mm Mn 0.3 Svary slitin Al s <5% Mg, napf. AW-5019 AIMg5, AW-5754 AIMg3, AW-5086 AlMg4, AW-6060 AIMgSi,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110N/mm? |7 "> |AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AW-7020 AlZnd,5Mg1, AW-5454
ER5356 A5 18% . AlMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost mofské vodé. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
Ti<0,15
Union AISi5 Rm 130 N/mm? Svary slitin s <7% Si, neznamé Al slitiny, rizné legované Al slitiny mezi sebou. Péjeni a svafovéni
S Al 4043 A (AISi5 (A)) Re 70 N/mm? Si5 plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A),
ER4043 A5 16% AW-6082 AISi1MgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AC-45000. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0.
WIG DRATY PRO MED A SLITINY MEDI
Typ min. mechanické |chemické
ISO 24373 ey < :o . .
DIN 1733 hodnoty pfi bézné |sloZzeni % |vlastnosti a poufZiti
AWS A 5.7 teploté Cu zakl.
UTP A 38 Rm 200 N/mm? Ag1 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Hustéjsi svarova lazen, jemnozrnna
Re 80 N/mm? Mgn <02 struktura, vysoka elektricka vodivost, teplota taveni 1020-1060°C. Pro aparaty, trubkové rozvody,
S Cu 1897(CuAgl) A5 20% Ni <0 3: prevadéce proudu. Barva a struktura médi, stfibro omezuje lestitelnost. Predehfev nutny od tl. 3 mm
ER Cu Tvrdost 60 HB ! (max. 600°C). Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
2
UTP A 381 Rm 200 N/mmz sn0,8 Pro bezkyslikovou méd, napf. OF-Cu, SE-Cu, SW-Cu, SF-Cu. Tekuté&jsi lazen, elektricka vodivost 15-20
Re 50 N/mm Mn 0,25 ) . o . ) M N .
S Cu 1898 (Cusnl) o R S.m/mm?, teplota taveni 910-1025°C. Pro aparaty a trubkové rozvody. Pfedeh¥ev nutny od tl. 3 mm
AS 30% 5103 (max. 600°C). Ochranny plyn 11. Doddvan & 1,6-2,0-2,4-3,2
ER Cu Tvrdost 60 HB Ni <0,3 ) ) Yy piynit. e
UTP A 32 Rm 300 N/mm? . . . ot Yy . . - . . .
Re 150 N/mm? Sn7 Svary a navar slitin médi s 6-8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem, navar
S Cu 5180 (CuSn6P) AS 20 % P<0,3 na ocel a litinu. Teplota taveni 910-1040°C. Dobré kluzné vlastnosti. Ochranny plyn I1. Pfedehiev nutny
ER CuSn-A (mod.) Tvrdost080 HB Fe<0,1 |odtl. 10 mm 100-250°C. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 320 Rm 300 N/mm? sn12 Svary a ndvar slitin médi s vice nez 8% cinu, médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem
Re 140 N/mm? P <035 (na ¢erveném bronzu G-CuSn5ZnPb barevna shoda), navar na ocel a litinu. Teplota taveni 825-990°C.
S Cu 5410 (CuSn12pP) A5 25% Fe <(’) 1 Odolnost morské vodé. Ochranny plyn I1. Pfedehiev nutny od tl. 8 mm 100-250°C.
Tvrdost 150 HB ! Dodéavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
> -
UTP A 384 Equs’Zi)ON'\yr;nn:l ISVIIrE? 1 Svary a ndvar slitin médi s kfemikem a médi s manganem, napf. CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuMn2, CuMn5,
S Cu 6560 (CuSi3Mn1) médi se zinkem (mosazi), médi se zinkem, cinem a olovem (Cerveny bronz). WIG péjeni pozinkovanych
. ; weEn AS 40% Sn <0,2 ocelovych plechi. Teplota taveni 965-1035°C. Ochranny plyn I1. Dodévan & 1,6-2,0-2,4-3,2
ER CuSi-A Turdost 80HB  |Fe<0,3 yeh plechd. Tep ' v piyn it PTTEASE
UTPA 34 Rm 400 N/mm? (Al 8 Svary a ndvary slitin médi s hlinikem (hlinikové bronzy s 5-9% Al), médi se zinkem (mosaz a specidlni
Re 180 N/mm? Ni<0,5 |mosazi), Pldtovani na litinu a ocel. Odolnost korozi a mofské vodé, dobré kluzné viastnosti. WIG pajeni
S Cu 6100 (CuAlIg) A5 40 % Mn <0,5 |pohlinikovanych plechi. Teplota taveni 1030-1040°C. Svafovani stfidavym proudem. Ochranny plyn I1.
ER CuAl-A1 Turdost 120HB  |Fe <0,5 |Pfedehtev dle poutiti >6 mm na 300-700°C. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 3422 Svary a ndvary slitin viceprvkovych hlinikovych bronz(, navarovani na ocel a méd, spoje oceli s
Rm 650 N/mm? Al 8,5 s , . . | L , , Yoz N .
- Re 300 N/mm? Ni25 hlinikovymi bronzy, WIG pajeni pozinkovanych a pohlinikovanych oceli. Odolnost mofské vodé, korozi,
SCu 6327(CuAI8N|2Fe2Mn2) AS 25 % Mn ’1 3 opotFebeni, kavitaci, erozi. Napf. pro lodni dily, strojni dily, aparaty, dily erpadel, zasobniky na
ERCuNiAl Tvrdost0160 HB Fe 1 5’ potraviny, atd. Teplota taveni 1030-1050°C. Svarovani stfidavym proudem. Ochranny plyn I1.
! Predehrev dle pouZiti >6 mm na 300-700°C.
UTPA34N Rm 650 N/mm? Al 7,5 Svary a ndvar viceprvkovych hlinikovych bronzi, zejména s vysokym obsahem Mn, navar oceli, litiny,
Re 400 N/mm? Mn 13 spoje mezi riznymi kovy. Odolnost mofské vodé, kavitaci, dobré kluzné vlastnosti. Lodni Srouby, vodni
SCu6338 (CUMh13Al7) A5 20 % Fe 2,5 turbiny, armatury, Soupdatka, ventily, hfidele, loZiska, nastroje pro tazeni. Teplota taveni 945-985°C.
ER CuMnNiAl Tvrdost 220 HB Ni 2,5 Svafovani stfidavym proudem. Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
UTP A 387 €<0,05
ﬁ:Z?Z)GOON'\}QnTZZ Mn 0,8  [Svary a navar slitin médi s az 30% niklu (Cunifer) pfi vyrobé chemickych aparatd, lodnich dild,
$ Cu 7158 (CuNi30Mn1FeTi) |a5 30% Ni 30 odsolovacich zatizeni a v Off-shore primyslu. Odolnost korozi a mofské vodé.
ER CuNi Tvrdostnlzo B Fe 0,6 Napt. pro CuNi20Fe (2.0878), CuNi30Fe (2.0882). Ochranny plyn I1. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
Ti <0,05

Zmény vyhrazeny.
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WIG DRATY PRO SVAROVANI TITANU
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 24034: hodnoty pfi bézné [slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.16: teploté Ti zakl.
UTP A 902 Ti Rm 500 N/mm2  |& <003

) Re 295 N/mm? Foe<<00,126 WIG svarovani Cistého titanu a slitin titanu podobného sloZeni, napt. ASTM Gr. 1-4,
STi0120 A5 42% ’ UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min. 99,998. Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4-3,0.
ERTi2 Kv 76 H <0,008

N <0,002
WIG DRATY PRO SVAROVANI HORCIKU
Typ min. mechanické |chemické
DIN 1729: hodnoty pfi bézné |sloZeni % |vlastnosti a pouZziti
AWS A 5.19: teploté Mg zakl.
Fontargen A 411 Rm 180 N 2R Al 6,5
13:) :;)mn/lznm € Si 0,2 Vyroba a opravy dilti z hof¢iku a jeho slitin. Svafovani WIG stf. proudem v ochranné atmosféfe 11,

SG-MgAI6Zn o Mn 0,4 |[svafovéani plamenem s tavidlem Fontargen F 400 M. Dodavané rozméry & 3,2.
ERAZ61A A5 5% 7n 1

DRATY WIG PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — NASTROJOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 Fe zéklad
WEARtIg V=GR 53-58 HRc C40,35 Drat pro nastroje pracujici za studena i za tepla. Vysoka odolnost opotfebeni otérem a tlakem pfi
(dfive UTP A73 G 2) s Sio,3 vy . . L s L aius L ey e
Zihani 235 HB Mn 12 mensich razech. Opravy i vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Dulciky, upinaci hroty, Celisti svérakd,
WSG 3-GZ-55-ST kaleni 58 HRc cr7 ’ vodici kolejnice, kluznice, ryci, hoblovaci, upichovaci nastroje, smykadla, kovaci zapustky, posuvné
S7Fe8 popousténi Mo 2 Celisti, ostfihovaci noZe, pisty vytlaénych lisu, stiraci listy, rovnaci vélce, valcovaci trny, vysekavaci noze
53 HRc Ti03 na plech atd. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
WEARtig Tool 45 42-46 HRe C0,25
(dfive UTP A73 G 3) $ihéni 230 HB Si0,5 Drét pro nastroje pracujici za tepla. Odolnost opotfebeni otérem, tepelnému opotiebeni, vysoka
kaleni 48 HRc Mn 0,7 houZevnatost. Opravy i novd vyroba ndvarem na méné jakostni nosic. Napf. zapustky pro kladiva a lisy,
WSG 3-GZ-45-T opoutteni Cr5 kovadla, formy na tlakové liti hliniku, formy na plasty, ostfihovaci noze. Opravy opotiebeni i nova
SZFe3 pop Mo 4 vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Ochranny plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
45 HRc .
Ti0,6
WEARtIg [leollto ?8-42 HRc CAO’l Drat pro néstroje pracujici za tepla. Odolnost razim, tlaku, otéru pfi vyssi teploté, vysoka houZevnatost.
(dfive UTP A 73 G 4) Zihani 230 HB Si0,4 .. P ) .. P VR
kaleni 48 HRc Mn 0.6 Pro kovaci zapustky, formy pro tlakové liti, formy na plasty, valce, ostfihovaci nozZe, hnaci Ctyrlistky,
WSG 3-GZ-40-T vex oo ! platovani membranovych stén, opravy opotiebeni i nova vyroba navarem na méné jakostni nosic.
SZFe3 Popousten! €185 |ochranny plyn I1. Dodévén @ 1,6-2,0-2,4-3,2
42 HRe Mo 3,3 v piyn it ARG
WEARtig Tool 35 C€0,02
IR LD L 72 32-35 HRe ilg,cz) 6 Drét pro navar nejvyssi jakosti zejména na sloZitéjsi nastroje pracujici za tepla, ale i za studena. Opravy
, .o opotrebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar dobfre tfiskové obrobitelny, po
po vytvrzeni Ni 18 . . N P P, L, .
. vytvrzeni vysoka odolnost opotiebeni. Vyborna slitina pro formy na plasty a formy na hlinik. Dale pro
WSG 3-GZ-350 T 3-4h/480°C Co 12 . L Loy o e . . PR PR
lisovaci nastroje, nlzky pro silné materidly, nastroje pro taZeni, razeni, ohrafiovani, stfihani za tepla,
SZFe5 50-54 HRc Mo 4 L. , (.
Tile kovani. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4.
Al 0,1
WEARtig Tool 60 c1
(dfive UTP A696) 60-64 HRc Sio,2 Drat pro navar s vysokou odolnosti opotfebeni odpovidajici viastnostem rychlofeznych oceli. Odolnost
Zihani 250 HB Mn 0,2 otéru, tlaku, rdzam, teploté do 600°C. Zejména pro Fezné a stfizné hrany a pracovni plochy. Opravy
WSG 4-GZ-60-S kaleni a 2x Cra opotrebeni i nova vyroba ndvarem na méné jakostni nosic. Vrtaky, frézy, protahovaky, kruhové noze,
S7Fed popousténi Mo 8,5 |stFizné nastroje pro automobilovy prdmysl. Vyborné napf. pro 1.3343 (BOHLER S 600), 1.3316, 1.3333,
€ 62-66 HRc W1,8 1.3344, 1.3346 atd. Ochranny plyn 11. Dodavén & 1,6-2,0-2,4.
V2
WEARtig Dur 600 54-60 HRc C0,5 Navar odolny otéru, tlaku, razim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Stavebni stroje,
(drive UTP A DUR 600) $ihéni 250 HB Si3 hrany lZic bagrd, zuby, korecky, nastroje na Gpravu hornin, drtice, kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny,
WSG 6-GZ-60-S kaleni 62 HRc Mn 0,5 [Fezné hrany a plochy nastroji pro stfihdni, tvareni, taZeni, vysekavani, opravy i nova vyroba. Ochranny
SZFe 8 Cr9,5 plyn I1. Dodavén & 1,6-2,0-2,4-3,2.
WEARtig Tool 58 Cc0,35
(UTP A 673) 53-58 HRc Sil ) Y . , . s , Sy . o p
$thani 235 HB Mn 0.4 Drat pro opravy opotfebeni i novou vyrobu ndvarem na méné jakostni nosi¢. Navar néstrojt z oceli
kaleni 58 HRc crs ! podobného legovani a tvrdosti pracujici za studena i za tepla odolava opotiebeni otérem a razy. Napf.
WSG 3-GZ-60-T - nastroje na tlakové liti, kovaci zapustky, nGzky pro stfihani za tepla, ostfihovadla, valce, trny,
SZFe3 popoustent Mo 1,5 échovadla. Ochranny plyn 11. Doddvén & 1,6-2,4-3,2
53 HRc V0,3 P : Y piyn 1L 078A3,2
w13

Déle UTP A 660, UTP A 661 str. 33, UTP A 651 str. 29, niklové typy UTP A 068 HH, UTP A 776 str. 30, bronzovy UTP A 34 N str. 31 a kobaltové UTP A Celsit str. 33.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENI

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost slozeni % |vlastnosti a poufZiti
EN 14700 Fe zaklad
UTP A 660 €006
Sio0,5 Drat pro 13-18 % Cr oceli, ndvar na nelegovanou a nizkolegovanou ocel do 450°C, napf. navar tésnicich
WZ17 Ti 200-280 HB Mn 0,5 |[ploch. Nerezavéjici, odolny morské vodé, opalu na vzduchu a v oxidacnich zplodinach do 950°C, zvlasté
Wr.Nr. 1.4502 Cr17,5 |vhodnyido zplodin s obsahem siry. Ochranny plyn I1. Dodavén & 2,4.
Ti 0,5
WEARtig 430Mo C0,22 Navar na ne- a nizkolegované oceli a odlitky, podobné vysokolegované oceli a odlitky. Strojni soucasti
(dfive UTP A 661) Sio,7 ze zuslechtitelnych vysokopevnych oceli, nastroje pro praci za tepla, vélce pro kontiliti, formy, lisovaci
WSG 5-GZ-400-RZ 40 HRc Mn 0,7 desky, membrénové stény atd. Dobrd odolnost opotrebeni i pfi vyssich teplotach, odolnost vodé,
SZFe7 Cr17,5 mofrské vodé, pare, zfredénym organickym kyselinam, vysoka Zarupevnost, odolnost opalu do 900°C.
Wr.Nr. 1.4115 Mo 1,2 Ochranny plyn I1. Dodavan & 2,4.
WEARtig Dur 600 54-60 HRc CO0,5 Navar odolny otéru, tlaku, raziim na konstrukéni, lité, nastrojové a manganové oceli. Stavebni stroje,
(dfive UTP A DUR 600) $ihéni 250 HB Si3 hrany lZic bagrd, zuby, korecky, ndstroje na Gpravu hornin, drtice, kuzele, mlatici listy, kladivové mlyny,
WSG 6-GZ-60-S Kaleni 62 HRc Mn 0,5 fezné hrany a plochy nastrojl pro stfihdni, tvareni, tazeni, vysekavani, opravy i novd vyroba. Ochranny
SZFe 8 Cr9,5 plyn 11. Dodavan & 1,6-2,0-2,4-3,2.
WEARtig XD FeW60 PInénd tycka pro navar plamenem nebo WIG na dily extrémné opotiebovdvané mineralnim otérem.
(dfive UTP A 7560) Karbidy 2500 HV  |W.C 60  [Napf. vrtaci korunky, valcové noze, vrtné tyce, vle¢né korecky, michaci lopatky, dily vysoce
G 21-GF-60-G ve svaru 60 HRc FeC 40 opotifebovdvané piskem, cementem, vapnem, jilem, uhlim, struskou atd. Plamen s prebytkem
TFe20 acetylenu, plyn pro WIG I1. Dodavéan & 3,5-4,0-5,0
g;c:tﬁ.;(i ?;‘236)0 karbidy 2500 HV | WC 60 Obvalené flexlbilr]it’\{éka pro ndvar Rlamene’m nebo WIG na deY extrémné opotf(’st\’/évané mineralnim
G 21-UM-55-CG ve svaru 55 HRc NICrBSi40 oijerem, napt. cihlarskou hmotou, jilem, h|ln,0lf, cementem, dale u Offshore zafizeni. Plamen s
CNi 20 pfebytkem acetylenu, plyn pro WIG I1. Dodavan & 6,0
UTP A 7502 Lita tycka pro navar plamenem. Hrubé karbidové zrno zrnitosti 3,2-4,8 nebo 4,8-6,4 v pajce v CuZnNi.
karbidy 2500 HV W>2C60 |Provysoce otéruvzdorné pancérovani vrtné techniky, napfr. vrtaky, stabilizatory, korunky, frézy,
CuZnNi40 |nastroje v dolech, slévarnach. Na dil nejprve napajet podklad — napf. obalena pajka Fontargen AF 101,

pfip. holy drat Fontargen A 101 s tavidlem-pastou F100.

Déle Thermanit X a UTP A 651 str. 29, niklové typy UTP A 068 HH a UTP A 776 str. 30, bronzovy UTP A 34 N str. 31 a kobaltové typy UTP A Celsit v dalsi tabulce.

DRATY WIG / PLAMEN PRO NAVAR ODOLNY OPOTREBENi — KOBALTOVE SLITINY

Typ chemické
DIN 8555 tvrdost sloZzeni % |vlastnosti a pouZiti
EN 14700 L, P
AWS A5.13 )
WEARtig Co21 Navar na dily opotiebovavané tlakem, razy, otérem, korozi, vysokou teplotou. Navar odolny trhlinam,
- . 30-32 HRc C0,25 N I ) R . . | - o
(dfive UTP A Celsit 721) Ca. 45 HRE bo Cr 28 s vynikajicimi kluznymi vlastnostmi, dobre lestitelny, houZzevnaty, nemagneticky. Pro obézné a tésnici
G/WSG 20-G0-300-CKTZ ; évném’ P Mo 5 plochy plynovych, vodnich, parnich a kyselinovych armatur, sedla a kuZelky spalovacich motor, dily
RZCO1 2’1 HRc / 600°C Ni28 plynovych turbin a tryskovych motord, nastroje pro préci za tepla s vysokym zatizenim.
R CoCr-E ! Ochranny plyn pro WIG I1, pfi navafovani plamenem piebytek acetylenu. Dodavén & 3,2-4,0
WEARtig Co6
e LFFPZ Celsit 706 V) c12 Navar vysoce odolny kombinaci tlak, razy, eroze, kavitace, otér, koroze, teplota az 900°C.
40-42 HRc ! Nemagneticky, lestitelny, vynikajici tfeci vlastnosti, houzevnaty. Armatury, sedla, ventily spalovacich
G/WSG 20-G0-40-CSTZ o Cr 27 > } " P . . P . (.
33 HRc / 600°C motorU, kluzné plochy s tfenim kov-kov, mleci, michaci a vrtaci nastroje, naro¢né nastroje pro praci za
RZCO2 W 4,5 , o Lo " van O
R CoCr-A tepla. Ochranny plyn pro WIG 11, pfi navafovani plamenem prebytek acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
WEARtig Co12 Vysoce odolny navar na dily opotfebovdvané soucasné otérem, erozi, kavitaci, korozi, tlakem, teplotou
(diive UTP A Celsit 712 SN) 48-50 HRe c1,8 aZz 900°C, mékce magneticky. Napf. pro obézné, tésnici a kluzné plochy armatur a ¢erpadel, ndvar
G/WSG 20-G0-50-CSTZ 40 HRe / 500°C Cr29 nastroju pro opracovani dieva, papiru, plastl, ndstrojd pro rozmélfiovani, vysoce zatéZovanych nastrojt
R Co3 W 38,5 pro praci za tepla bez termosokl. Ochranny plyn pro WIG 11, pfi navafovani plamenem prebytek
~R CoCr-B acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
WEARtig Col Navar vysoce odolny otéru a korozi za teplot az 900°C. Vynikajici tfeci vlastnosti, dobra lestitelnost,
(dFive UTP A Celsit 701 N) 54-56 HRc C23 mékce magneticky ndvar. Chemicky pramysl, obézné a tésnici plochy armatur, ventilova sedla, kuzelky,
G/WSG 20-G0-55-CSTZ 42 HRc / 600°C Cr32 vysoce zatéZované ndstroje pracujici za vysokych teplot bez tepelnych Sok(l, rozmélfiovaci, stfizné
R Co3 34 HRc / 800°C w13 mleci, michaci a vrtaci nastroje atd. Ochranny plyn pro WIG |1, pfi navafovani plamenem ptebytek
~R CoCr-C acetylenu. Dodavan & 3,2-4,0
DRATY WIG PRO LITINU
T min. mechanické |chemické
yp hodnoty pti bézné |sloZzeni % |vlastnosti a pouZiti
ENISO 1071 N .
teploté Fe zaklad
UTP A 8051 Ti Rm 500 N/mm? co,1 Drét pro feritické i austenitické litiny s kulickovym grafitem a spoje s nelegovanymi i legovanymi
Re 300 N/mm? Mn 3,5 |ocelemi, médi a slitinami niklu. Zvlast konstrukéni svary odstfedivé litych duktilnich trubek, pfirub,
S C NiFe-2 A5 25% Ni 55 nastroju, armatur, cerpadel, navary litinovych nastroji. HouZevnaty svar bez trhlin, obrobitelny
Tvrdost 200 HB Ti 0,5 tfiskové. Dodavan & 1,6-2,4, ochranny plyn I1.

Déle niklovy UTP A 80 Ni str. 30 a bronzovy UTP A 34 N str. 31.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO SVARY NELEGOVANYCH A NiZKOLEGOVANYCH OCELi POD TAVIDLEM

Typ *min. mechanické |chemické
EN ISO 14171 hodnoty pfi bézné [slozeni %  |vlastnosti a pouZziti
AWS A5.17 / A5.23 teploté Fe zéklad
Union S 2 Rm 480 N/mm? Bézné konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, napf. S235JR-S355JR, $235J0-S355J0, S235J2-
Re 400 N/mm? co11 S$355J2, S275N-S355N, S275M-S355M, S275NL-S355NL, S275ML-S355ML, P235GH-P355GH, P275NL1-
o . P355NL1, P275NL2-P355NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH, P195TR1-P265TR1,
S2 AS 22 % 510,12 P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L360NB, L245MB-L360MB, GE200-GE240, atd. Tavidla
EM12 Ev Llé(]]/ 20°C Mn 1,1 UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400. Dodavan &
v ) 2,0-2,5-3,0-4,0.
Union S 2 Si Em i’jg ’\r\:/mmzz co1 B&2né konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm2, napf. S235J2G3-5355J2G3, S255N-5380N,
N o /mm 7 S255NL-S420NL, P275NL1-P420NL1, P235GH-P355GH, L210-L360, apod.
S2si AS 22 % 5103 Tavidla UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EM12K Ez Llé(] J/—4O°C Mn 1 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 400. Dodéavéan & 2,5-3,0-4,0.
Union S 3 Rm 530 N/mm? BEINE - . , 2 Y
Re 420 N/mm? co12 &7né konstrukéni oceli s mezi kluzu do 420 N/mm?, nap¥. S235J2G3-5355J2G3, GE200-260,
o K S235JRS1-S235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH, P265GH, S255N, P295GH, S235G2T, S255GT,
S3 AS 22 % $i0,15 S355GT, L210-L360NB, P235G1TH, P255G1TH. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 421TT.
EH10K E: égﬂj/ 20°C Mn 1,5 Tavidla UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400. Dodavén & 3,0-4,0.
Union S 3 Si Em i’é’g ’\’\l'/mmj co1 B&#né konstrukéni oceli s mezi kluzu do 460 N/mm?, nap¥. $235J2G3-5355)2G3, GE200-260,
N o /mm 7 S235JRS1, S235J4S, AH, DH, EH, S255N-S380N, P235GH-P295GH, S235G2T, S255GT, S355GT, L210-
S3Si AS 22 % Si0,3 L360NB, P235G1TH, P255G1TH. Tavidla UV 420 TT, UV 418 TT, UV 306, UV 400.
EH12K E: ;g? J/—4O°C Mn 1,7 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 418 TT. Dodéavéan & 2,5-3,0-4,0.
Union $ 2 Ni 2,5 Rm 550 N/mm? |
Re 472 N/mm Sio,1 Jemnozrnné oceli houZevnaté za nizkych teplot. Oceli do S460NL, P460NL, specialni konstrukcni oceli
S2Ni2 /25’ 12:0/} Mn 1 jako 12Ni14 G1, atd. Tavidlo UV 418 TT. Dodévén & 2,5-3,0-4,0.
F2 kv 60 /60°C [N 2"
diamondspark S 55 HP Rm 640 N/mm? Plnény, be%eévy,. pomédénvl drats I?azicko’u naplni pro nejnéro(;néjél’, vysoce produ!(tivni svary
Re 500 N/mm? C0.07 nelegovanych a jemnozrnnych oceli s mezi kluzu do 460 N/mm? pod tavidlem. Nap¥. S235JR-S355JR,
o 7 $235J0-S355J0, S235J2-5355J2, S275N-S460N, S275M-S460M, S275NL-S460NL, S275ML-S460ML,
5506 ABT3 HS A5 20 % S10,5 P235GH-P460GH, P275NL1-P460NL1, P275NL2-P460NL2, P215NL, P265NL, P355N, P285NH-P355NH,
F7A8-ECG E" iocjj co°C Mn 1,9 P195TR1-P265TR1, P195TR2-P265TR2, P195GH-P265GH, L245NB-L445NB, L245MB-L445MB, GE200-
v aTil- GE240. Tavidlo UV 400. Doddvén & 2,4-3,2-4,0.
diamondspark S 770 Rm 830 N/mm? C40’06 .. L s ) P IR A
Re 690 N/mm? Sio,3 Plnen’y, b.ezesvy, por’nedenyldrat s ba.2|ckou naplnl pro nejnarocné;jsi, vysoce produktivni svary vysoce
o Mn 1,7 pevnych jemnozrnnych oceli pod tavidlem. Napf. pro S620Q, QL, QL1; S690Q, QL, QL1; alform plate
S696 FBTZHS AS 17 % Cro5 620 M, 700 M, aldur 620Q, aldur 700Q, 700 QL, 700 QL1, ASTM A 514 Gr. F, H, Q; A 709 Gr. 100 Type
F11A10-EC-F5 EX égcj J/ corc NS B, E, F, H, Q; A 709 Gr. HPS 100W. Tavidlo UV 418 TT. Dodévén @ 2,5-3,0-4,0.
Mo 0,5

Mechanické hodnoty dle pou

Zitého tavidla. Materiadlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyZzadani.

DRATY PRO SVARY NiZKOLEGOVANYCH ZARUPEVNYCH OCELi POD TAVIDLEM
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14171 / 24598-A hodnoty pfi béiné |sloZeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.23 teploté Fe zaklad
- 2
Union S 2 Mo Rm 550 N/mmz co,1 Dréat pro Mo legované oceli a kotlové plechy z 16Mo3 a jemnozrnné oceli do S460N a P460N a
Re 470 N/mm ; s ; . f
S2 Mo AS 24 % Sio,1 odpovidajici oceli na velkorozmérna potrubi do StE480TM.
SMo Kv 140 J Mn 1 Tavidlo UV 420 TT, UV 418 TT, UV 400, UV 306, UV 309 P, UV 310 P.
EA2 Kv 47 ) /-40°C Mo 0,5 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TT. Dodavéan & 2,0-2,5-3,0-4,0.
Union S 2 CrMo po Zthani €o,12
Rm 550 N/mm? Sio,1 Drét pro CrMo kotlové plechy a trubky z 13CrMo4-5 a pro podobné oceli.
S CrMol Re 470 N/mm?2 Mn 0,8 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W, UV 420 TT. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR.
EB2R A5 24 % Mo 0,5 Dodavan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 140 Crl,2
Union S 1 CrMo 2 po Zthani co1
Rm 560 N/mm? Sio,1 Drat pro zarupevné kotlové oceli jako 10CrMo9-10, 12CrMo9-10.
S CrMo2 Re 460 N/mm?2 Mn 0,5 Tavidlo UV 420 TTR, UV 420 TTR-W. Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR.
EB3R A5 22 % Cr2,4 Dodavan & 2,5-3,0-4,0.
Kv 140 Mo 1,0
Union S 3 NiMo1 po Zthani €o0,12
Rm 660 N/mm? Sio,1 Drét pro reaktorové oceli napf. 22NiMoCr37, 20MnMo44, 20MnMoNi55, WB 36, Welmonil 35,
S 3Ni1Mo Re 560 N/mm?  |Mn1,6 Welmonil 43, GS-18NiMoCr37. Tavidlo UV 420 TT(R), UV 418 TT, UV 310 D.
EG (EF3 mod.) A5 22 % Ni 0,95 Uvedené mechanické hodnoty plati pro UV 420 TTR. Dodavén & 2,5-3,0-4,0.
Kv 150 Mo 0,6
Thermanit MTS 3 €o,12
po zhani 510,25
Rm 700 N/mm? CMr”QO’S
S CrMo91 Re 540 N/mm? Ni 0.45 Drét pro zarupevné oceli X10CrMoVNb9-1, P91/T91. Tavidlo Marathon 543. Doddvan & 2,0-2,5-3,2.
o E
EBS Qj jff Mo 0,95
Nb 0,06
V0,22

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO SVARY NEREZAVEJICICH OCELi POD TAVIDLEM
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343 hodnoty pfi bézné [slozeni %  |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit JE308L Rm 550 N/mmz | 202>
Re 320 N/mm? Si0,6 Drét pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4301, 1.4306, 1.4311, AISI 304, 304L, 304LN, 302,
S199L AS 30 % Mn 1,8 321, 347. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213.
ER308L ? Cr20 Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431. Dodavén & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4316 Kv 65 Ni 9,8
Thermanit H-347 €0,06
) .
Ere" :é’g ”\\://::gz i}lg'f g Drat pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4541, 1.4301, AlS| 347, 321, 304, 304L, 304LN.
S199Nb o ’ Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER347 A5 30 % Cr 19,5 4z
i Dodavan ¢ 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4551 Kv 65 Ni9,5
Nb >12xC
Thermanit GE316L €0,02
Si 0,6
2 2
E;n :.5:8 ”\\://$$2 Mn 1,7 Drat pro nestabilizované i stabilizované oceli jako 1.4404, 1.4541, 1.4435, AISI 316, 316L, 316Ti,
S191231L A5 35 % Cr 18,5 316Cb. Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER316L ? Ni 12,2 Dodavén & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4430 kv 70) Mo 2.8
N 0,04
Thermanit A €0,05
Si0,6
2 2
Ere" ;’;’8 ’\’\://QQZ Mn 1,7 Drt pro stabilizované i nestabilizované oceli jako 1.4571, 1.4583, AlS| 316, 316L, 316Ti, 316Ch.
$19123Nb A5 30 % Cr 19,5 Tavidlo Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.
ER318 ? Ni 11,5 Dodavan & 2,4-3,0-4,0.
Wr.Nr. 1.4576 kv 701 Mo 2.8
Nb >12xC
Thermanit 22/09 CAO,OZ
Rm 690 N/mm? ;g’i’ 6
) .
S2293NL ig ;li(l/N/mm Cr23 Drét pro duplexni oceli jako 1.4462. Tavidlo Marathon 431. Dodavan & 2,4-3,0.
ER2209 ° Ni 8,8
Wr.Nr. =1.4462 kv 80 Mo 3,2
N 0,15

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materialové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY PRO SVARY HETEROGENNICH SPOJU A PLATOVANI POD TAVIDLEM
Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 14343 hodnoty pfi béiné |sloZeni %  |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.9 teploté Fe zaklad
Thermanit 309L C0.02 Svary nizkolegovanych oceli s austenitickymi, oceli vysoké pevnosti, nelegovanych i legovanych

Rm 600 N/mm? Si 0’ 6 zuslechtitelnych oceli, nerezavéjicich feritickych Cr oceli a austenitickych CrNi oceli, manganové oceli.
$2312L Re 380 N/mm? Mn,l 3 1. vrstva chemicky odolného platovani parnich kotlG a tlakovych nadob z feriticko-perlitickych oceli aZ
ER309L A5 30 % cr 24’ po jemnozrnné S500N, Zarupevné jemnozrnné 22NiMoCr4-7, 20MnMoNi5-5, G18NiMoCr3-7. Tavidlo
Wr.Nr. 1.4332 Kv 100 J Ni132 Marathon 431, Marathon 213. Uvedené mechanické hodnoty plati pro Marathon 431.

! Dodévan & 2,0-2,4-3,0.

Thermanit X co1 Svary a ndvar zZaruvzdornych Cr oceli a austenitickych oceli, vysoce pevné nelegované i legované

Rm 600 N/mm? Si 1’ konstrukéni, zuslechtitelné a pancéfovani oceli, spoje téchto materialt mezi sebou, nelegované i
5188 Mn Re 380 N/mm?2 Mn 7 legované konstrukéni a kotlové oceli s vysokolegovanymi Cr a CrNi ocelemi, Zaruvzdorné oceli do
ER307 mod. A5 30 % Ccri9 850°C, manganova ocel, spoje s jinymi ocelemi, plechy a trubky z oceli houzevnatych za nizkych
Wr.Nr. 1.4370 Kv 100 NiQ teplot, spoje s austenitickymi ocelemi. HouZevnaté navary zpevnujici za studena, odolné korozi.

Tavidlo Marathon 104, pro navafovani Record SA. Dodavan & 3,0.

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

DRATY S VYSOKYM OBSAHEM NIKLU PRO VYSOCE KOROZIVZDORNE A VYSOKOTEPLOTNi SVARY POD TAVIDLEM

Typ min. mechanické |chemické
EN ISO 18274 hodnoty pti béiné |slozeni % |vlastnosti a pouZiti
AWS A5.14 teploté Ni zaklad
Thermanit Nicro 82 €0,02
Rm 580 N/mm? Sio,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi v€etné spoju pracujicich za vysokych teplot, svary
S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb) Re 380 N/mm? Mn 3,2 nerezaveéjicich oceli, Zaruvzdornych oceli, vysoce Zarupevnych oceli, oceli s vysokou houzevnatosti za
ERNiCr-3 A5 35% Cr 20,5 nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444, Marathon 104. Uvedené mechanické hodnoty plati pro
Wr.Nr. 2.4806 Kv 80 Nb 2,6 Marathon 444. Dodéavan & 2,0-2,4.
Fe <2
Thermanit 625 €0,03
Rm 700 N/mm? 5103
) ) Re 420 N/mm? Mn 0,2 Svary austenitickych oceli s feritickymi v€etné spoju pracujicich za vysokych teplot, svary
SNi _6625 (NiCr22Mo9Nb) A5 40 % Cr22 nerezaveéjicich oceli, Zdruvzdornych a vysoce zarupevnych oceli, svary oceli s vysokou houzevnatosti
ERNiCrMo-3 ? Mo 9 za nizkych teplot. Tavidlo Marathon 444. Dodavan & 2,0-2,4.
Wr.Nr. 2.4831 Kv 80 Nb 3,6
Fe <1,5

* Mechanické hodnoty dle pouZitého tavidla. Materidlové listy kombinaci drat-tavidlo na vyzadani.

Zmény vyhrazeny.
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DRATY PRO TVRDE NAVARY POD TAVIDLEM

T chemické
yP tvrdost slozeni% |vlastnosti a poufziti
DIN 8555 .
Fe zéklad
:ﬁ’:’\;\:gir‘:&:; 250-5 §|%16 PInény drét pro navar pod tavidlem na dily z uhlikovych oceli opotfebovavané tlakem, vymackanim
280 HB Mn’O 9 apod. a pro vyplné pod tvrdé navary na tyto oceli. Dobra opracovatelnost.
UP 1-GE-300-p cro _r; Napf¥. pro valce dopravnik(, jefabova kola, kolejnice, htidele atd.
’ PFislu$né tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2.
Mo 0,3
WEARcore Tool 44- 1
” core oo S C.O’ 8 PInény drét pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opotfebeni tfenim kov-kov, stfedni
(dtive SK 258L-SA) Si0,5 M . (o Y . P ’ ,
odolnost otéru a erozi, odolnost razim, odolnost opotfebeni i za tepla. Ndvar je zuslechtitelny.
Mn 1,5 . \ S vy . . X . . , "
44 HRc Crse MozZno navarovat silnéjsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Dobra obrobitelnost tvrdokovovymi ndstroji.
UP 6-GF-45-GT Mo ’1 3 Nap¥. pro nastroje pro valcovani za tepla, tésnici plochy zvonu vysokych peci, atd. Pfislusné tavidlo
! Record SA. Dodéavéan & 2,4-2,8-3,2-4,0.
W15
WEARcore Jeciote C.O’S PInény drat pro navar pod tavidlem s velmi dobrou odolnosti opotifebeni tfenim kov-kov, vysokou
(dtive SK 258-SA) Si0,6 P Lo . i . . . s N
Mn 1.5 odolnosti otéru, erozi, rdzim, odolnost opotiebeni i za tepla. Navar Ize zuslechtit. MoZno navarovat
57 HRc cre 2’ silnéjsi vrstvy bez rizika vzniku trhlin. Opracovani brousenim.
UP 6-GF-55-GT Mo ’1 7 Nap¥. pro kabelové bubny, noze, valcovaci zafizeni, kovaci zapustky atd.
W1 7’ P¥islusné tavidlo Record SA. Dodavan & 2,4-3,2-4,0.
WEARcore 420-S C0,27 PInény drat pro navar pod tavidlem. Navar ma vlastnosti 13% Cr oceli. Odolnost stfednimu otéru,
Drive SK 420-SA) 53 HRe Si0,4 vysokym tlakdm, silnym razdam, korozi, kavitaci, tepelnym zménam. Napf. pro hnaci vélce, ¢erpadla
UP 6-GF-55-C Mn 1,4 tekutin, vodici valce pro kontinualini liti, armatury, tésnici plochy parnich a plynovych turbin,
Cr 13,5 odstfedivky atd. PFislu$né tavidlo Record SA. Doddvan & 3,2.

Déle Thermanit X str. 35.

TAVIDLA PRO NELEGOVANE, NiZKOLEGOVANE A ZARUPEVNE OCELI A TAVIDLA PRO NAVAROVANI

SAAR 177 ACH5

stejnosmérnym i stf. proudem, jednostranné i oboustranné svarovani a koutové svary.
Vysoka svafovaci rychlost, dobré odstranéni strusky.

Typ . o
EN ISO 14174 vlastnosti pousiti
UV 306 Aglomerované aluminat-rutilové pro vétsinu konstrukénich a potrubnich oceli, svafovani  |Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3.

Kv 2471/ -20°C,
Union S2 a S3 Kv 2401 / -30°C

UV 400

SAAB167ACHS

Aglomerované aluminat-bazické pro ne- a nizkolegované oceli konstrukéni, jemnozrnné,
kotlové a na potrubi. Leguje svarovy kov o Si a Mn. Dobré svafovaci i technologické
vlastnosti nezavislé na typu dratu. Stejnosmérny i stfidavy proud.

Union S1, S2, S2Mo, S2Si, S3,
diamondspark S 55 HP.
Mimo Union S1 je pfi —40°C Kv 247 )

uv 418 TT

SAFB155ACHS

Aglomerované fluorid-bazické pro rizné ne- a nizkolegované oceli, zejména vysoké

pevnosti a jemnozrnné vysoce houzevnaté za nizkych teplot. Neutrdlni metalurgické
vlastnosti, svafovani stejnosmérnym i stf. proudem, vhodné i pro tandemové a vice

dratové svarovani. Velmi dobré odstranéni strusky.

Union S2, S2Mo, S2Si, S3, S3Mo, S2Ni2,5

(-80°C), S2Ni3,5 (-80°C), S2Ni370, S4Mo S2NiMo1,
$3Si (-60°C, CTOD -30°C), S3NiMo, S3NiMo1,
S3NiMoCr, S3Si,

vykon navarovani, nizka spotreba tavidla.

Uva20TT . . S o , . M . o Union S2, S2Mo, S3, S3Mo, S4Mo, S1CrMo2,
Aglomergva?e quorld-.ba2|cke pro rGizné ne-, nizko a stiedné legované ocel. Neutralni $1CrMos, 52CrMo, S2Ni2,5, S2Ni370, S3NiMo,
SAFB165DC metalurgické vlastnosti. S3NiMo1, S3NiMoCr, Patinax U, Thermanit MTS 4
UV 420 TTR
Aglomerované fluorid-bazické zvlasté pro zaropevné oceli. Neutralni metalurgické
SAFB165DC vlastnosti. S draty Union S2CrMo a S1CrMo2 dosaZeno nejvyssich poZzadavk( na Union S1CrMo2, S2CrMo, S2Mo, S3NiMo,
UV 420 TTR-W houZevnatost po Step-cooling zpracovani. Vysokd Cistota jej preduréuje k vyrobé reaktord, [S3NiMo1, S4Mo.
hydrokrak(. UV 420 TTR-W je modifikace pro svary stf. proudem.
SAFB165AC
Record SA Aglomerované vysoce bazické tavdlo wyvinuteé pro navafovin! pnényimi| masinit] Y. |y oo pinging sty nap. SK BU-S, SK 2581-54,
AFB3 avafovani stejnosmérnym i stfidavym proudem, velmi dobré odstranéni strusky, vysoky |o 258-SA, SK 410-5A

TAVIDLA PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI

Typ
EN ISO 14174

vlastnosti

pouZiti

Marathon 104

SAFB255AC

Aglomerované fluorid-bazické pro oceli nerezavéjici, Zaruvzdorné i oceli na bazi niklu.
Zvlasté pri vysokém poZzadavku na odolnost vzniku trhlin a na mechanicko-technologické
vlastnosti hlavné pfi svarech velké tloustky. Metalurgicky neutralni.

Thermanit JE-308L, H-347, ATS 4, GE-316L, A,
17/157TT, 18/17 E, 19/15, 20/25 Cu, 22/09

Marathon 213

Tavené kalcium-silikatové tavidlo pro Zaropevné, Zzaruvzdorné a nerezavéjici oceli a pro
heterogenni spoje. S draty Thermanit JE-308L a 19/15 zarucena vysoka houZevnatost pfi

Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 19/15,
25/14 E-309L

svaritelnost koutovych svar(.

SFCs263DC teplotdch do -196°C. Dobrd odstranitelnost strusky.

Marathon 431 /V-\.glomerovane’ba.zmke pro nerezavéjici Cer'(Mo) ovcell. HIadk}/ jemny svar s vysokou’ Thermanit JE-308L, H-347, GE-316L, A, 20/10,
Cistotou, dobrymi mechanickymi hodnotami a dobfe odstranitelnou struskou. Dobra

SAFB264DC 22/09, 25/14 E-309L

Marathon 805

Aglomerované fluorid-bazické tavidlo zejména pro duplexni, ale i béZné austenitické oceli.
Je idedlni pfi vyssich narocich na houzevnatost a odolnost ddlkové korozi, doplfiuje chrom.

Thermanit 22/09, 25/09 CuT, GE-316L,

vzniku trhlin za tepla.

SAAF2DC Velmi dobré svatovaci vlastnosti, samoodstranitelna struska, vynikajici kresba svaru.
Marathon 444 Aglomerované fluorid-bazické s vysokym stupném bazicity pro materialy na bazi niklu a

dalsi specialni materidly. Svar s vynikajicimi mechanickymi hodnotami vysoce odolny Thermanit Nicro 82, 625, Nimo C
SAFB2AC

Zmény vyhrazeny.
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PAJKY PRO MEKKE PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

S-ZnAl22-420/480

Typ chem. slozeni |teplota i
EN SO 9453 % taveni Pouziti
Fontargen A 611 Velmi dobre tekouci péjka s vybornou smacivosti pro oceli v¢. nerez, méd' a slitiny médi, hlinik.
Fontargen AF 611 F-SW26 Ag3,5 Potravinarsky primysl, aparaty, chlazeni do -200°C, topeni do +100°C, trubkové instalace, rozvod vody,
Fontargen AF 611 F-SW11 : 221°C oleje. Spoj je dlouhodobé leskly a nekiehne. A 611 je holy drat, AF 611 F-SW26 je pInéna nekorozivnim
Sn zéklad . C v e ’ P L
5-5n96Ag4 tawd{le’m pro méd a slitiny, AFVG’I% F:§W 11 Obfahl:lje korozivni t.awdlo vhodné i pro ocel a nerez.
Dodévan & 1,5-2,0-3,0. Na vyzadani i pasta s riznym typem tavidla.
Fontargen A 612 Ridce tekouci pajka s dobrou smacivosti na médénych a 7eleznych materiélech pro obecné pajeni v
Fontargen AF 612 Sn 60 .~ |elektrotechnice, pii stavbé aparatd, pro pocinovavani atd. PInéna pajka AF 612 obsahuje tavidlo na bazi
Fontargen A 630 60/40 Pb 40 183-190°C kalafuny pro pajeni médénych materiali. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
S-Sn60Pb40E Pod oznadenim A 630 60/40 jsou dodavany tycky 7 mm.
Fontargen AF 618 F-SW 26 :E 801 Pajka plnéna tavidlem na bézi kalafuny s dobrou sméacivosti na médénych materidlech pro obecné pajeni
! 183-190°C |[napf. v elektrotechnice, zejména hrotovymi pajeckami. Pfisada Cu sniZuje opotfebeni hrotu.
S-Sn60Pb38Cu2 Cul,75 Dodavan & 1,5.
Pb zaklad
Fontargen A 630 40/60 Pb 60 .. |Pajka s dobrou smacivosti na oceli a médi pro klempitské a karosarské prace.
183-235°C I N
S-Pb60SN40 Sn 40 Dodavan & 1,5-2,0-3,0 a ty¢ky 8 mm.
Fontargen A 644 cu3 Bezolovnata pajka s hustéjsim tecenim pro médéné instalace, fitinky, klempifské prace, potravinafsky
. 230-250°C |prUmysl, pajeni médénych instalaci dle DVGW-prac. listu GW?2.
5-5n97Cu3 Sn zdklad Dodavéan & 1,5-2,0-3,0, na vyZadani i pasta s riznym typem tavidla.
Fontargen A 604 Sn 60 Utésriovani lunkrd, trhlin v liting, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin, dilké na
. 200-340°C |plechu z hliniku, atd. v klempirndch, opravnach, slévarnach hliniku, prvni vrstva postupného pajeni. Na
§-5n60Zn40 Zn zdklad hlinik moZno nanéset tfenim o material. Dodavén & 3,0-4,0.
Fontargen A 604 KA Zn7 Utésnéni lunkrd, trhlin v litiné, hlinikovych odlitcich, opravy vstfikovanych zinkovych slitin, ddlkd v plechu
Cu3 200-250°C |z hliniku, v klempirnach, opravnach, slévarnach. Na hlinik moZzno nanaset tfenim o material.
S$-5n90Zn7Cu Sn zéklad Dodavan & 3,0-4,0. Pii opravéch karoserii pfedcinovat pajkou Fontargen A 644 nebo pastou AP 644/12.
Fontargen AF 665 NH 7n78 N’iznkotavit’ellné zinkoihlivnilfové in.tina pro péjenl’ P]Iinl’ku a slitin hlin’iku a spoje’s rrjédl’. Zfsjména pro pajeni
Al 22 420-480°C |dila chladici a klimatizac¢ni techniky. Tycka je pInéna vysoce aktivnim nekorozivnim tavidlem s cesiem,

zbytky jsou nekorozivni, nehygroskopické a nemusi se odstrafiovat. Dodavan & 2,0-3,0.

PAJKY PRO TVRDE PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATN

Y KATALOG PAJENI

Typ s
DIN EN 1044 (DIN EN IS017672) zlf:)ezr:r']fl;oe E:S’L‘:ﬁa vlastnosti a pouiti
DIN EN ISO 3677
Fontargen A 210 K CU605 HouZevnata specialni mosaz pro pajeni oceli, médi, mosazi, bronz( a $edé litiny do pracovnich teplot
Fontargen AF 210 K Sio 3_% spoje 300°C. Pevnost na oceli 420 N/mm?2. A 210 K je hold ty¢ka, vhodné tavidlo napf. pasta F 100. AF 210
Fontargen A 210 MK <n C’) 5 875-895°C |K je tytka obalend tavidlem. Doddvan & 1,5-2,0-3,0.
CU 304 (Cu 671) 7n z:;iklad A 210 MK je tycka & 3,2 s malym mnoZstvim tavidla zalisovanym v ryhach a v kombinaci s pastou F 100
B-Cu60Zn(Sn) 890/200 slouZi pro pajeni rozvodu vody z pozinkovanych trubek.
Fontargen A 101 Cu 48 Vysoce pevna specialni mosaz pro oceli, litiny, méd’ a slitiny, nikl a slitiny. Zejména pro pajeni trubkovych
Fontargen AF 101 Ni 10 890-920°C konstrukci, rdm0 kol a motocykll, ocelovych nabytkovych ¢asti, opravy zemédélskych strojii, namahané a
CU 305 (Cu773) Si0,2 tupé spoje, atd. Pevnost na oceli 690 N/mm?2. A 101 je hola tycka, vhodné tavidlo napf. pasta F 100. AF
B-Cu48ZnNi 890/920 Zn zakl. 101 je tycka obalend tavidlem. Dodavén & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 2004 cu9a Pdjka s velkym rozsahem pdjecich teplot pro pajeni médi bez tavidla, zejména pro médéné trubkové
CP 203 (CuP 179) e 710-890°C |instalace. Pro bronz ¢i mosaz pouzit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra.
B-Cu94P 710/890 Pevnost na médi 250 N/mm?. Dodéavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3005 Free Flow Cu 89 Ridce tekouci pajka s vy$si houZevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla.
o Pro bronz ¢i mosaz pouZit tavidlo, napf. pastu F 300 H Ultra. Médéné trubkové instalace, aparaty, jemna

(CuP 282) Ag > 645-815°C mechanika, ¢asti elektromotor(, prevadéch proudu. Pracovni teploty spoje -40°C az +150°C. Pevnost na
B-CuB8PAg 643/771 Pe médi 250 N/mm?. Dodévan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 3015 Cugo Ridce tekouci pajka s vysokou houzevnatosti a elektrickou vodivosti pro pajeni médi bez tavidla.
CP 102 (CuP 284) Ps5 645-800°C Provbron? ¢i mosaz poufzit tavidlo, napr. pas{tu F300H U!tra. Vysoce néroéné: spoje’s Yibracemi,l
B-Cu80AgP-645/800 Ag 15 zménami teplot, do teploty 150 °C, chlazeni do -70°C. Vyroba elektromotor(, aparatd, trubkovych

vedeni, vyménikG. Pevnost na médi 250 N/mm?2. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.

Fontargen A 303 Ag 20 Stribrna pajka bez kadmia s dobrym kapildrnim ucinkem pro oceli, litiny, nikl a slitiny, méd' a slitiny,
Fontargen AF 303 BF Cuas 690-810°C tvrdokovy, diamantové nastroje a spoje téchto materiall mezi sebou. Pevnost na oceli
AG 206 (Ag 220) 7n 24klad 430 N/mm?. A 303 je hold, vhodné tavidlo napt. pasta F 300 H Ultra. AF 303 BF je tycka obalena tavidlem.
B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 340 Ag 40 Stribrna pajka bez kadmia pro oceli, litiny, nerez, nikl a slitiny, méd' a slitiny a tyto materialy mezi sebou.
Fontargen AF 340 BF Zn 28 650-710°C Pevnost na oceli az 430 N/mm?2. Pracovni teploty spoje -200°C az +200°C. A 340 je hola, vhodné tavidlo
AG 105 (Ag 140Si) Sn2 napr. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra. AF 340 BF je tycka obalend tavidlem.
B-Ag40CuZnSn-650/710 Cu 30 Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 320 Ag 45 Stfibrna pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a dobrou zatékavosti pro oceli, nerez, méd' a slitiny,
Fontargen AF 320 BF Zn 25,5 nikl a slitiny a tyto materialy mezi sebou. Pevnost na oceli 430 N/mm?. Pracovni teploty spoje -200°C az
AG 104 (Ag 145Si) Sn2,5 640-680°C |+200°C. A 320 je hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra.
B-Ag45CuZnSn-640/680 Cu zaklad AF 320 BF je ty¢ka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Fontargen A 311 Ag 44 Stribrna pajka bez kadmia s dobrou zatékavosti, vysokou pevnosti a velmi dobrym preklenutim mezery
Fontargen AF 311 BF Cu30 675-735°C (vhodné pro tupé spoje vyssi pevnosti). Pro oceli, nerez, litiny, méd' a slitiny, nikl a slitiny. Pracovni teplota
AG 203 (Ag 244) 7n 28klad spoje -200°C az +300°C. A 311 je hola, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez F 300 HF Ultra.
B-Ag44CuZn-675/735 AF 311 BF je tycka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.

BF — borid acid free. Tavidlo neobsahuje kyselinu boritou.

Zmény vyhrazeny.
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PAJKY PRO TVRDE PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ s
DIN EN 1044 (DIN EN 1S017672) ::Dezr:r':';e :zsga vlastnosti a pouiti
DIN EN ISO 3677 §
Fontargen A 314 Sttibrna pajka bez kadmia s nizkou pracovni teplotou a vybornou zatékavosti pro oceli, nerez, méd a
Ag 55 . . - " . . . L .
Fontargen AF 314 BF .~ |slitiny, nikl a slitiny, tvrdokovy a tyto materialy mezi sebou. P¥i pajeni nerez oceli 18/8 maximalni barevna
Cu2l 630-660°C . s iy . . ey .
. shoda. Vhodnd pro potravinafsky primysl. Pevnost na oceli 430 N/mm?, vysokd taznost 25%. A 314 je
AG 103 (Ag 155Si) Sn2 ) L ;
B-Ag55CUZnSN-620/650 7n z4klad hold, vhodné tavidlo napf. pasta F 300 H Ultra, pro nerez a tvrdokovy F 300 HF Ultra.
§2otuAnoN AF 314 BF je tycka obalena tavidlem. Dodavan & 1,5-2,0-3,0.
Ag4 . . . o .
Fontargen A 312 F Ci 23 5 Sendvigova félie pro pjeni tvrdokovovych plétkd na nosice z oceli. Na médéné lamele je z obou stran
Mn 2’5 680-705°C |nanesena stfibrna péjka s dobrou smacivosti na tvrdokovech, lamela snizuje pnuti vzniklé v pribéhu
AG 502 ] NiO E; ohfevu a chladnuti rozdilnym koeficientem roztaznosti nosice a tvrdokovu. Pevnost ve stfihu 150-300
B-Ag49ZnCuMnNi - 680/705 7n zéKlad N/mm2. Vhodné tavidlo pasta F 300 HF Ultra. Tloustka félie 0,2-0,3-0,4.
Fontargen A 308 Eutektickd pajka bez zinku a kadmia dobrymi vlastnostmi pro vakuové tésné spoje legovanych a
Ag 72 . ; o e X ” - X o
AG 401 (Ag 272) Cu28 779°C nelegovanych oceli, niklu a slitin, médi a slitin. P4jeni v peci, WIG hofdkem, indukéné, odporoveé,
B-Ag72Cu-780 kyslikoacetylenovym horfdkem. Vhodné tavidlo napf. pasta Fontargen F 300 H Ultra.
Fontargen A 407 L Tvrdé péjeni hliniku a slitin do 2% legujicich prvku s teplotou solidu nad 640°C. Nehodi se pro péjeni dil,
Al 88 575-585°C které budou eloxovany. Vhodné tavidlo F 400 M (prasek), F 400 MD (pasta) a
AL 104 (Al 112) Si12 F 400 NH (prasek). S praskem F 400 NH Ize péjet i kombinaci hliniku s m&di nebo oceli.
B-AI88Si 575/585 Dodavan J 1,5-2,0-3,0. Pajka dale vyrabéna i ve formé pasty pro pdjeni v pecich AP 47 QL2.
Fontargen AP 21 Al Médéna pasta s vysokou viskozitou a pomalym schnutim, davkovatelnd, pro pajeni oceli v peci
CU 103 (Cu 099) Cu99,9 |1083°C s ochrannou atmosférou Exogas, H2/N2 nebo $tépeného amoniaku. Napf. pro vyrobu
B-Cu100-1083 automobilovych dil(i, otopnych téles atd. Dodavana v dézéach a kartusich.
Fontargen HTL 2 AP Cr7
- Si4,5 Davkovatelna pasta na bazi niklu s velmi dobrymi pajecimi vlastnostmi a difuzi. Spoje s vysokym
NI'102 (Ni 620) B3,1 tepelnym zatiZzenim a dynamicky namahané spoje napf. pro lopatky turbin, dily tryskovych
EN |.50 36_775 Fe3 970-1000°C |motord, pro materialy na bazi Zeleza, niklu a kobaltu.
B-Ni82CrSiBFe-970/1000 C<0,06 Odolnost oxidaci do 982 °C, pevnost ve stfihu 383 N/mm? (1.4006), 255 N/mm? (1.4301).
EN ISO 1?6725 Ni 620 P <0,02 Pajeni ve vodiku a ve vakuu.
AWS: BNi-2 Ni zaklad

TAVIDLA PRO PAJENI — DALSI TYPY VIZ SAMOSTATNY KATALOG PAJENI

Typ
DIN 8511
DIN EN 1045/29454

Popis

Pouziti

Fontargen F 300 H Ultra
Fontargen F 300 H Ultra NT
Fontargen F 300

F-SH1
FH 10

F 300 H Ultra (pasta) a F 300 (prasek) jsou vysoce ucinna tavidla pro vsechny stfibrné
pajky a méd-fosforové pajky. Ucinek za teplot 500-800°C.
F 300 H Ultra NT je netoxicka pasta, velmi pfilnava, vyborné davkovatelna, pro stejné

poufziti.

A 303, A311, A314,A 320, A 340,
A 2004, A 3005, A 3015, atd.

Fontargen F300 HM

FH12

Tmava pasta pro pajeni plamenem a indukci pro stfibrné pajky, zejména pro vyssi pajeci
teploty do 850°C. Pro dily vystavované delSimu ohfevu, obtiznéji pajitelné materialy,
pajeni nerezavéjicich oceli, tvrdokovd, apod..

A303,A320,A314,A312F, atd.

Fontargen F 100
Fontargen F 120

F-SH2
FH 21

Pasta (F 100) a prasek (F 120) pro mosazné a alpakové pajky.
Uginek za teplot 700-950°C.

A 210K, A 210 MK, A 101 atd.

Fontargen F 400 M
Fontargen F 400 MD

Pasta (F 400 MD) a prasek (F 400 M). Korozivni tavidla pro tvrdé pajeni Cistého hliniku a

FLH1 slitin hliniku do 3% legujicich prvkd AlSi pajkami. A407L
FL10 Ucinek za teplot 500-700°C.
Fontargen F 400 NH Nekorozivni tavidlo pro tvrdé pajeni Cistého hliniku (max. 0,5% Mg). Pfi nizSim naroku na
F-LH1 pevnost spoje vhodné i pro pajeni hliniku s médi a hliniku s oceli AlSi pajkami. U¢inek za |A 407 L
Fontargen F 600 Univerzalné pouZitelné tavidlo-tekutina pro mékké pajky. Pro pomérné vysokou aktivitu
F-SW 12 vhodné zejména pro péjeni nelegovanych a legovanych oceli. A 644, A 611, A 630 atd.
311A Ucinek za teplot 150-450°C.
Font: F600S 15

ontargen Vysoce aktivni tavidlo-tekutina pro mékké péjky, zejména pro pajeni pozinkovanych A644 A611 A 630 atd
F-Sw11 plech. U¢inek za teplot 150-450°C. ’ ’ ’
3.2.2A
Font: F 600 CW

ontargen Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo pro pajeni médi a slitin médi mékkymi
F-SW 21 .. L, N .. A 644, A 630, A611 atd.

pdjkami, zejména pro médéné trubkové instalace.

3.1.1C
Font: F 600 CC

ontargen Pastovité nekorozivni mirné aktivni tavidlo na bazi kalafuny pro pajeni médi a slitin médi A 644 AG30 A 611 atd
F-SW 26 mékkymi pajkami, zejména pro elektrotechniku. ! ! '
1.1.2C

Zmény vyhrazeny.
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PRASKY PRO ZAROVY NASTRIK

KERAMICKE PODLOZKY KRUHOVE

Typ zrnitost slozeni tvrdost vlastnosti a pouziti

UTP SIMmelt™ NiBas25 -106+20 um [NiBSi 205-260 HV  |Opravné vrstvy, vyssi odolnost razim, lisovaci formy, loZiska, Soupatka.
‘= UTP SIMmelt™ NiBas25F -53+20 um [NiBSi 190-260 HV  |Dobra smacivost, hladky povrch. Pro Sedou litinu, sklarské formy, nasttik hran.
% UTP SIMmelt™ NiBas40 -106+20 um |NiCrBSiFe 40 HRC Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotrebeni i pfi vyssi teploté. Nastroje
:9'_;' pro taZeni, zapustky, nastroje na plasty, vyhazovaci Cepy.
\g UTP SIMmelt™ NiBas60 -106+20 um |NiCrBSiFe 60 HRC Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotfebeni pfi vy3si teploté. Dily
§ Cerpadel, kluzna loZiska, métici hrany, lisovaci formy, vacky.
’S  |UTP SIMmelt™ NiBasW35 -106+20 um |NiCrBSiFe matrice Vyssi ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. NoZe fizkovacich strojd, podavaci
2 +WSC 60 HRC fetézy, dily hnétacich stroja.

UTP SIMmelt™ NiBasW55 -106+20 um |NiCrCoBSiFe |matrice Nejvyssi ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Dily micha¢l a hnétaca,

+WSC 60 HRC keramicky a cihlarsky pramysl, noze fezaéek, skrabaky.

Dobra ik i och | F i i pti vys$si teploté. Ventil
 ‘£|UTP SUBmelt™ NiBas40 -125+36 um |NiCrBSiFe 40 HRC obra pr,ovtl ?rozn|’9€ rana, O’dO ?.ost opoF[ebfenl i pfi vyssi tep Oti entily,
% g dopravni fetézy, misice, kluzna loziska, sklarské formy, transportni Sneky.
23 Ni . ; A . L . PR . ,

] - ) iCrBSiFe matrice Nejvys$si ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Misice, michaci lopatky, hrany
@ oL | UTP SUBmelt™ NiBasW50 125445 um HWSC 60 HRC forem, extrudery.
UTP COLDmelt™ Base 17 -106+36 um |NiAl 150-190 HV  |Vazna vrstva. Zakladni prasek pro prvni vrstvu a dalsi nastfiky.
UTP COLDmelt™ Base 20 -106+45 pm |NiAIMo 170-240 HV V?znvé vrst.va.,ZakIatjm nai\st’rlk pro ’davI5| [1astr|ky, tgke ,One Step Powder”,
%= nastrik v silné vrstvé mozny, dobré tfeci vlastnosti.
% UTP COLDmelt™ Zn -125 pm Zn 23 HB Aktivni protikorozni ochrana na oceli vystavené atmosférickym vlivim.
8
5 T o i " " " PR
5 |UTP COLDmelt™ Ni37 -106+36 pm |NiCrBSiFeAl  |350-380 HV (v'.)dolnost oxujau’prlwstrednlc? tep!ot?ch, vysokd odolnost opotfebeni. Dily
&) Cerpadel, uloZeni loZisek, vlozky valc(.
2 Dobré . - — . " 3 -
UTP COLDmelt™ CuAl -120+36 pm |CuAl 130 HV obre’ klu’zne vlastnosti, vlastnosti pfi nouzovém béhu, kladky, loZiskové cepy,
kluzné drahy.
UTP COLDmelt™ Stainless 18 -106+36 um |FeCrNiMo 180 HV Nastfiky odolné korozi. Pouzdra ¢erpadel, htidele.
UTP PLASweld™ Celsit 706 -150+50 pum |CoCrWC 41 HRC OldO|n(.)St ad hezll, .abraZ|, korozi a.1 vyfoke teplo’te. Armatury, vysoce naro¢né
nastroje pro praci za tepla, ventily, Sneky, vrtaky, apod.
UTP PLASweld™ Celsit 721 -150+50 pm|CoCrMoNiC |32 HRC Vysokd odolnost korozi, odolnost adhezivnimu opotrebent trenim kov-kov,
polstarovaci materidl pro tvrdé stelity, medicinska technika
g UTP PLASweld™ Ferro39 -150+50 um |FeCrMo 39 HRC Navar na Zelezné bazi kombinujici vysokou pevnost, houZevnatost a odolnost
§ - teplotam az 550°C. Nastroje pro praci za studena i za tepla, stfizné nastroje,
= UTP PLASweld™ Ferro45 -150+50 um |FeCrMo 45 HRC voditka, kovaci nastroje, vélce a kladky.
3 UTP PLASweld™ Ferro55 -150+50 um |FeCrMo 55 HRC K dispozici i s jemnéjsi zrnitosti pro navar laserem.
£ 32-37 HRc Maragingova slitina pro vysoce jakostni vrstvy silné zatéZovanych nastroji pro
N ™ - i i
%_ UTP PLASweld™ Ferro702 150+50 um FeMonNiCoTi 48-53 HRc préci za studena a za tepla. Vytvrzeni 3-6 h/480 °C
- TSR " M - ; - >
£ UTP PLASweld™ FerroVi5 -150+50 um |FeCrv 61 HRC Marten2|t|cka S|I’tIr‘Ia odoIn.a opotrelzbenl s vyvslok’ym E?dllem karbidd vanadu,
) diky obsahu chromu korozivzdorna. Pro ostfi nastroju.
o UTP PLASweld™ NiBas 068HH -150+50 um | NiCrFeNb 170 HV Odolnost k9r02|. Me2|.vrstcvy ffejmfena pro navar stelitd. Tlakové nadoby,
o petrochemie, energeticka zafizeni.
3
% |UTP PLASweld™ NiBas 6222Mo  |-150+50 um [NiCrMoNb {200 HV Navar.na,poq()b"e VVsoce pevne, I,(or(f'vzqome slitiny n,'klu' platoy énf oceli
5 Chemicky primysl, vodni a morska zafizeni, ventily lodnich motort, opravy.
UTP PLASweld™ NiBas 776 ~150450 pm | NiCrMow 170 HV Nava.ry (le(3|?\/’aJICI k.or02| a vylsokyr]'1 teplotam. Kovadla, buchary, vélce pro
kontinualni liti, mezivrstvy, michaci lopatky.
UTP PLASweld™ NiBas W60 -180+63 pm| NiBSIH+WSC matrice Karblvdy wollframu vlnllflove slltllne’bez .chrvomu. Nejvyssi odolnost abrazivnimu
60 HRC opotrebeni. Bagrové dily, vrtaci nastroje, Sneky.
Dalsi typy a informace viz samostatny katalog Zarovych nastfikt
KERAMICKE PODLOZKY S DRAZKOU
T Drazka$xh Segmenty Sxd
ye (mm) (mm) CERAshape T
CERAshape T14 |14x1,2 28x25
CERAshape H6 6x1,2 28x25 Segmenty na samolepici hlinikové félii délky 600 mm
CERAshape H12 |12x1,2 26x25
CERAshape H19 |19x1,5 36x25

CERAshape S7 7 25
CERAshape S10 |10 25 CERAshape S
CERAshape S12 |12 25
CERAshape S15 |15 25
CERAshape S20 |20 25
Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 39
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MORICi A PASIVACNI PRIPRAVKY PRO VYSOKOLEGOVANE OCELI — DALSi TYPY A INFORMACE VIZ NASE PRIRUCKA MOREN{

typ

popis

Avesta
BlueOne™ Pickling Paste 130

snizeni tvorby toxickych vypar(, vyborna viditelnost na povrchu diky modrému zbarveni. Lepsi vysledek mofeni a jasnéjsi povrch
s mensi zménou odstinu. Uréena pro viechny typy nerezavéjicich oceli, zejména vSak pro bézné Cr, CrNi a CrNiMo oceli.

Avesta
RedOne™ Pickling Paste 140

Odstranuje oxidy po svafovani a dal$i vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silna pasta, avsak se snizenou

Vyborna viditelnost na povrchu diky ¢ervenému zbarveni.

Avesta
Pickling Gel 122

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch.
Bily gel zejména pro bézné Cr, CrNi a CrNiMo nerezavéjici oceli. Je lehce tekutéjsi, ¢imz usnadnuje pokryti povrchu.
Dobra ptilnavost, pouZiti zejména pfi skladovani a aplikaci v teplych oblastech (teplotné stabilni do +45°C).

Avesta
RedOne™ Pickling Spray 240

Odstranuje oxidy po svafovdni a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Jedine¢ny univerzalni mofici
sprej pro osetfeni vétsich povrchi rliznych typu nerezavéjicich oceli. Lepsi vysledek moreni a jasnéjsi povrch s mensi zménou

Avesta
RedOne™ Pickling Spray 204

Odstraniuje oxidy po svarovdni a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Siln&jsi pfipravek pro moreni
vysoce korozivzdornych materiald jako duplexni oceli, ocel 904L, Avesta SMO, apod. a pro silnéjsi Ucinek pfi nizsich teplotach.
Tixotropni konzistence zlepSuje ulpivani na povrchu a usnadriuje aplikaci i v obtiznych pozicich.

Avesta
Duplex Pickling Spray 250

Odstranuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Silnéjsi pfipravek specidlné pro

vyrazné snizeni tvorby toxickych vypard, vyborna viditelnost na povrchu diky Zlutému zbarveni.

Avesta
Pickling Bath 302

Odstrariuje oxidy po svafovani a dalsi vady vedouci k vzniku koroze, obnovuje poskozeny povrch. Moteni mensich dild ponorem,
moreni povrch(, kde by kartacovani a sprejovani bylo obtizné nebo ¢asové naroc¢né a pro cirkulaéni mofeni trubkovych systém.
Koncentrat se fedi vodou dle stupné legovani oSetfované nerezavéjici oceli.

Obnovuje a zjasnuje povrch nerezavéjicich oceli znecistény béhem zpracovani nebo pouziti. Odstranuje rez, skvrny od vody,

Passivator FinishOne 630

Avesta . . . L s Vivex s s . . Y vivixo iy N s

Cleaner 401 vapenné nanosy i organické znecisténi, jako je olej a mastnota. Pfedcisténi pred morenim pro odstranéni latek inhibujicich
moreni. Odstranéni atmosférické koroze zplsobené mofskou vodou, ,mapy*“ od destové vody, vodni kdmen a silni¢ni scl.

. Odstrariuje ¢astice Zeleza, zbytky brusného prachu a dalsi znecistujici latky a obnovuje pasivaéni vrstvu na povrchu

Passivator 601 nerezavéjicich oceli a tim zajistuje odolnost korozi po mechanickém o3etfeni jako brouseni, tryskani, lesténi atd. Tradi¢ni
pasivacni prostfedek na bazi kyseliny dusi¢né.

. Odstrariuje ¢astice Zeleza, zbytky brusného prachu a dalsi znecistujici latky a obnovuje pasivaéni vrstvu na povrchu

nerezavéjicich oceli a tim zajistuje odolnost korozi po mechanickém o3etfeni jako brouseni, tryskani, lesténi atd. Ekologicky
Setrny, vyborné vysledky i pfi porovnani s tradi¢nimi pasivatory na bazi kyseliny dusi¢né nebo citrénové.

Avesta
Moly-Drop 960

Jednoduchy chemicky tester, s kterym Ize velmi jednoduse stanovit, jestli je dil z uslechtilé oceli obsahuje molybden.
Snadno tak odlisit uslechtilé oceli typu 304 a 316 od sebe. Typ oceli Ize urcit dle odpovidajiciho zabarveni béhem 5-10 minut.

Avesta
First Aid Spray 910

Sprej pro prvni pomoc by mél byt stéle k dispozici vsem, kdo pracuji s moridly.

PRISLUSENSTVi PRO ODVIJENi DRATU ZA SUDU TYPU LONGLIFE, MARATHON.

Abspulhaube

25254

Univerzalni odvijeci nastavec ze stabilniho, prakticky nerozbitného plastu.
Ptipevnéni ke kruhovému sudu @ 520 mm kovovou obruéi (souéast sudu).
Pfipevnéni k osmihrannému sudu po odstranéni perforované ¢asti vika.
Prihledné provedeni umoZriuje snadnou kontrolu obsahu.

Pro Liner Connect

4m
8m
12m

Pro Liner Connect je hadice s dratovou spiralou z tvrzené oceli pro vedeni nelegovanych,
nizko legovanych a stfedné legovanych dratl. Sada obsahuje bowden, pfipojovaci kus na sud,
rychlospojky CRNG40 a univerzalni pfipojovaci kus na podavac. Rychlé ptipojeni, hladky
prichod dréatu diky srazenym hrandm, dlouha Zivotnost i u rychle se pohybujicich robotd.

Soft Liner Connect

4m
8m
12m

Soft Liner Connect je polyethylenové vedeni pro draty z uslechtilych oceli, hlinikovych slitin a
médénych slitin. Sada obsahuje bowden, pfipojovaci kus na sud, rychlospojky CRNG40 a
univerzalni pfipojovaci kus na podavac.

Flex Liner Connect

Flex Liner Connect je uren pro robotizované aplikace s vy$sim pozadavkem na pevnost a

g: mobilitu pfi podavaci vzdalenosti ca. do 15 m. Pro nelegované, stiedné legované i vysoko
12m legované draty do prdméru 1,6 mm.
30,5m Konfigurace na vyzadani, potfebné konektory a spojky se dodavaji zvlast.
LG Glide je komplexni feSeni nejvyssi jakosti pro podavani vSech typl dratd na dlouhé
LG Glide vzdalenosti a pfi nejvyssich pozadavcich.
LG Feed LG Feed je pomocné podavaci zafizeni ,studeného dratu”.

Konfigurace na vyzadani, potfebné konektory a spojky se dodavaji zvlast.

Zmény vyhrazeny.
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OCHRANNE STiTY

Big Vision

Stit pro brouseni

matné cerny

vysoce pevna nylonova skofepina odolna razim a teploté

komfortni hlavovy kfiz s potitkem jako u svarecskych helem Guardian
Ciry rozmérny priizor 180 x 160 mm pro neomezeny vyhled

nizka hmotnost 370 g

Big Vision Air

Stit pro brouseni s pfivodem vzduchu

s ventilaénim systémem pro pripojeni k jednotkam Bohler AIR PAPR a Guardian AIR PAPR
leskle modry

vysoce pevna nylonova skofepina odolnd razim a teploté

komfortni hlavovy kfiz s potitkem jako u svarecskych helem Guardian

Ciry rozmérny priizor 180 x 160 mm pro neomezeny vyhled

nizka hmotnost 545 g

SVARECSKE HELMY

Guardian>® Guardian®*MAir

Zakladni typ pro Siroky rozsah aplikaci.

vysoce pevna nylonova skofepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 9-13

prizor 50x100

vérné barvy

4 senzory

vymeénitelna baterie CR2450

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny mad nastavitelny externim tlacitkem

Volba expertl (nejlepsi v tfidé jasnost kazety — nizka hmotnost — vérné barvy)

vysoce pevna nylonova skofepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9 / 9-13

priizor 62x98

jasnost nejlepsi ve tridé

vérné barvy

4 senzory

vyménitelna baterie CR2450

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny méd nastavitelny externim tlacitkem

nizkd hmotnost 490 g

Guardian®?F Guardian®?F Air

Vse v jednom, ochrana a jasny vyhled. Idealni p¥i castém stfidani svareni a brouseni.

vysoce pevna nylonova skorepina s hladkym povrchem
komfortni helma s podélnym nastavenim a nastavenim sklonu
zakladni ztmaveni 4, nastavitelné 5-9 / 9-13

prizor 62x98

jasnost nejlepsi ve tridé

vérné barvy

4 senzory

vyménitelna baterie CR2450

CE klasifikace 1/1/1/2

brusny méd nastavitelny externim tlaéitkem

kazeta na odklopném stitu

Evolution Vision®*

Vse v jednom, ochrana a jasny vyhled. Idealni p¥i castém stfidani svareni a brouseni.

vysoce vyklopnd svafovaci helma s hladkym povrchem
novy vicendsobné nastavitelny hlavovy kfiz

razu vzdorna a zaruvzdorna nylonova skorepina
digitalni stmivaci kazeta nejnovéjsi generace

prvotfidni jasnost, nejlepsi v této kategorii, vérné barvy
Ultra HD displej s CE klasifikaci 1/1/1/1

ztmaveni 4-8 / 9-14 (typ F bez automatického ztmaveni)
ztmaveni 4-8 / 9-14 a funkce automatického nastaveni stupné ztmaveni (typ FM)
prizor 65x96

vyménitelna baterie CR2450

jasny brusny prazor s Sirokym polem zabéru

3 stupné odklopeni

Zmény vyhrazeny.
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RESPIRACNI JEDNOTKY

Bohler AIR PAPR-SYSTEM

Prémiova jednotka

° pouziti s helmami Guardian a brusnymi stity Big Vision Air
TH 3 standard (nejvyssi standard s propousténim <0,2%)
standardné filtr prachovych ¢astic, k dispozici rozsitena ochrana filtrem plyna
vysoce jakostni bezkartacovy motor s kulickovymi lozZisky
véetné baterie 7,4 V / 7,8 Ah s dlouhou vydrZi az 14 hodin
vizudlni, zvukova a vibracni signalizace ucpaného filtru a vybité baterie
komfortni pas v¢. postroje na ramena
nizka hmotnost ca. 1120 g

Souprava pfipravena k pouZiti — motorova jednotka, flexibilni pfivodni hadice,
vysokovykonna baterie, univerzalni nabijec¢ka, komfortni popruh s ramennim
postrojem, ¢asticovy filtr, predfiltr, ochrana proti jiskrdm, tester pratoku.

Zvyhodnény set — v¢. brasny a svaredské helmy Guardian A" modra

Guardian AIR PAPR-SYSTEM

Zakladni jednotka

° pouZiti s helmami Guardian a brusnymi Stity Big Vision Air
TH 3 standard (nejvyssi standard s propousténim <0,2%)
filtr pevnych ¢astic (bez rozsiteni o filtr plynd)
standardni baterie 7,4 V / 5,2 Ah s vydrZi az 8 hodin (baterii s dlouhou vydrzi moZno dokoupit)
vizualni a zvukova signalizace ucpaného filtru a vybité baterie (bez vibraci)
komfortni pas (postroj na ramena mozno dokoupit)
nizka hmotnost ca. 940 g

Souprava pfipravena k pouZiti — motorova jednotka, flexibilni ptivodni hadice,
standardni baterie, univerzalni nabijecka, komfortni popruh, ¢asticovy filtr,
predfiltr, ochrana proti jiskram, tester pratoku.

Zvyhodnény set — v¢. brasny a svarecské helmy Guardian A" ¢erna

Supplied Air
Pfivod vzduchu z rozvodu
. pouZiti s helmami Guardian a brusnymi Stity Big Vision Air
. CE certifikace dle BS EN 14594:2018 Class 4A device
OCHRANNE BRYLE

Vsechny modely s riznymi skly jsou vyvinuty pro priimyslové prostfedi a jsou certifikovany. Poskytuji vysoky komfort noseni, nabizeji ochranu pfed UV-zéfenim dle
DIN EN 170, splfiuji primyslové standardy CE, EN 166 F. Obal z mikrovldkna pro uloZeni a ¢isténi ve znackovém designu. Prakticky vydejni box o obsahu 20 ks.

&%

Bohler Clear Pro

Ochranné bryle s exklusivnimi vlastnostmi. Vrstva proti zamlzeni,
Siroké obroucky s mékkym povrchem pro vyssi komfort noseni,
priléhavé provedeni pro lepsi ochranu pfed padajicimi ¢asticemi.

Bohler Eyewear Clear
UTP Eyewear Clear
Fontargen Eyewear Clear

Ciré ochranné bryle pro obecné poufiti

Bohler Eyewear Amber
UTP Eyewear Amber
Fontargen Eyewear Amber

Bryle pro prostiedi se snizenou viditelnosti

Bohler Eyewear Blue Mirror
UTP Eyewear Silver Mirror
Fontargen Eyewear Silver Mirror

Ochranné bryle se sluneéni ochranou pro obecné pouziti ve
venkovnim prostredi

Boéhler Eyewear IR5
UTP Eyewear IR5
Fontargen Eyewear IR5

Ochranné bryle s certifikaci dle EN 169

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 42
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SVARECSKE RUKAVICE

MIG/MAG Classic

Rukavice pro standardni aplikace

1,3 mm kvalitni hovézi kiize pro odolnost a tepelnou izolaci
Meékky a prijemny vnitfek pro maximalni komfort
Kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

Komfortni rukavice s pfirozenou pozici palce
Zakladni rukavice s vy$si trvanlivosti ve své tiidé.

MIG/MAG Heavy-duty Odolné rukavice pro vysoké zatizeni

1,3 mm kvalitni hovézi kiize pro odolnost a tepelnou izolaci
Mékky a pfijemny vnitfek pro maximalni komfort
Kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

Komfortni rukavice s pfirozenou pozici palce
Zesilené provedeni s vyssi tepelnou odolnosti a odolnosti profiznuti
Tepelné izolacni vnitrek a zesilené Svy

MIG/MAG Curved Ultra

Ideadlni pro dlouhodobou praci a vysoké zatizeni

1,3 mm kvalitni hovézi kiize pro odolnost a tepelnou izolaci
Mékky a pfijemny vnitfek pro maximalni komfort
Kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

. Komfortni rukavice se zakfivenim pro pfirozenou polohu ruky
. Ergonomicky tvar pro nejvyssi komfort, elastické cik-cak prositi
. Vétsi flexibilita, vynikajici obratnost
. Vysoky stupen ochrany

Hlinikova ochrana Doplrikova ochrana
. Vysoka odolnost teploté
. PouZiti se vSemi typy rukavice

TIG Classic VSestranné pouzitelné rukavice
. 1,1 mm ov¢i kuZe bez podsiti pro nejlepsi citlivost a obratnost
. ManZeta z hovézi kiiZze pro tepelnou ochranu zépésti a oporu ruky
. Kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost
. Osvédceny design s prirozenou pozici palce
. Spolehliva ochrana
e Dobra obratnost prstd

TIG Soft Pro precizni praci . 1,1 mm ovéi kGZe bez podsiti pro nejlepsi citlivost a obratnost
. ManZeta z hovézi kliZe pro tepelnou ochranu zapésti a oporu ruky
. Kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost
. Zesilena oblast zapésti
. Vsazeny palec
. Specialni stfih s mensim poctem svi
. Vétsi flexibilita a vynikajici hbitost prstl
. Vysoky komfort

TIG Curved Ultra

Idealni pro viechny TIG a lehké MIG/MAG prace

1,1 mm ov¢i kdZe bez podsiti pro nejlepsi citlivost a obratnost
ManzZeta z hovézi kiZe pro tepelnou ochranu zapésti a oporu ruky
Kevlarové prosivani pro nejvyssi trvanlivost

Ergonomicky tvar pro nejvyssi komfort, elastické cik-cak prositi
Komfortni rukavice se zakfivenim pro prirozenou polohu ruky
Zesileny vnitfek a hrana dlané

Vsazeny palec

Vétsi flexibilita a vynikajici hbitost prstl

A ed

velikost Obj.C. L (cm) W (cm) Obj.C. L (cm) W (cm) Obj.c. L (cm) W (cm)
M/9 76883 20.5 13.5 76898 19.0 12.5 76873 20.5 12.5
L/10 76884 21.0 14.0 76909 20.0 13.0 76876 21.0 13.0
XL/11 - - - - - - 83591 21.5 13.5
WIG Classic ‘ WIG Soft WIG Curved Ultra ‘
velikost Obj.C. L (cm) W (cm) Obj.C. L (cm) W (cm) Obj.c. L (cm) W (cm)
M/9 - - - 76791 20.5 11.5 76864 19.0 11.0
L/10 76813 21.0 12.0 76798 21.0 12.0 76872 19.5 11.5
XL/11 - - - - - - 83607 20.0 12.0

Zmény vyhrazeny.
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OBLECENi PRO SVARECE

Svarecské bundy a kalhoty

Svarecské bundy

Hovézi kiize modré barvy, robustni, tepelné izolujici

Lehka a prodysna bavina pro komfortni noseni s Upravou zabranujici hoteni
Skryté patentni knofliky pro spolehlivé zapnuti a rychlé rozepinani

Kapsy pro nastroje a véci osobni potieby

Kevlarové svy

Certifikace dle ISO 13688 a EN ISO 11611:2015 tfida 2 - Al

Mezinarodni velikost S M L XL XXL

DE - 50 54 56 60

UK - 40-42 44-46 48-50 52-54
Obvod pres prsa / boky (cm) - 120/118 130/128 140/138 150/148
Obj.C. - 84776 84778 84786 84790

Svarecské kalhoty

Mezindrodni velikost S M L XL XXL
DE 46 50 52 54 56
UK 32 34 36 38 40
Obvod pres boky / délka (cm) 104/109 109/110 114/111 119/112 124/113
Obj.¢. 84798 84818 84832 84852 84868
Svarecské zastéry a navleky

. Doplrikova ochrana

. Hovézi kiize modré barvy, robustni, tepelné izolujici

. Nejvyssi stupen ochrany proti ¢asticim a rozstfiku pri svarovani

. Jedna univerzalini velikost s Sirokym rozsahem nastaveni

. Kevlarové svy

. Certifikace dle ISO 13688 a EN ISO 11611:2015 tfida 2 - Al

Balaclava FR

Svarecské kukla

Kukla pro noseni pod svarec¢skou helmou

PInd ochrana hlavy, krku a sije

Smés 60% Modacryl, 38% bavina, 2% antistaticka vlakna s Upravou zabranujici hofeni

Jedna univerzalni velikost

Certifikace EN 1149 ochranné prostiedky s elektrostatickymi vlastnostmi

Certifikace EN I1SO 11612 ochranné prostiedky proti teplu a ohni

Certifikace IEC 61482 ochranné prostiedky pro praci pod napétim, ochrana proti pisobeni oblouku

PRACOVNI RUKAVICE

1,2 mm kvalitni hovézi kiize kombinovana s modrym textilem
Vnitini strana z baviny

Pfirozend poloha palce

Perfektni kombinace ochrany a komfortu

Velikost 10

Certifikace EN 388 4.1.4.4

SPREJE PROTI ROZSTRIKU

Sprej proti
rozstiiku
400 ml

Nehoflavy, neskodlivy, biologicky odbouratelny, bezsilikonovy sprej proti rozsttiku na bazi vodni emulze.

Optimalni viskozita a pFilnavost, specidlni ventil zajistuje poufZiti ve viech polohéch.

Velmi efektivni Ucinek a snadné odstranéni rozstfiku minimalizuji ndsledné préce, zvysuji kvalitu povrchu a prodluzuji
Zivotnost. Zejména pro ochranu ploch svarovanych dil(, pfi poufZiti na dily hofak( vyZaduje opakovanou aplikaci.

Sprej keramicky
proti rozstfiku
400 ml

Sucha, rychle schnouci keramicka vrstva s vysokou tepelnou odolnosti perfektné chrani trysky a hubice. Vyrazny efekt
proti ulpivani rozstriku, Gspora asu a minimalizace naslednych praci. Biologicky odbouratelny s jedine¢nym sloZzenim
z vyhradné nezévadnych pfisad. PouZziti pro trysky a hubice hofaku, upinaci dily, nastroje apod., chréni az 8 hodin.

ANTISPATTER

Zmény vyhrazeny.
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SVARECSKE DEKY

Deky jsou schvalené podle nejvyssich standardu. Jsou vyrobené z vysoce jakostnich materiald a jsou urceny pro ochranu proti rozsttiku, jiskrami, teplotou a zarenim.
Obé strany maji stejné vlastnosti, neni rubova a licova strana. Ochrana pred jiskrami, rozstfikem a struskou. Antioxidacni, Zddna chemicka reakce pti dopadu jisker.

WB Fibre 550
. Sklenéné vlakno bez povlaku Obj.¢.  rozmér
. Pracovni teplota max. 550°C 72497 1x1m
Nenarocné svarecské a brousici . Teplota taveni 750°C 72622 Ix2 m
prace. . Hmotnost 580 g/m? 72635 2x2m
= i . Barva svétle hnéda 72642 2x3 m
i . Oka na vSech ctyfech stranach 72650 1x25m
WB Fibre Plus 750
. Sklenéné vlakno povlakované vermikulitem
. Pracovni teplota max. 750°C Obi. M
i . .C. rozmér
. Teplota taveni 9502C 72655 X1 m
Svarecské a brousici prace s mirnymi * HmOthOSt 8,75 g/m 72662 1x2 m
néroky. * Barvacerna ) 72677 22 m
. Oka na vSech ctyfech stranach
. Vysoka odolnost otéru 72678 >3 m
yio o 72681 1x25m
. Pozarni odolnost
. Vyssi odolnost teploté
WB Silica 1100 . Kfemelina's 2% PU
. Pracovni teplota max. 1 100°C
. Teplota taveni 1 350°C Obj.c. rozmeér
. Hmotnost 600 g/m? 72690 0,92x1 m
Svarecské a brousici prace . Barva bézova 72693 0,92x2 m
s vysokymi naroky. . Oka na vSech ctyfech stranach 72694 1,80x2 m
4 . V nouzové situaci vhodna jako hasici deka 72712 1,80x3 m
"’ . Excelentni Zaruvzdornost 72723 0,92x25 m
~ . Odolnost kyselinam
N\ e Hasici vlastnosti
WB Light 1250 . Polyakrylonitril (filcu podobny plast)
. Pracovni teplota max. 250°C
. Hmotnost 420 g/m? 0Obj.¢. rozmeér
Pro lehké svarecské a brousici prace . Barva cerna 72730 1xIm
a pro piskovani. . Bez sklenéného vldkna, mékké, neskrabavé 72752 1x2 m
Idealni pro citlivé povrchy a pro dily . Snadné strihani 72754 2x2 m
komplikované a obtizné pfFistupné. . Minimalni hmotnost, snadné prenaseni 72759 2x3 m
. Vynikajici tepelna izolace 72760 1x25m
. Tlumeni dopadajicich ¢astic
. Kratkodoba odolnost vysokym teplotam

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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INVERTOROVE SVAROVACI ZDROJE VOESTALPINE BOHLER WELDING — JEDNA TECHNOLOGIE, DVE PRODUKTOVE RADY

Vlastni vykonovy invertor pfinasi bezkonkurenéni vykon a dlouhodobou
spolehlivost. Soucasné poskytuje zna¢né vyhody, pokud jde o rychlost
regulace oblouku, celkovou spravu Fidicich funkci, pfizplsobeni riznym
svarovacim procestim a aplikacim a udrzeni presnosti a opakovatelnosti.

fadé TERRA a URANOS, obé nabizi charakteristiky a vykon potfebny pro
uspokojeni veskerych narokud nejen v oblasti primyslu.

TERRA - zdklad svafovani, MMA, MIG/MAG/PULS, TIG DC

pro vykon a trvaly provoz.

Perfektni pro svafovani oceli.

Robustni, uZivatelsky pratelské, technicky vyspélé a se vsemi zakladnimi funkcemi

Vynikajici svou nizkou hmotnosti, pokrocilou ergonomii a dlouhodobou odolnosti.

TERRA NX

-i-PANEL

- Novinka 2023

- PULSDRIVE
- QUICKPULS

URANOS - inovace ve svafovani, MMA, MIG/MAG/PULS, TIG AC/DC, multifunkce

i-PANEL

Zdroje fady URANOS jsou
sériové vybaveny panelem

s prehlednym 3,5 grafickym
panelem s intuitivnim,
uZivatelsky priznivym
prostfedim, jedineénym ve své
tridé.

GREEN WELDING

Uspora energie — extrémné
vysoka ucinnost (PF ~1).

Zdroje fady URANOS jsou
vybaveny patentovanou
greenWave® technologii. Tato
technologie pIni EN 61000-3-12
a umoznuje extrémné efektivni
praci pfi optimalnim odbéru
proudu z napajeci sité a Usporu
energie oproti obvyklym
zatizenim azZ 35%.

WELD@NET SYSTEM

Diky exkluzivnimu software
Weld@net® Production Control
Monitor je mozné pohodiné
Fizeni z pocitace vice zdroja
zaroven a zobrazeni a nastaveni
vSech parametrd svafovani.
Weld@net® PCM umozni
zabezpecit jakost a produktivitu
automatického a ru¢niho
svarovani sledovanim a
vykazovanim procesu.

ROBOT READY

Zdroje fady URANOS jsou
pfipraveny pro automatizované
nebo robotizované systémy a
preduréeny pro vysoce vykonné
a efektivni svafovani. Disponuji
vsemi softwarovymi a
hardwarovymi komponenty
potifebnymi pro uZiti v jakékoliv
aplikaci.

Zdroje Uranos 3200/4000/5000
PME/GSM mohou nabidnout
vyznamny benefit pro uZivatele
nasich pfidavnych materialt —
synergické krivky odladéné pro
konkrétni znacky materidlQ
voestalpine Bohler Welding.

_—
| BOHLER EMK 6 1.2mm Ar 18%C0,

56|

SFOXcore625T1 Ar 18400, 08
o Nibas 62516 Ar 2400, °10
©FOXcore 307 MG Ar %00, 12
oFOXcore 316 TOAr 18%C0; 16
o Thermanit 316L i Ar 24C0;
. SR AL 1SL0:
S

[ & [ &

jiné i diky inteli

gentnim funkcim dosaZzeni

SVAROVANI OBALENOU ELEKTRODOU Snadné a viestranné. Inovace a moderni technologie i v tradiénim procesu svarovani obalenou elektrodou umozfiuji mimo
prvotfidnich vysledkd se standardnimi i specialnimi elektrodami.

TERRA 150

TERRA 180

TERRA 220 RC

TERRA 270 RC

TERRA 350 RC

TERRA 500 RC

URANOS 1500 SET

MMA / TIG DC Lift MMA / TIG DC Lift MMA / TIG DC Lift MMA / TIG DC Lift MMA / TIG DC Lift MMA / TIG DC Lift
1x 230V 1x 230V 3x400V 3x 400V 3x 400V 3x 400V
5-150 A 3-170A 3-220A 3-270A 3-350A 3-500 A
4,1 kg 8,0 kg 11,3 kg 16,1 kg 16,5 kg 27,3 kg
j Ryeasy compact s [lcasy  compact A
. e o I . g Sl
= USE |Ight f( i, generato eacy i INSide £ [IN" ||ght [\ % AV 4
URANOS 1500 URANOS 1500 RC URANOS 1500 DP

MMA / TIG DC Lift

AN\, arcforce

hotstart  anti

1x230V i Rlcasy  compact m .
i B 3B O i ras

Zmény vyhrazeny.

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz

46



http://www.vabw.cz/

voestalpine Bohler Welding

TIG DC

Precizni, extrémné Cisté, perfektni svarové spoje diky rozsahlému know-how Bohler Welding v oblasti TIG svafovani uslechtilych kovi jako je nerez ocel.
Vysoce koncentrovany, stabilni oblouk a Skéla uZite¢nych funkci nabizi optimalni svarovaci podminky pro v§echny druhy aplikaci.

TERRA 180 TLH

MMA / TIG DC HF
1x 230V

3-170A

8,4 kg

TERRA 270 TLH

Provedeni s vodni
chladici jednotkou

MMA / TIG DC HF
3x 400 V

3-270 A

16,1 kg / 24,9 kg

TERRA 320 TLH

Provedeni s vodni
chladici jednotkou
a vozikem

MMA / TIG DC HF
3x 400V

3-320A

20,5kg /32,5 kg

mm I
enarator read

gasy compact

,enﬂ"

teasy compact
4 &

MMA / TIG DC HF

MMA / TIG DC HF

MMA / TIG DC HF

MMA / TIG DC HF

MMA / TIG DC HF

MMA / TIG DC HF

Use “ghl generator ready sl
URANOS 1500 TLH / KIT URANOS 1800 TLH |URANOS 2200 TLH |URANOS NX URANOS NX URANOS NX URANOS NX
2700 TLH 3200 TLH 4000 TLH

5000 TLH

MMA / TIG DC HF

1x 115V /1x 230V 1x115V /1x 230V |1x115V/1x 230V [3x230V/3x400V (3x230V /3x400V [3x230V /3x400V |[3x230V /3x400V
5-150 A 3-180 A 3-220A 3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A
3,9 kg 9,4 kg 16 kg 18,8 kg 26 kg 35,4 kg 37,3kg
multi multi
A\ voltage vid voltage
@ synergie  set up m
generator ready emi AV 4 v 9230 31400
TIG AC/DC Dokonalost dosazena v AC/DC svafovani je uznavana a respektovdna v celém oboru svafovani. Nabizime rozsahly sortiment s jedin e¢nou nabidkou

svarovacich funkci. Garance koncentrovaného a stabilniho oblouku, redukce vneseného tepla, zietelné zvyseni produktivity. Nejlepsi ve své tridé!
URANOS NX URANOS NX URANOS NX URANOS NX URANOS NX URANOS NX
1700 AC/DC 2200 AC/DC 2700 AC/DC 3200 AC/DC 4000 AC/DC 5000 AC/DC

b3
-

[

%9
1x 115-230 V 1x 115-230 V 3x230-400 V 3x 230-400 V 3x 230-400 V 3x230-400 V

J§>_ 3-170 A 3220 A 3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A
) 18,8 kg 18,8 kg 27,0 kg 27,5 kg 35,4 kg 37,3 kg
A A s Am
p v voltag
synergje up) progray
generator ready| emil AV 4 31230 3400

Zmény vyhrazeny.
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STANDARDNI MIG/MAG Uzasny svafovaci vykon. Mimoradné efektivni MIG/MAG proces pro extrémné precizni svaiovani, velmi homogenni metalurgické vlastnosti
a Cistotu. Velmi stabilni a perfektné kontrolovatelny oblouk, vysoka rychlost svatovani, vysoky odtavovaci vykon a fada pokrocilych funkci.

TERRA NX 320 SMC

TERRA NX 400 SMC

TERRA NX 320 MSE

TERRA NX 400 MSE

3x400 V 3x400 V 3x400 V 3x400 V
3-320A [ 3-320A 3-400 A 3-500 A
33,0 kg 20,2 kg 22,5 kg 27,3 kg

TERRA NX 500 MSE

Reasy compact m i A A
°°v . Ese ight ey, A PP S
URANOS 2000 SMC
1x230V
5-200A
12,8 kg
gasy - compact o A AN
e Kot ey JEE PRI ST

PULSNi MIG/MAG

Perfektni vysledek svafovani diky ,,DIGITAL DROP“. Optimalni MIG/MAG pulsni svafovani s trvalym a opakovatelnym vykonem diky nové
technologii. Mimoradné stabilni a koncentrovany oblouk. Jednoduché nastaveni parametr(, efektivni prace.

TERRA NX 320 PMC

TERRA NX 400 PMC

TERRA NX 320 PME

TERRA NX 400 PME

3x 400V 3x 400V 3x 400 V
3-320A 3-400 A 3-500 A
20,2 kg 27,5 kg 32,5kg

TERRA NX 500 PME

easy compact

@ _!_,lvrd Dr@m sy@j@

=10 :
generale ready =2 Use &|Ight
(/\ URANOS 2700 PMC URANOS NX 3200 PME URANOS NX 4000 PME URANOS NX 5000 PME
D D
v
3x 230-400V 3x 230-400V b (3x 230-400 V 3x230-400V
3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A
23,0kg 27,6 kg 36,2 kg 38,5 kg

” e o8 o B a0 )
L v R dle= 1 s B

Zmény vyhrazeny.
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MULTIFUNKENI ZDROJE

Pfipraveny na zvladnuti rGiznych svafovacich praci. Idealni pro svafovani obalenou elektrodou, MIG/MAG — puls, TIG DC HF.
Vyvinuty pro splnéni nejvyssich poZadavku na flexibilitu a vykon. Perfektni pro obor oprav a renovaci a pro vyuku svarovani.

=0
K= Hise

pEs

URANOS 2700 MTE URANOS NX 3200 GSM URANOS NX 4000 GSM URANOS NX 5000 GSM
3x230-400V 3x230-400V 3x230-400V 3x230-400V :.\\_""
3-270A 3-320A 3-400 A 3-500 A %
23,5 kg 37,5kg 39,5 kg —
milti . Eleas A I\
my 1
e MRS w0 sfeie

&

SVAROVACi HORAKY MIG / MAG

MT 150 G Vykvovn: 170 A COOz, 170 A smésny plyn (M21) Im
MT 150 G U/D Zatézovatel: 60 % am
Drét: $0,8-1,0 mm
MT 250 G Vykgn: 230 A CO2, 220 A smésny plyn (M21) 3m
Zatézovatel: 60 %
MT 250 G U/D . 4m
Chlazené Drat: $0,8-1,2 mm
plynem kon: SNy
MT 300 G \Z/Z:;rgvifgll(éoo/z, 260 A smésny plyn (M21) 3m
. (]
MT 3000 G U/D |1y st #0,8-1,6 mm am
MT 350 G Vykvovn: 330 A CO2, 310 A smésny plyn (M21) 3Im
MT 350 G U/D Zatézovatel: 60 % am
Drét: $#0,8-1,6 mm
MT 440 W Vykvovn: 500 A COza, 450 A smésny plyn (M21) 3m
MT 440 W U/D ZatéZovatel: 100 % am
Drét: $0,8-1,6 mm
Chlazené
vodou
MT 540 W Vykvovn: 600 A COza, 550 A smésny plyn (M21) 3m
MT 540 W U/D ZatéZovatel: 100 % am
Drét: $#0,8-1,6 mm
*U/D — Up/Down regulace parametr( na horaku
SVAROVACI HORAKY WIG
ST 1500
Vykon: DC (150 A) 4m
ST 1500 u/d ZatéZovatel: 35 % 8m
ST 1500 digitig R
Chlazené :I 1;38 u/d Vykon: DC (170 A), AC (140 A) 4m
Ay . 0
plynem ST 1700 digitig Zatézovatel: 35 % 8m
52200 Vykon: DC (220 A), AC (180 A) am
ST 2200 u/d ZatéZovatel: 35 % 8m
ST 2200 digitig S
ST2500 Vykon: DC (250 A), AC (200 A) am
ST 2500 u/d ZatéZovatel: 100 % 8m
ST 2500 digitig ’ 3
ST 3000
Chlazené Vykon: DC (300 A), AC (240 A) 4m
d ST 3000 u/d ZatéZovatel: 100 % 8m
vodou ST 3000 digitig A
ST4000 Vykon: DC (400 A), AC (320A) am
ST 4000 u/d ZatéZovatel: 60 % 8m
ST 4000 digitig R

Zmény vyhrazeny.

*U/D — Up/Down regulace parametr( na hofaku

Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz
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INVERTOROVE ZDROJE PRO PLAZMOVE REZANi Kompaktni, viestranné, spolehlivé a vykonné zdroje s vlastnim méni¢em pro ptesné fezy s vynikajici kvalitou

Pracovni rozsah* 20-40 A
DigitélIni zobrazeni parametr(

SABER 40 CHP Napajeni 1x230 / 115V +15%
Hmotnost 11 kg

Jednoducha obsluha Rezné parametry *pf¥ipojeni 230V)

Maly hofak, vhodny pro precizni praci . déleni materidlu do 20 mm

Technologie greenWave® pro nizky odbér energie . max. fez 16 mm

. doporuceny fez 12 mm
. dérovani 10 mm

Pracovni rozsah** 20-70 A
Zobrazeni parametrd na displeji
Napdjeni 3x400 / 3x230V +15%
Hmotnost 18,6 kg
Rezné parametry *piipojeni 3x400V
. déleni materidlu do 35 mm
. max. fez 28 mm
. doporuceny fez 20 mm
. dérovani 15 mm

SABER 70 CHP

Velky, barevny 3,5 LCD displej

Rezani riiznych material( s pfedprogramovanym nastavenim
Drézkovani plazmou

Technologie greenWave® pro nizky odbér energie

CO-BRO®

Kolaborativni svafovaci robot

. Perfektni spojeni kolaborativniho robota UNIVERSAL ROBOTS UR10e s Robot
Ready svarovacimi zdroji frady URANOS.

. Roboticka podpora pti feSeni Vasich MIG/MAG a TIG svafovacich potfeb.

. Vyrazny benefit pro mensi spolecnost s Sirokym sortimentem svafovacich uloh.

. Dokonala kombinace robota, svafovaciho systému, ovladaciho panelus 12“
grafickym rozhranim pro snadné a intuitivni fizeni s Bohler Arc a dalSimi
pokrokovymi fesenimi a know-how voestalpine Béhler Welding.

. Jednoduchy svafovaci systém.

. Snadna instalace a uvedeni do provozu.

. Jednoduchad obsluha, intuitivni ovladani.

. Robotizovaného svafovani pfi vyrazné redukovanych nakladech.
. Nizsi naroky na obsluhu.

. Zvyseni jakosti a produktivity.

. VSestrannost a vysoka flexibilita.

. Vysoka efektivita i pti vyrobé v malych sériich.

pipeRunner®

Revolu¢ni systém orbitalniho svafovani

Dosadhnéte na Vasem potrubi perfektnich obvodovych svard s vynikajicimi mechanickymi
vlastnostmi vypliiovych a krycich vrstev pomoci pipeRunner® od Bohler Welding v
kombinaci s pInénymi draty diamondspark vyvinutymi pro svafovani potrubi.

. Vysoka produktivita, snizeni prostoju.
. Uspora ¢asu 66% a materiald 45% (na potrubi API 5L X70 36“ $910x15 mm).
. Minimum indikaci NDT, nulova potteba oprav

. Koncipovan pro obvodové svary zdola nahoru plnénymi draty.

. Pojezdové pasy ze specialni uslechtilé oceli, vdlcované a lisované pro maximalni
presnost a 2-3x delsi Zivotnost nez u béznych pasu.

. Odpruzené distancni sloupky a uzaviraci pakovy systém pro bezpeéné upevnéni
a kompenzaci ovalnosti trubek.

. UZivatelsky pratelsky, jeden z nejleh¢ich systému.

. Velmi snadna obsluha diky zahrnuti viech funkci v dalkovém ovladani.

. Inteligentni, intuitivni a logické uspofadani vsech ovladacich prvk

. Lehka a komfortni pfeprava diky kvalitnimu baleni v kufru.

. Neni potfeba Zadny manipulacni stroj na misté.

. Perfektni pro vysokopevnostni potrubni oceli a platované oceli.

. Dlouha provozni doba a spolehlivé pouZiti v ndro¢ném prostredi

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 50
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DOPORUCEN( PRO PREPRAVU, SKLADOVAN{ A ZPRACOVANI PRIDAVNYCH MATERIALU VOESTALPINE BOHLER WELDING
Vseobecné informace

Pfidavné materidly mohou splriovat slibené a ocekavané vlastnosti jen tehdy, je-li s nimi zachazeno dle doporuéeni vyrobce. Baleni vyrobkd je jiz optimalné
uzpUsobené pro bezpecnou prepravu a skladovani, a i nadédle nase obalové systémy rozvijime. Pfi prepravé, skladovani a manipulaci respektujte platna technicka
pravidla, pfedpisy a normy, stejné jako dale uvedend doporuceni. Zvlast nutné je zabranit mechanickému poskozeni, znecisténi a absorpci vihkosti.

Tato doporuceni nezprostuji uzivatele povinnosti pfesvédcit se o bezvadném stavu pfidavnych materiél(, které se chysta pouzit.

. Pridavné materialy skladujte v neposkozeném a neotevieném origindlnim obalu.

. Palety, z kterych jiz bylo ¢ast zboZi odebrano a rozbité palety se nesmi stohovat.

. Skladovaci prostory musi byt Cisté, suché a bezprasné, odolné mrazu.

. Nevystavujte pfidavné materiadly pfimému slunec¢nimu zafeni.

. Zabrarite pfimému kontaktu obalu s podlahou nebo zdmi skladu.

. P¥i nahlé zméné okolnich podminek, napf. po transportu, otvirat baleni az po vyrovnani teploty, zamezite tim oroseni pfidavnych materiald.

Obalené elektrody

Obalené elektrody je obzvlasté tieba chranit proti absorpci vzdusné vihkosti. Skladovat v suché a temperované mistnosti, v neporuseném originalnim obalu.
Doporuéena teplota skladovani je 18-25°C, max. vlhkost vzduchu 60%. Obalené elektrody v otevieném nebo poskozeném obalu skladovat zvIast ve vytdpéné
mistnosti. Spotfebovat starsi davky pred novéjsimi, doba skladovani nema prekrocit 2 roky. Elektrody vystavené vodé, oleji nebo tuku, jiz nelze pouzit.

doporuceni pro presuseni, Ize v ptipadé potieby presusit pri teploté 100-120°C po dobu 1 h. Celulézové elektrody se ale zasadné pfesusovat nesmi.

Vseobecné smérné hodnoty pro presuseni obalenych elektrod:

norma EN I1SO Urceni typ obalu teplota presusovani | ¢as presusovani
A, R, RA, RB, RC, RR neni tfreba

2560 nelegované a nizkolegované oceli B 250-300°C I 2-10h
C nelze

18275 vysoce pevné jemnozrnné oceli B 300-350°C 2-10h

3580 Zarupevné oceli B 300:3?00(: 2-10h
R neni tieba

v . B neni tieba

3581 nerezavéjici oceli R 250-300°C 210h

3581 mékce martenzitické a Zarupevné feritické oceli B,R 300-350°C 2-10h

14172 nikl a slitiny niklu B,R 250-300°C 2-10h

V pt¥ipadé pozadavkl na obsah vodiku ve svarovém kovu max. 5 ml/100 g je nutné pfesuseni pfi 350 °C/2 h

Elektrody opatrné vyjmout z oball a vloZit do pfesouseci pece predehiaté na 80-100°C. Vrstva elektrod v peci max. 40-50 mm, pfesou$et min. 2 h po dosazeni
predepsané teploty presuseni. Pfed vyjmutim z pece nechat elektrody vychladnout v oteviené peci na 70-90°C. Poté je Ize uchovavat v susicim boxu pfi 120-200°C
az 4 tydny, v toulci pfi 100-200°C az 8 h.

Elektrody ve vakuovém obalu nebo kovovém pouzdru Bohler Welding DRY SYSTEM neni nutné presusovat, pokud je obal neporuseny. Lze je pouZit pfimo z baleni
az 9 h po otevieni. Pfed otevienim baleni je tfeba zajistit vyrovnani teplot, aby se zamezilo kondenzaci vihkosti. NevyuZité elektrody lze uskladnit a pfesusit, jak je
uvedeno vy3e. BOHLER Welding DRY SYSTEM zaruéuje snadnou a bezpe&nou manipulaci, suché a optimalné pripravené elektrody kdykoliv jsou potieba.

Tavidla pro svafovani a navarovani.

Pro skladovani tavidel pro svarovani a navafovani plati stejné podminky, jako u obalenych elektrod. Tavidla z porusenych baleni je nutné ihned spotfebovat nebo
znovu zabalit. Tavidla na bazi fluoridu je tfeba pred pouZitim presusit, aby se zameazilo riziku vzniku trhlin. Blizsi informace jsou uvedeny na baleni.

Vseobecné smérné hodnoty pro presuseni tavidel:

typ teplota presusovani Cas presusovani
FB 300-350°C 2-10h

AB 300-350°C 2-10h

AR 150-200°C 2-10h

Konstrukce presouseci pece by méla zamezit lokdInimu prehfati pomoci Sneku pro suché smési a dobrou ventilaci. Pfi pouZiti statického suseni je max. vrstvy tavidla
50 mm. Tavidla Ize pfesouset nékolikrat, celkova doba suseni max. 10 hodin. Po presuseni lze nevyuZzité tavidlo skladovat az 30 dni pfi teploté 150°C.

Tavidla dodavana v obalu Bohler Welding DRY SYSTEM lze skladovat dva roky a Ize je pouZit pfimo po vyjmuti z DRY SYSTEM Bag 25 kg nebo Big-Bag 1000 kg bez
presouseni, stejné tak i tavidla doddvana v kovovych sudech. Vlastnosti téchto oballl spolehlivé zamezi absorbovani vihkosti pfi pfepravé a skladovani.

PInéné draty

Pfi skladovani plnénych dratl je nutné zohlednit vySe zminénd vSeobecnd doporuceni pro skladovani pridavnych materialQ, bez ohledu na typ, jsou-li zcela uzaviené
nebo se Svem. Doporucené skladovaci podminky jsou vihkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedoslo ke kondenzaci. P¥i niZsi teploté a
poté rozbaleni ve vytapéném prostiedi hrozi pfi svafovani porezita, pouzivat jen aklimatizované draty. Nespotiebované civky je tfeba vyndat ze svarecky a uskladnit v
pavodnim obalu.

PIné svarovaci draty a tycky
Pfi skladovani plnych dratl a tycek je nutné zohlednit vyse zminéna vSeobecna doporuceni pro skladovani pfidavnych material(i. Doporucené skladovaci podminky
jsou vlhkost max. 60%, teplota 18-25 °C a zamezeni vykyvim teplot, aby nedoslo ke kondenzaci. Pfi niZsi teploté a poté rozbaleni ve vytdpéném prostredi hrozi pfi

svarovani porezita, pouzivat jen aklimatizované draty. Nespravna manipulace a skladovani plnych dratd mize vést k viditelnému poskozeni dratu i civky, jako jsou
zkrouceni, ohyby, nebo tvoreni oxidace.

Zmény vyhrazeny. Informace o dalSich materialech a katalogy ke stazeni viz www.vabw.cz 51
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A

POZNAMKY

Zmény vyhrazeny.
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UZITECNE INFORMACE NA INTERNETOVYCH STRANKACH

1) ZASTOUPENI A SKLAD V CESKE REPUBLICE
http://www.vabw.cz

Hlavni katalog a tematické prospekty v ¢esting, katalogy jednotlivych vyrobnich zdvod( v angli¢tiné a némciné.
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3) DALS{ INFORMACE A KATALOGY V NEMCINE A ANGLICTINE, PRIP. DALSICH JAZYCICH

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding

Celosvétové unikatni portfolio vyrobkl zahrnujici pfes 2 000 produkt( pro svarové spoje konvenénimi metodami obloukového svafovani. Obalené elektrody,
MIG/MAG dréty, plnéné draty, WIG draty, draty pro autogen, dréty a tavidla pro svafovéani pod tavidlem, keramické podlozky a pfipravky pro moreni
nerezavéjicich oceli vyrobnich znacek Bohler, Phoenix-Union-Thermanit, UTP a Avesta.

Svarecéské helmy, bryle, rukavice. Separacni spreje. Invertorové zdroje pro svafovani a plazmové déleni.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/UTP-Maintenance

Produkty a feSeni pro opravy, renovace, zvySovani Zivotnosti, produktivity a spolehlivosti nejen bézné svafovanych materiald, ale i otéruvzdornych oceli,
tvrdokov(, néstrojovych oceli, litiny a rdznych slitin. Obalené elektrody, MIG/MAG dréty, plnéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty, pasky a tavidla
pro podtavidlové a elektrostruskové platovani, prasky a pIlnéné draty pro zarovy nastfik vyrobnich znacek UTP a Soudokay.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Fontargen-Brazing

Védomosti, zkusenosti a fesSeni ziskana z nespocetnych aplikaci pajecich procestli se promitaji i do Sirokého sortimentu vyrobkd pro tvrdé, mékké i
vysokoteplotni pajeni a MIG péjeni - dratd, tycek, krouzk(, folii, past a praskd znacky Fontargen.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding/Finishing-Chemicals

Jsme pFedni vyrobce moticich produktid pro nerezavéjici oceli a pro specidlni pouZiti. Nabizime Sirokou paletu produkttd ve formé moficich geld, past, sprejl a
tekutin a Cisticich pFipravk(. Nerezavéjici ocel s nimi dostava nejen puvodni vzhled, ale diky pasivaci, tenké, neviditelné a nepropustné vrstvé zejména oxidu
chrému, i ochranu proti korozi. Mofeni nerezavéjicich oceli je technicky vysoce jakostni proces pro optimalni ochranu proti korozi.
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